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NSQF স্তর - 3
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(সংঠিানিত নসঠেব্াস অিুযায়়ী েেুাই 2022 - 1200 ঘন্া)
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প্রনিক্ষণ মহা নিঠ্দদেিােয়
্দক্ষতা উন্নয়ি ও উঠ্দ্যাক্া  মন্ত্রণােয়

ভারত সরকার

োত়ীয় নিঠ্দদেিাত্মক মাি্যম 
প্রনতষ্াি, টেন্নাই

ট�াস্ট ব্ক্স িম্বর 3142, CTI ক্যাম্াস,  নিন্ডি, টেন্নাই - 600 032. 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(ii)

টসক্টর : নিম দোণ

সময়কাে : 1 ব্র্ দে

টরেড : কাঠের কাঠের টেকনিনিয়াি - ব্্যব্সা ব্্যব্হানরক - NSQF টেঠভে - 3 (সংঠিানিত 2022)

নব্কনিত ও প্রকানিত 

োত়ীয় নিঠ্দদেিাত্মক মাি্যম প্রনতষ্াি

ট�াস্ট ব্ক্স িং 3142 নিন্ডি, 

টেন্নাই - 600 032. ভারত

ইঠমইে: chennai-nimi@nic.in 

ওঠয়ব্সাইে: www.nimi.gov.in

কনিরমাইট © 2023 জমাতীয় নির্্দ্মশমাত্মক র্মাধ্্যর্ প্রনতষ্মাি, চেন্মাই

প্রথর্ সংস্করণ : চর্, 2023                             অিুনিনি :1000 

Rs./-

সর্স্ত অনধ্কমার সংরনষিত  

জমাতীয় নির্্দ্মশমাত্মক র্মাধ্্যর্ প্রনতষ্মাি চেন্মাই চথর্ক নিনিত অিুর্নত ছমাড়মা এই প্রকমাশিমার চকমাি অংশ ফর্টমাকনি, চরকন্ড্মং 

বমা চকমাি তথ্য সঞ্চয় স্মাি এবং িুিরুদ্মার ব্যবস্মা সহ চকমাি প্রকমার বমা চকমাি উিমার্য় ইর্িকট্রনিক বমা যমান্রিকভমার্বউৎিমা্দি 

বমা চপ্ররণ করমা যমার্ব িমা। 
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(iii)

ভূনমকা

ভমারত সরকমার ২০২২ সমার্ির র্র্ধ্্য ৩০ চকমাটট চিমাকর্ক ্দষিতমা প্র্দমার্ির একটট উচ্মানভিমাষী িষি্য নিধ্ ্মমারণ 

কর্রর্ছ,প্রনত েমারজি ভমারতীয়র্্দর র্র্ধ্্য একজি, তমার্্দর জমাতীয় ্দষিতমা উন্য়িীনতর অংশ নহর্সর্ব তমার্্দর েমাকনর 

সুরনষিত করর্ত সহমায়তমা করমার জি্য। উর্্দ্যমানিক প্রনশষিণ সংস্মাি (আই.টট.আই) এই প্রক্রিয়মায় নবর্শষ কর্র ্দষি 

জিশক্তি প্র্দমার্ির চষির্রে গুরুত্বিূণ ্ম ভূনর্কমা িমািি কর্র। এটট র্মাথমায় চরর্ি এবং প্রনশষিণমারেীর্্দর বত্মর্মাি নশল্প 

প্রমাসনগিক ্দষিতমা প্রনশষিণ প্র্দমার্ির জি্য আই.টট.আই. িমাঠরির্টট সম্প্রনত নবনভন্ চটেকর্হমাল্মারর্্দর সর্ন্বর্য় 

আির্্ডট করমা হর্য়র্ছ । চযর্ি নশল্প উর্্দ্যমাতিমা ,নশষিমানব্দ এবং আই.টট.আই. এর প্রনতনিনধ্রমা।

 জমাতীয় নির্্দ্মশমাত্মক র্মাধ্্যর্ প্রনতষ্মাি চেন্মাই (NIMI)এিি সংর্শমানধ্ত িমাঠরির্র্র জি্য নির্্দ্মশিমা র্ূিক উিমা্দমাি 

নির্য় এর্সর্ছ কাঠের কাঠের টেকনিনিয়াি - ব্্যব্সা ব্্যব্হানরক - এি.এস.নকউ. এফ. চির্ভি - 3 (সংর্শমানধ্ত 

২০২২) অধ্ীর্ি চসক্টর  নিম দোণ চসক্টর্র বমানষ ্মক ি্যমাটমার্ি ্মর অধ্ীর্ি এি.এস.নকউ. এফ. চির্ভি - 3 (সংর্শমানধ্ত ২০২২) 

ব্যবসমা ব্যবহমানরক  প্রনশষিণমারেীর্্দর একটট আন্তজ্মমানতক সর্তমা র্মাি চির্ত সমাহমায্য করর্ব চযর্ি তমার্্দর ্দষিতমার 

্দষিতমা এবং ্দষিতমা নবশ্বজরু্ড় যথমাযথভমার্ব স্ীকৃত হর্ব এবং এটট িূর্ব ্মর নশষিমার স্ীকৃনত সুর্যমাির্কও বমানড়র্য় তুির্ব। 

এি.এস.নকউ.এফ (NSQF) চির্ভি- 3 (সংর্শমানধ্ত ২০২২) প্রনশষিণমারেীরমাও আজীবি নশষিমা ও ্দষিতমা উন্য়র্ির 

সরু্যমাি িমার্বি।আর্মার চকমাি সর্দেহ চিই চয এি.এস.নকউ.এফ স্র- 3 (সংর্শমানধ্ত ২০২২) এর সমার্থ উর্্দ্যমানিক 

প্রনশষিণ সংস্মার্ির (আই.টট.আই)  প্রনশষিক, প্রনশষিণমারেীরমা এবং সর্স্ত চটেকর্হমাল্মার এই নির্্দ্মশর্ূিক নর্ন্ডয়মা 

ি্যমার্কজ আই.এর্.নি গুনি চথর্ক সব ্মমানধ্ক সুনবধ্মা িমাভ করর্ব এবং জমাতীয় নির্্দ্মশমাত্মকর্মাধ্্যর্ প্রনতষ্মাি চেন্মাই 

(NIMI) এর প্রর্েষ্মা বত্ৃনতর্ূিক প্রনশষির্ণর র্মাি উন্ত করর্ত চ্দর্শ অর্িক ্দরূ এনির্য় যমার্ব ।

 জমাতীয় নির্্দ্মশমাত্মক র্মাধ্্যর্ প্রনতষ্মাি চেন্মাই (NIMI) এর নিব ্মমাহী িনরেমািক ও কর্মীরমা এবং নর্ন্ডয়মা চ্ডর্ভিির্র্ন্ট 

কনর্টটর স্দস্যরমা তমার্্দর অব্দমার্ির জি্য প্রশংসমার ্দমানব্দমার।

জয় নহদে

 সনেব

    ্দষিতমা উন্য়ি ও উর্্দ্যমাতিমা  র্্রিণমািয় 

 ভমারত সরকমার।

 িতুিন্দনলি - ১১০০০১ 
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(iv)

�নরেয় 

জমাতীয় নির্্দ্মশমাত্মক র্মাধ্্যর্ প্রনতষ্মাি চেন্মাইর্ত (NIMI) তৎকমািীি ন্ডর্রক্টর্রর চজিমার্রি অফ এর্প্লয়র্র্ন্ট এন্ড চট্রনিং, 

(ন্ড.ক্জ.ই এন্ড টট) শ্রর্ ও কর্ ্মসংস্মাি র্্রিক (বত্মর্মার্ি প্রনশষিক র্হমা িনরেমািক ্দষিতমা উন্য়ি ও উর্্দ্যমাতিমা র্্রির্কর 

অধ্ীর্ি) সরকমার দ্মারমা প্রনতটষ্ত হর্য়নছি। ভমারর্তর সরকমার্রর প্রযকু্তিিত সহমায়তমায় চফ্ডমার্রি নরিমাবনিক অফ জমার্ ্মমানির 

এই ইিনটেটটউর্টর প্রধ্মাি উর্দেশ্য হি কমানরির এবং নশষিমািনবস প্রনশষিণ প্রকর্ল্পর অধ্ীর্ি নিধ্ ্মমানরত িমাঠরির্ অিুসমার্র 

নবনভন্ ব্যবসমা।র জি্য নির্্দ্মশরূ্িক উিকরণ ততনর করমা এবং সরবরমাহ করমা।

 ভমারর্ত এি.নস.নভ.টট./ এি.এ.নসর অধ্ীর্ি বত্ৃনতরূ্িক প্রনশষির্ণর র্ূি উর্দেশ্যর্ক র্মাথমায় চরর্ি নির্্দ্মশর্ূিক উিকরণ 

ততনর করমা হর্য়র্ছ,যমা একজি ব্যক্তির্ক েমাকনর করমার ্দষিতমা অজ্মর্ি সহমায়তমা করমা নির্্দ্মশর্ূিক উিকরণগুনির 

নির্্দ্মশর্ূিক নর্ন্ডয়মা ি্যমার্কর্জ (আই.এর্.নি.এস) আকমার্র ততনর করমা হয়। একটট আই.এর্.নি.এস নসদ্মানন্তক বই 

ব্যবহমানরক বই িরীষিমা এবং অ্যমাসমাইির্র্ন্ট বই প্রনশষিক িমাই্ড অন্ডও নভজযু়মাি এই্ড(ওয়মাি েমাট্ম এবং স্চ্তমা) এবং 

অি্যমাি্য সহমায়তমা সমার্গ্ী নির্য় িটঠত।

ব্যবসমা ব্যবহমানরক বইটট কমায ্মশমািমায় প্রনশষিিমাথমীর্্দর দ্মারমা সম্পন্ করমা অিুশীির্ির নসনরজ গুনি নির্য় িটঠত এই 

অিুশীির্ি নিধ্ ্মমানরত িমাঠরির্র্র সর্স্ত ্দষিতমার্ক কভমার করমা হর্য়র্ছ তমা নিক্চিন্ত করমার জি্য ন্ডজমাইি করমা হর্য়র্ছ 

ব্যবসমায় নথওনর বইটট নসদ্মানন্তক বইটট প্রনশষির্ণর ন্দর্ক েমাকনর করর্ত সষির্ করমার জি্য প্রর্য়মাজিীয় তমাত্নত্বক 

জ্মাি প্র্দমাি কর্র। িরীষিমা এবং এসমাইির্র্ন্ট গুনি একজি প্রনশষিিমাথমীর কর্ ্ম ষির্তমা র্ূি্যমায়র্ির জি্য প্রনশষিকর্ক 

অ্যমাসমাইির্র্ন্ট ন্দর্ত সষির্ করর্ব। চ্দওয়মাি েমাট এবং স্চ্তমা অিি্য কমারর্ণ তমারমা শুধু্র্মারে প্রনশষিকর্ক একটট নবর্শষ 

কমায ্মকর ভমার্ব উিস্মািি করর্ত সমাহমায্য কর্র িমা বরং তমার্ক চবমাঝমার র্ূি্যমায়ি করর্ত ও সমাহমায্য কর্র। তমার নির্্দ্মর্শর 

সর্য়সূনে িনরকল্পিমা করর্ত, কমােঁমার্মার্ির প্রর্য়মাজিীয়তমা প্রনতন্দর্ির িমাঠএবং প্র্দশ ্মর্ির িনরকল্পিমা করর্ত সষির্ কর্র।

একটট ফিপ্রস িদ্নতর্ত ্দষিতমা সঞ্চমাির্ির জি্য নির্্দ্মশর্ূিক নভন্ডওগুনি অিুশীির্ির নকউআর চকমা্ড এর সমার্থ এই 

নির্্দ্মশরূ্িক উিমা্দমািটটর্ত এর্র্ব্ড করমা হর্য়র্ছ যমার্ত অিশুীির্ি প্র্দত্ত িদ্নতিতব্যবহমানরক ি্দর্ষির্ির সমার্থ ্দষিতমা 

স্ীকমার সংহত করমা যমায়, নির্্দ্মশর্ূিক নভন্ডওগুনি ব্যবহমানরক প্রনশষির্ণর র্মাির্ক উন্ত করর্ব এবং প্রনশষিণমানতর্্দর 

র্র্িমার্যমাি নিবদ্ করর্ত এবং নিনব ্মর্নে ্দষিতমা সম্পমা্দি করর্ত অিুপ্রমানণত করর্ব

আইএর্নি গুনিকমায ্মকর টটর্ ওয়মার্ক্মর জি্য প্রর্য়মাজিীয় জটটি ্দষিতমাগুনির সমার্থও কমাজ কর্র। নসর্িবমার্স নিধ্ ্মমানরত 

অিমাই্ড ব্যবসমার গুরুত্বিূণ ্ম ্দষিতমার চষির্রেগুনির্ক অন্তভু্মতি করমার জি্য প্রর্য়মাজিীয় যত্ন চিয়মা হর্য়র্ছ।

একটট ইিনটেটটউট একটট সম্পূণ ্ম নির্্দ্মশিমার্ূিক নর্ন্ডয়মা ি্যমার্কর্জর উিিব্ধতমা প্রনশষিক এবং ব্যবস্মািিমা উভয়র্কই 

কমায ্মকর প্রনশষিণ ন্দর্ত  সহমায়তমা কর্র। 

আইএর্নি গুনি হি নিনর্র কর্মী স্দস্যর্্দর এবং নর্ন্ডয়মা চ্ডর্ভিির্র্ন্ট কনর্টটর স্দস্যর্্দর সক্মিনিত প্রর্েষ্মার ফিমাফি 

যমা নবর্শষভমার্ব সরকমানর ও চবসরকমানর িমার্ত নশল্প প্রনশষিণ র্হমািনরেমািক (ন্ডক্জটট) সরকমানর ও চবসরকমানর আইটটআইর্য়র 

অধ্ীর্ি নবনভন্ প্রনশষিণ প্রনতষ্মাি চথর্ক চিয়মা হর্য়র্ছ।

নিনর্ এই সরু্যমার্ি নবনভন্ রমাজ্য সরকমার্রর কর্ ্মসংস্মাি এবং প্রনশষির্ণর িনরেমািক, সরকমানর ও চবসরকমানর উভয় চষির্রেই 

নশর্ল্পর প্রনশষিণ নবভমাি, ন্ডক্জটট এবং ন্ডক্জটটর নফল্ ইিনটেটটউট এর আনধ্কমানরক, প্রুফ নর্ডমার িৃথক নর্ন্ডয়মা 

চ্ডর্ভিিমারর্্দর আন্তনরক ধ্ি্যবমা্দ জমািমার্ত েমায়। সর্ন্বয়কমারী ,নকন্তু যমার্্দর সক্রিয় সর্থ ্মর্ির ছমাড়মা নিনর্ এই উিকরণ 

গুনি চবর করর্ত সষির্ হর্ব িমা

 চেন্মাই - ৬০০০৩২ নিব্ দোহ �নরোেক
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(v)

স়্ীকৃনত

জমাতীয় নির্্দ্মশমাত্মক র্মাধ্্যর্ প্রনতষ্মাি চেন্মাই ( নিনর্)এই আইএিনি প্রকমার্শর জি্য নিম্ননিনিত নর্ন্ডয়মা নবকমাশকমারী 

এবং তমার্্দর িষৃ্র্িমাষক সংস্মার দ্মারমা প্রসমানরত সহর্যমানিতমা এবং অব্দমার্ির জি্য আন্তনরকভমার্ব ধ্ি্যবমা্দ জমািমায় 

(ব্যবসমা ব্যবহমানরক) এর বমানণর্জ্যর এর জি্য নিম দোণ চসক্টর  অধ্ীর্ি কাঠের কাঠের টেকনিনিয়াি এি.এস.

নকউ. এফ. চির্ভি - 3 (সংর্শমানধ্ত ২০২২) আইটটআই-এর জি্য চসক্টর।

নমনডয়া টডঠভে�ঠমন্ কনমটের স্দস্যরা

শ্রী ক্জ. এিুর্মািমাই - প্রনশষিণ কর্ ্মকত্মমা (অব.) 
   সরকমানর আইটটআই, আর্বমাত্তুর, চেন্মাই - 98

শ্রী আর. চসকমারি - জনুিয়র চট্রনিং অনফসমার (অব.) 
   এর্ন্ডনস স্দস্য, নিনর্, চেন্মাই।

শ্রী নস.নস. সুব্মার্মানিয়মাি - প্রনশষিণ কর্ ্মকত্মমা (অব.) 
   বমািমার্ক্দের PHMITI, চেন্মাই।

নিনম সমন্বয়কার়ী

শ্রী নির্ ্মমাি্য িমাথ - উি িনরেমািক,

   NIMI - চেন্মাই- 32.

শ্রী ক্জ. র্মাইর্কি জনি  -  র্্যমার্িজমার,

   NIMI, চেন্মাই - 32.

শ্রী শুভঙ্কর চভৌনর্ক - সহকমারী র্্যমার্িজমার,

   NIMI - চেন্মাই- 32.

নিনর্ ্ডমাটমা এন্রি ,নস.এ.ন্ড,  ন্ড.টট.নি  অিমার্রটরর্্দর এই নির্্দ্মশর্ূিক উিমা্দমার্ির নবকমার্শর প্রক্রিয়মায় তমার্্দর 
ের্ৎকমার এবং নির্বন্দত িনরর্ষবমার জি্য তমার্্দর প্রশংসমা চরক্ড্ম কর্র।

নিনর্ ধ্ি্যবমা্দ সহ স্ীকমার কর্র, এই নির্্দ্মশর্ূিক উিমা্দমার্ির উন্য়র্ি অব্দমাি রমািমা অি্যমাি্য সর্স্ত কর্মীর্্দর দ্মারমা 
চ্দওয়মা অর্ূি্য প্রর্েষ্মার্ক।

নিনর্ অি্য সকর্ির কমার্ছ কৃতজ্ যমারমা এই আইএিটট নবকমার্শ প্রত্যষি বমা ির্রমাষিভমার্ব সমাহমায্য কর্রর্ছি। 
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(vi)

�নরনেনত

ব্্যব্সা ব্্যব্হানরক

ব্যবসমায় ব্যবহমানরক র্্যমািুয়মািটট ব্যবহমানরক কর্ ্মশমািমায় ব্যবহমার করমার উর্দের্শ্য করমা হর্য়র্ছ এটট চকমাস ্ম েিমাকমািীি 
প্রনশষিণমাতীর্্দর দ্মারমা সম্পন্ করমা ব্যবহমানরক অিুশীির্ির একটট নসনরজ নির্য় িটঠত কাঠের কাঠের টেকনিনিয়াি 
অিুশীিি সম্পমা্দর্ি সহমায়তমা করমার জি্য নির্্দ্মশমাবিী / তথ্য দ্মারমা িনরিূরক এবং সর্নথ ্মত বমানণজ্য।  এই অিুশীিিগুনি 
স্তর-3 (সংর্শমানধ্ত ২০২২) িমাঠরির্র্র সমার্থ সমিনতর্ত সর্্স্ত ্দষিতমা গুনির্ক কভমার করমা হর্য়র্ছ তমা নিক্চিত করমার 
জি্য ন্ডজমাইি করমা হর্য়র্ছ। 

এই র্্যমািুয়মািটট ্দশটট র্ন্ডউর্ি নবভতি। আটটট র্ন্ডউি িীর্ে চ্দওয়মা হি

র্ন্ডউি 1 - কমাঠ ও কমার্ঠ ব্যমাবহৃত নবনভন্ প্রকমার হস্ত েমানিত য্রিিমানতর     
  ব্যবহমার ও তমার নিরমািত্তমা সতক্মতমা।

র্ন্ডউি 2 - চরেনর্ ং, হমাউক্জং, ্ডমাভর্টি, প্রসমানর ত করমা এবং জয়়র্ন্টগুনি     
  িম্মা করমা

র্ন্ডউি 3  - সমাধ্মারণ আসবমাবিরে ততনর   

র্ন্ডউি 4  - কমাঠ চিমা্দমাই করমা

র্ন্ডউি 5 - সমাধ্মারণ আসবমাবিরে ততনর

র্ন্ডউি 6 - আধ্ুনিক কমার্ঠর জর্বর  চর্নশি
র্ন্ডউি 7 - র্্ুডিমার রমান্মাঘর

র্ন্ডউি 8 - চবনসক নফটটং
র্ন্ডউি 9 - র্্ুডিমার আসবমাবিরে
র্ন্ডউি 10 - র্্ুডিমার রমান্মাঘর

সব চ্লমার্র ্দষিতমা প্রনশষির্ণর িনরকল্পিমা করমা হর্য়র্ছ নকছু ব্যবহমারই প্রকল্পর্ক চকন্দ্র কর্র এর্কর ির এক ব্যবহমানরক 
অিুশীির্ির র্মাধ্্যর্র্ যমাইর্হমাক এর্ি নকছু উ্দমাহরণ রর্য়র্ছ চযিমার্ি স্ত্রি অিুশীিি প্রকর্ল্পর একটট অংশ িঠি কর্র িমা

ব্যবহমানরক র্্যমািুয়মািটট ততনর করমার সর্য় প্রনতটট অিুশীিি প্রস্তুত করমার জি্য একটট আন্তনরক প্রর্েষ্মা করমা হর্য়নছি 
যমা িড় চথর্ক কর্ প্রনশষিিমাথমীর ির্ষি ও চবমাঝমা এবং িনরেমািি করমা সহজ হর্ব। তর্ব উন্য়ি ্দি স্ীকমার কর্র চয 
আর্রমা উন্নতর সুর্যমাি রর্য়র্ছ। নিনর্ র্্যমািুয়মািটট উন্ত করবমার জি্য উন্ত করবমার জি্য অনভজ্ প্রনশষিণ অিুষর্্দর 
িরমার্র্শ ্মর অর্িষিমায় রর্য়র্ছ

ব্ানণে্য তত্ত্ব

বমানণজ্য তত্র্ত্বর র্্যমািুয়মাি চকমার্স ্মর জি্য তমাত্নত্বক তত্ত্ব নির্য় িটঠত কাঠের কাঠের টেকনিনিয়াি  বমানণজ্য তত্ত্ব 
এিএসনকউ স্তর - 3 (সংর্শমানধ্ত ২০২২) নবষয়বস্তু গুনি ব্যবসমা নথওনরর িমাঠরির্র্র র্র্ধ্্য থমাকমা ব্যবহমানরক অিুশীিি 
অিুসমার্র রির্মািুসমার্র প্রনতটট অিুশীির্ি যতটমা সম্ভব ্দষিতমার সমার্থ তমাত্নত্বক ন্দকগুনির্ক সংযুতি করমার চেষ্মা করমা 
হর্য়র্ছ।এই িমারম্পনরক সম্পক্মটট প্রনশষিিমাথমীর্্দর ্দষিতমা সম্প্র্দমার্ির জি্য উিিনব্ধ ষির্তমা নবকমার্শ সহমায়তমা  করমার 
জি্য বজমায় রমািমা হয়।

ব্যবসমা নসদ্মানন্তক চশিমার্ত হর্ব এবং নশির্ত হর্ব চসই সমার্থ সংনলিষ্ অিুশীির্ির সমার্থ নশির্ত হর্ব যমা ব্যবসমা ব্যবহমানরক 
র্্যমািুয়মািটটর্ত রর্য়র্ছ। সংনলিষ্ ব্যবহমানরক অিুশীিি সম্পর্ক্ম ইনগিত গুনি এই র্্যমািুয়মািটট প্রনতটট িমাতমায় চ্দয়মা হর্য়র্ছ। 

সি চ্লমার্র সংনলিষ্ ্দষিতমাগুনি সম্পন্ করমার আর্ি প্রনতটট অিুশীির্ির সমার্থ কর্ির্ষি একটট ক্মার্সর সমার্থ সংযুতি 
ব্যবসমায় নসদ্মানন্তক চশিমার্িমায় /চশিমার্িমা বমাঞ্ছিীয় হর্ব ।বমানণজ্য তত্ব প্রনতটট অিুশীির্ির একটট সর্নন্বত অংশ নহর্সর্ব 
নবর্বেিমা করমা হয়।

 উিমা্দমািটট স্-নশষিমার উর্দের্শ্য িয় এবং চশ্রনণকর্ষির নির্্দ্মর্শর িনরিূরক নহর্সর্ব নবর্বেিমা করমা উনেত।
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(vii)

  মনডউে 1 : কাে ও কাঠে ব্্যাব্হৃত নব্নভন্ন প্রকার হস্ত োনেত যন্ত্র�ানতর     
   ব্্যব্হার ও তার নিরা�ত্া সতকদেতা। (Safety precautions hand     
   tools and timber)

 1.1.01 প্রমাথনর্ক নেনকৎসমা িদ্নত এবং প্রমাথনর্ক প্রনশষিণ প্র্দশ ্মি করুি (Acquiring first     
  aid procedures and first aid concepts)  1

 1.1.02 শতিকমাঠ, িরর্কমাঠ, আশঁ এবং তমার্্দর প্রর্য়মার্ির জি্য নবনভন্ কমার্ঠর ির্ুিমা টুকরমা     
  সিমাতিকরণ   (Identification of different wooden sample pieces for hard     
  wood, softwood, grains and their applications)  10

 1.1.03 িমাটঁ, ফমাটি ও নেড় সিমাতিকরণ (Identification of annual ring, knots, shakes and     
  checks)  13

 1.1.04 হমার্ত েমানিত টুি প্র্দশ ্মি করমা এবং নবনভন্ অন্ডও-নভজ্ুযয়মাি নক্ি চ্দিমার্িমা     
  (Demonstrate hand operated tools and showing different audio - visual     
  clips)  14

 1.1.05 নবনভন্ ধ্রর্ণর িনরর্মাি, নেননিতকরণ এবং িরীষিমার সরঞ্মার্ এবং তমার্্দর     
  অ্যমানপ্লর্কশি সিমাতিকরণ এবং ব্যবহমার চ্দিমার্বি । (Identification and use of     
  different types of measuring, marking and testing tools and their     
  applications)  15

 1.1.06 নবনভন্ধ্রর্ণর কমার্জর চহমাক্ল্ং ন্ডভমাইস সিমাতিকরণ এবং ব্যবহমার  (Identification     
  and use of different types of work holding devices)  18

 1.1.07 য্রিিমানত এবং হমার্ত েমানিত বহি চযমাি্য সরঞ্মার্র্র ব্যবহমার প্র্দশ ্মি এবং তমার্্দর     
  নিরমািত্তমা   (Demonstrate use of machinery and hand operated portable tools     
  and their safety)  19

 1.1.08 চবঞ্চ ভমাইস, চবঞ্চ হুক, চবঞ্চ টেি এবং তমার্্দর প্রর্য়মার্ির উর্দেশ্য ও ব্যবহমার প্র্দশ ্মি  1   
  করুি  (Demonstrate the use of bench vice, bench hook, bench stop and     
  their application)  21

 1.1.09 নবনভন্ ধ্রর্ির করমাত প্র্দশ ্মি করুি - নরনিং, রিসকমাটটং, কমাভ্মকমাটটং এবং     
  নতয ্মককরমাত। (Demonstrate different types of saws - Ripping, cross cutting,     
  curve cutting and oblique sawing)  22

 1.1.10 চিমার্ট্মবি িমাওয়মার সমাকু্মিমার করমার্তর ব্যবহমার এবং অিুশীিিস (Use and practice     
  of portable power circular saw)  28

 1.1.11 করমাত চলে্ড তীক্ষ্ণ করমা এবং চসটটং করমা   (Sharpening and setting of saw blade)  31

 1.1.12 কমান্রি ক্রিি, হ্যমান্ড ক্রিি, র ্যমার্েট চব্স, চব্টে ক্রিি এবং হ্যমান্ড চিজমার এবং ক্রিি     
  নবর্টর ব্যবহমার প্র্দশ ্মি করুি  (Demonstrate the use of country drill, hand drill,     
  rachet brace, breast drill and hand gauger and drill bits)  33

নব্র্য়ব্স্তু
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(viii)

 1.1.13 বহির্যমাি্য তব্দু্যনতক ক্রিনিং চর্নশর্ির ব্যবহমার প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate the     
  use of portable electrical drilling machine)  36

 1.1.14 অিমার (auger) অ্যমানপ্লর্কশি প্র্দশ ্মি  (Demonstrate the use of portable electrical     
  drilling machine)  38

 1.1.15 সর্মান্তরমাি উিনর তি এবং িমাষ ্ম্দয় (Planning face side and face edge)  39

 1.1.16 র্মানক্মং চিজ এবং র্ট্মমাইজ (mortise gauge) চির্জর ব্যবহমার প্র্দশ ্মি কর     
  (Demonstrate the use of marking gauge and mortise gauge)  42

 1.1.17 ট্রমাই বি ্ম (try square) ব্যবহমার কর্র িরৃ্ষ্র সর্তিতমা এবং চর্মাের্ড়র নিভু্মিতমা     
  িরীষিমা করুি। (Test the accuracy of flatness and twistness of the surface by     
  using try square)  44

 1.1.18 উইক্ন্ডংন্রিি, রিস প্ল্যমানিং এবং এজপ্ল্যমানিং উর্দের্শ্যর ব্যবহমার প্র্দশ ্মি করুি      
  (Demonstrate the use of winding strips, cross planing and edge planing)  46

  1.1.19 চপ্লি চলে্ড/কমাটমার্রর গ্মাইক্ন্ডং এবং ধ্মারমার্িমা করমার প্রক্রিয়মা (Grinding and     
  sharpening process of the plane blade/cutter)  48

  1.1.20 চিমার্ট্মবিিমাওয়মার প্লমািমার চর্নশি এবংএরকমায ্মকমানরতমাপ্র্দশ ্মিকরুি  (Demonstrate     
  the portable power planer machine and its function)  50

 1.1.21 কমার্ঠর আরঁ্শর বরমাবর ও তমাড়মাতমানড় নবনভন্ প্রকমার বমাটমানি ব্যবহমার্রর প্র্দশ ্মি।     
  (Demonstrate the different types of chisel, chiselling along & across the grain)  53

 1.1.22 একটট বমাটমানি চিষমার্িমা, ধ্মারমার্িমা এবং (Grinding, sharpening and honing of a     
  chisel)  58

  1.1.23 নবনভন্ ধ্রর্ির ্রিমাইনকং টুি,  হমাতুনড় এবং র্্যমার্ির্টর ব্যবহমার প্র্দশ ্মি করুি।      
  (Demonstrate the use of different types of striking tool, hammer and mallets)  60

  1.1.24 ক্্যমাম্প ‘G’ বমা ‘C’ ব্যবহমার প্র্দশ ্মি করুি, ধ্মারমার্িমা করমা ভমাইস, কমার্ি ্মিটট্র ভমাইস     
  (Demonstrate the use of clamp G or C, saw sharpening vice, carpentry vice)  61

  মনডউে 2 : টরেনম ং, হাউন্েং, ডাভঠেে, প্রসানর ত করা এব্ং েয়়ঠন্গুনে     
   েম্বা করা (Safety precautions hand tools and timber)

 1.2.25 একক র্টট্মস এবং চটিি জর্য়ন্ট (Single mortise and tenon joint)                                                 62

 1.2.26 ্ডবি র্টট্মস এবং চটিি জর্য়ন্ট  (Double. mortise and tenon joint)  65

 1.2.27 সমাধ্মারি হমাঞ্ছ্ড র্টট্মস এবং চটিি জর্য়ন্ট  (Plain haunched mortise and     
  tenon joint)  68

 1.2.28 জর্য়ন্টগুনি র্মাইটমার কি ্মমার র্টট্মস এবং চটিি জর্য়ন্ট (Mitre corner mortise     
  and tenon joint)  70

 1.2.29 টমাস্ক চটিি এবং র্টট্মস জর্য়ন্ট  (Task tenon and mortise joint)  72

 1.2.30 চবয়মার চফস্ড র্টট্মস এবং চটিি জর্য়ন্ট (Bare faced mortise and tenon joint)  75

 1.2.31 সম্পূণ ্ম হমাউক্জং জর্য়ন্ট (Full housing joint)  77

 1.2.32 ব্মাই্ডি জর্য়ন্ট (টট ব্মাই্ডি) (Bridle joint (tee bridle)  79
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(ix)

 1.2.33 টেি্ড হমাউক্জং জর্য়ন্ট (Stopped Housing joint)  81

 1.2.34 ্ডমাভর্টি হমাউক্জং জর্য়ন্ট। (Dovetail housing joint)  83

 1.2.35 একক ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Single dovetail joint)  86

 1.2.36 সমাধ্মারণ ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Common dovetail joint)  89

 1.2.37 ি্যমাি্ড ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Lapped dovetail joint)  93

 1.2.38 নসর্রিট র্মাইটমার ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Secret mitre dovetail joint)  95

 1.2.39 সরি বমাট জর্য়ন্ট (Simple butt joint)  98

 1.2.40 নরর্বট বমাট জর্য়ন্ট  (rebate butt joint)  100

 1.2.41 ির্কট স্ক্র বমাট জর্য়ন্ট (Pocket screw butt joint)  102

 1.2.42 চিমািি ির্কট স্ক্র বমাট জর্য়ন্ট (Secret pocket screw butt joint) 2 104

 1.2.43 চ্ডমার্য়ি (Dowel )ন্দর্য় আঠমার্িমা বমাট জর্য়ন্ট (Glued butt joint with dowel)  106

 1.2.44 সমাধ্মারণ ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Common dovetail joint)  108

 1.2.45 ি্যমাি্ড ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Lapped dovetail joint)  111

 1.2.46 নসর্রিট র্মাইটমার ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Secret mitre dovetail joint)  113

 1.2.47 সরি বমাট জর্য়ন্ট (Simple butt joint)  114

 1.2.48 নরর্বট বমাট জর্য়ন্ট  (rebate butt joint)  116

 1.2.49 ির্কট স্ক্র বমাট জর্য়ন্ট (Pocket screw butt joint)  118

 1.2.50 চিমািি ির্কট স্ক্র বমাট জর্য়ন্ট (Secret pocket screw butt joint)  120

  মনডউে 3 : সািারণ আসব্াব্�ত্র ততনর (Simple furniture making)

 1.3.51 েমার িমা, উির্রর চরি এবং িীর্ের চরিগুনি সংর্যমাি কর্র েমার্য়র চটনবর্ির চরের্      
  ততনর করুি (Make tea table frame to lock four legs, top rails and bottom rails)   122

 1.3.52 েমা চটনবর্ির নির্ের চরর্ি হমাফ ি্যমাি ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট (Half lap dovetail joint on      
  tea table bottom rails)   124

 1.3.53 টমাং ও গ্রুি জর্য়ন্ট এর সহর্যমার্ি েমা চটনবি প্রস্তুত।  (Tongue and Groove joint on      
  tea table top and assembly)   126

 1.3.54 একটট চছমাট প্রমােীর বন্ধিী চরের্ করুি (Make a small wall bracket frame)  129

 1.3.55 তমাক চসট করমার জি্য চছমাট প্রমােীর বন্ধিী চরের্র্ চটিি এবং র্টট্মস জর্য়ন্ট বন্ধ      
  করমা হর্য়র্ছ (Stopped tenon & mortise joint on small wall bracket frame to      
  setthe shelves)   132

 1.3.56 নসর্গিি হমাফ ি্যমাি ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট ন্দর্য় ছয় টুকরমা কর্র তমাক ততনর করুি এবং      
  চছমাট চ্দয়মাি বন্ধিী ন্দর্য় একক্রেত করুি (Make shelves by six pieces with single      
  half lap dovetail joint and assemble with small wall bracket)   133

 1.3.57 সমাধ্মারণ ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট ন্দর্য় েমারিমাশ যুতি েক বক্স ততনর করুি।  (Make a four      
  side of chalk box tray with common dovetail joint)   135
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 1.3.58 েক বক্স চট্রর নতি ন্দর্ক িমাজঁ ততনর করুি (Make grooves on three sides of the     
  chalk box tray)  137

 1.3.59 েক বর্ক্সর জি্য হমাতি সহর্যমার্ি ঢমাকিমা ততনর করুি।  (Make the lid with handle     
  for chalk box)  139

 13.60 েক বক্স চট্রর েমার িমার্শ িক করমার জি্য একটট সমাধ্মারণ ্ডমাভর্টি জর্য়ন্ট প্রর্য়মাি     
  করুি (Make a common dovetail  joint to look four sides of chalk box tray)  141

 1.3.61 েক বমার্ক্সর জি্য একটট চবস ততনর করুি এবং একক্রেত করুি (Make a base for     
  chalk box and assemble)  143

 1.3.62 টুি এর িকশমা এবং কমাটটং তমানিকমা ততনর করুি (Layout of stool and make     
  cutting list)  145

 1.3.63 আ্দশ ্ম উচ্চতমা সম্পন্ ট্যমািমার িমায়মা যুতি টুি প্রস্তুত করুি।  (Prepare standard     
  hight tapper legged stool)  147

 1.3.64 আঠমার প্রর্য়মাি সম্পনক্মত বণ ্মিমা প্র্দশ ্মি (Demonstrate appluication of adhesive)  150

 1.3.65 চিআউট এবং একটট চিমাটটশ চবমা্ড্ম ততনর (Layout and making a notice board)  151

 1.3.66 চিআউট সহ একটট চছমাট আিিমা ততনর করুি (Make a small rack with layout)  153

 1.3.67 লেক চবমা্ড্ম ন্দর্য় একটট চরের্ িঠি করুি (Make a frame structure with the     
  block board) 2&3 155

 1.3.68 লেক চবমা্ড্ম ন্দর্য় চরের্র্ চিইনন্টং (Painting on frame with block board)  157

 1.3.69 চরের্র্র প্রর্য়মাজিীয় অবস্মার্ি গ্মাস চসট করমা (Setting the glass on required     
  location of the frame)  159

 1.3.70 একটট চছমাট চটনবি এবং চছমাট বমাক্স ততনর করুি (Make a small table and     
  small box)  161

 1.3.71 সমাির্মাইকমা ব্যবহমার করুি এবং চটনবর্ির উির্র চিটে করুি (Use the sunmica     
  and paste it on top of the table)  166

 1.3.72 চির্রক চিমাতমার অিুশীিিীর উির প্র্দশ ্মি করুি  (Demonstrate on nailing     
  practice)  168

 1.3.73 কমার্জর উির স্ক্রইং করমা (Demonstrate on screwing on job)  171

 1.3.74 নবনভন্ ধ্রর্ির চির্রক এবং স্ক্র প্রর্য়মাি (Application of different types of nails     
  and screw)  175

  মনডউে 4 : কাে ট�া্দাই করা (Wood Carving)

 1.4.75 কমার্ঠর চিমা্দমাই প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate wood carving)   4 178

  মনডউে 5 : সািারণ আসব্াব্�ত্র ততনর (Wood Finishing)

 1.5.76 চিইনন্টংর্য়র জি্য িষৃ্ প্রস্তুত করুি (Prepare surface for painting)   182

 1.5.77 চিইন্ট প্রর্য়মাি করুি (Apply the paint)   183
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 ব্্যায়াম িং ব্্যায়াম নিঠরািাম নিক্ষার �ৃষ্া িং 
   ফোফে 

 1.5.78 সর্তি র্সণৃ কর্র বমানি ্মশ করমার জি্য িষৃ্ প্রস্তুত করুি (Prepare surface for      
  varnishing by smoothing plane)   184

 1.5.79 নিটঁ এবং ইন্টমারিক্ড রিস আরঁ্শর উির সর্তি করমা। (Smoothing plane on      
  knotty and interlocked cross grained)   185

 1.5.80 নসনরশ কমািজ ন্দর্য় স্ক্র্যমাি কর্র িষৃ্র্ক র্সণৃ করুি (Smoothing surface by      
  scraping with sand paper)   186

 1.5.81 সর্মাপ্ত িরৃ্ষ্র উির বমানি ্মশ (Varnish on finished Surface)  5 188

 1.5.82 আসবমাবির্রের িষৃ্ িনরষ্মার (Cleaning of furniture surface)    189

 1.5.83 চরেঞ্চ িমানিশ প্রর্য়মাি (Application of French polish)  190

 1.5.84 চর্মার্ িমানিশ প্রর্য়মাি (Application of wax polish)  192

 1.5.85 িুরমার্িমা িমানিশ তুর্ি চফিুি এবং িুরমার্িমা আসবমাবিরে িুিরমায় িমানিশ করুি।     
  (Remove the old polish and re polish the old furniture)  193

 1.5.86 কমার্ঠর আসবমাবির্রের একটট সম্ভমাব্য নহসমাব প্রস্তুত করুি  (prepare an estimation     
  of wooden furniture)  195

  মনডউে 6 : আিুনিক কাঠের েঠব্র  টমনিি  (Simple furniture making)

 1.6.87 নবনভন্ অংশ এবং তমার্্দর ফমাংশি সহ ব্যমান্ড স চর্নশি প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate     
  the band saw machine with different parts and their functions)  198

 1.6.88 অিমার্রশিমাি চকৌশিগুনির সমার্থ নিরমািত্তমা সতক্মতমা প্র্দশ ্মি করুি (ব্যমান্ড স     
  চর্নশি) (Demonstrate the safety precautions with operational techniques     
  (band saw machine))  199

 1.6.89 ব্যমান্ড করমাত চলে্ডগুনি সরমাি এবং নরনফট করুি (Remove and refit band    
  saw blades)  200

 1.6.90 ব্যমান্ড করমাত চলের্্ডর গ্মাইক্ন্ডং এবং চসটটং অিমার্রশি (Grinding and setting     
  operation of band saw blabes)  202

 1.6.91 ব্যমান্ড করমাত চর্নশর্ি নরনিং এবং রিস কমাটটং অিমার্রশি  (Ripping and cross     
  cutting operation on band saw machine)  204

 1.6.92 ব্যমান্ড করমাত চর্নশি ব্যবহমার কর্র কমাভ্ম কমাটটং (Curve cutting by using band     
  saw machine)  206

 1.6.93 ব্যমান্ড করমাত চর্নশি দ্মারমা চবর্ভনিং অিমার্রশি (Bevelling operation by hand     
  saw machine)  208

 1.6.94 ব্যমান্ড করমাত চর্নশি দ্মারমা চের্ফমানরং করমার অিমার্রশি (Chamfering operation by     
  band saw machine)  210

 1.6.95 বতৃ্তমাকমার করমাত চর্নশর্ির অংশ এবং নিরমািত্তমা সতক্মতমার সমার্থ তমার্্দর     
  অিমার্রশিমাি চকৌশি প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate circular saw machine     
  parts and their operational techniques with safety precaution)  212
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(xii)

 ব্্যায়াম িং ব্্যায়াম নিঠরািাম নিক্ষার �ৃষ্া িং 
   ফোফে 

 1.6.96 বতৃ্তমাকমার করমাত চর্নশি চলে্ড সরমাি এবং িুিঃ সক্রিয় করুি (Remove and refit of     
  circular saw machine)  214

 1.6.97 গ্মাইক্ন্ডং  এবং বতৃ্তমাকমার করমাত চর্নশর্ি চলে্ড আবদ্ করুি (Grinding and setting    
  the circular saw machine blade)  215 

 1.6.98 বতৃ্তমাকমার করমাত চর্নশি ব্যবহমার কর্র নরনিং এবং রিস কমাটটং (Ripping and cross     
  cutting by using circular saw machine)  216

 1.6.99 বতৃ্তমাকমার করমাত চর্নশি দ্মারমা নরর্বটটং এবং গ্রুনভং অিমার্রশি (Rebating and     
  grooving operation by circular saw machine))   218

 1.6.100 বতৃ্তমাকমার করমাত চর্নশি দ্মারমা চকৌনণক অিমার্রশি (mitering operation by circular     
  saw machine)  221

 1.6.101 নবনভন্ অংশ এবং তমার্্দর ফমাংশি সহ চিমার্ট্মবি নব্দু্যৎ সমাকু্মিমার করমাত চর্নশি     
  প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate portable power circuit saw machine with     
  different parts and their functions)  223

 1.6.102 চিমার্ট্মবি নব্দু্যৎ সমাকু্মিমার করমাত চর্নশি চলে্ড সরমাি এবং িুিঃ সক্রিয় করুি     
  (Remove and refit of portable power circular saw machine blade)  224

 1.6.103 জর্য়ন্টমার/সমারর্ফস প্ল্যমািমার চর্নশি, এর য্রিমাংশ এবং তমার্্দর অিমার্রশিমাি    
  চকৌশি এবং নিরমািত্তমা সতক্মতমা প্র্দশ ্মি করুি। (Demonstrate jointer/surface     
  planer machine, its parts and their operational techniques and safety     
  precaution)  225

 1.6.104 প্ল্যমানিং চর্নশর্ির কমাটমার সরমাি এবং নরনফট করুি (Remove and refit of cutter     
  of planning machine)  227

 1.6.105 প্ল্যমানিং চর্নশর্ির কমাটমার গ্মাইক্ন্ডং এবং ধ্মারমার্িমা করমার িয ্মমায়রির্। (Grinding and     
  operation sharpening operation the cutter of planning machine)  228

 1.6.106 িষৃ্ প্ল্যমানিং চর্নশি দ্মারমা শতি কমার্ঠর উির িষৃ্ তি অিমার্রশি (Surface planning     
  operation on hard wood by surface planning machine  229

 1.6.107 চবধ্ িনরকল্পিমা চর্নশি দ্মারমা শতি কমার্ঠর উির চবধ্ িনরকল্পিমা অিমার্রশি     
  (Thickness planning operation on hard wood by thickness planning machine)  232

 1.6.108 িষৃ্ সর্তি চর্নশি দ্মারমা েমাম্মানরং অিমার্রশি (Chamfaring operation by surface     
  planning machine)  233

 1.6.109 প্ল্যমানিং চর্নশি দ্মারমা শতি কমার্ঠর উির এজ চবর্ভনিং অিমার্রশি (Edge bevelling     
  operation on hard wood by planning machine)  235

 1.6.110 নিরমািত্তমা সতক্মতমা সহ চির্্ডটেমাি গ্মাইক্ন্ডং চর্নশি এর অংশ এবং তমার্্দর     
  অিমার্রশিমাি চকৌশি প্র্দশ ্মি করুি। (Demonstrate pedestal grinding machine     
  its parts and their operational techniques with safety precaution)  237

 1.6.111 প্রর্য়মাজি অিুযমায়ী হমাত গ্মাইক্ন্ডং অিমার্রশি প্র্দশ ্মি (demonstrate off hand     
  grinding operation as per requirement of the trade)  239
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(xiii)

 ব্্যায়াম িং ব্্যায়াম নিঠরািাম নিক্ষার �ৃষ্া িং 
   ফোফে 

 1.6.112 র্মাশরুর্র্র র্মাথমার বমাটমানি, বমাটমানি কমাটমার প্রমান্ত, ক্রিি নবট এবং সটঠকতমা িরীষিমা     
  করমার জি্য গ্মাইক্ন্ডং। (grinding for mushroom head chisel, chisel cutting     
  edge, drill bit and check correctness)  241

 1.6.113 চির্্ডটেমাি ক্রিনিং চর্নশর্ির অংশ, অিমার্রশিমাি চকৌশি এবং নিরমািত্তমা সতক্মতমা     
  প্র্দশ ্মি করুি (demonstrate pedestal grinding parts, operational techniques     
  and safety precaution)  245

 1.6.114 কমার্ঠর উির নবনভন্ র্মার্ির ক্রিি িত্ম (Different sizes of drill hole on wood)  247

 1.6.115 জব এর উির কমাউন্টমার নসক্ঙ্কং নবর্টর ব্যবহমার (Use of counter sinking bit on job)  250

 1.6.116 চির্্ডটেমাি ক্রিনিং চর্নশর্ি যত্ন এবং রষিণমার্বষিণ প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate     
  care and maintenance on pedestal drilling macchine)  252

 1.6.117 অিমার্রশিমাি চকৌশি এবং নিরমািত্তমা সতক্মতমার সমার্থ কমার্ঠর জর্বর চি্দ য্রিমাংশ,    
  বমাকঁমার্িমা বমাটমানি চসট প্র্দশ ্মি করুি। (Demonstrate wood turning lathe parts,     
  turning chisels sets with operational technique and safety precautions)  253

 1.6.118 জবটট সনরর্য় চফিুি এবং কমার্ঠর বমাকঁমার্িমা চি্দটটর্ত জবটট িুিরমায় নফট/চসট     
  করুি (Remove the job and refit,set the job on wood turning lathe)  255

 1.6.119 চি্দ দ্মারমা চপ্লইি করমা (Plain turning by wood turning lathe)  258

 1.6.120 ক্রিনিং, চবমানরং এবং চটিমার টমানি ্মং অিমার্রশি (Drilling, boring and taper     
  turning operation)  260

 1.6.121 কমার্ঠর টমানি ্মং চি্দ এর উির বমাটমানি হমাতি, চটনবি ি্যমাম্প টে্যমান্ড করুি     
  (Make chisel handle , table lamp stand on wood turning lathe) 6 263

 1.6.122 চফস চপ্লট এবং ি্যমাম্প টে্যমান্ড অ্যমার্সম্নিং ব্যবহমার কর্র ি্যমাম্প টে্যমান্ড চবর্সর জি্য     
  অভ্যন্তরীণ টমানি ্মং অিমার্রশি (Internal turning operation for lamp stand base     
  using fae plate and lamp stand assembling)  268

 1.6.123 র্ট্মমাইজ চর্নশর্ির য্রিমাংশ, অিমার্রশিমাি চকৌশি এবং নিরমািত্তমা সতক্মতমার জব     
  প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate working of mortise machine parts, operational     
  techniques and safety precaution)  273

 1.6.124 র্ট্মমাইজ চর্নশি দ্মারমা নফ্ড এবং জব চহমাক্ল্ং করমা সব ্ম্দমা চ্দিুি। (Adjustable along     
  with feed and job holding by mortise machine)   275

 1.6.125 নের্সি র্টট্মজমার্র র্টট্মনসং অিমার্রশি (Mortising operation on chisel mortise)  276

 1.6.126 চর্নশর্ির সমাহমার্য্য চেইি এবং চপ্মার্কট েমাকমা সরমাি এবং নরনফট করুি (Remove     
  and refit of chain & sprocket wheel with the machine)  279

 1.6.127 র্ট্মমাইজ চর্নশি দ্মারমা রু্র্ির প্রমার্ন্তর িমাজঁ ততনর করুি (Make groove of the    
  face edge by mortise machine)  280

 1.6.128 নবনভন্ স্যমাক্ন্ডং চর্নশর্ির য্রিমাংশ, অিমার্রশিমাি চকৌশি এবং নিরমািত্তমা সতক্মতমা     
  প্র্দশ ্মি করুি (Demonstrate the different sanding machine parts, operational     
  techniques and safety precaution)  282
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(xiv)

 1.6.129 স্যমাক্ন্ডং চর্নশি ব্যবহমার কর্র স্যমাক্ন্ডং অিমার্রশি (Sanding operation using  6   
  sanding machine)  285

  মনডউে 7 : মডুোর রান্নাঘর (Modular kitchen)

 1.7.130 র্্ুডিমার নকর্েি ক্যমানবর্িট, অিমার্রশিমাি চটকনিক এবং কমার্জর  নিরমািত্তমা সতক্মতমা     
  প্র্দশ ্মি করুি  (Demonstrate the Moduler kitchen cabinet, operational     
  technique and working safety precautions)  287

 1.7.131 িছদেসই র্্ুডিমার নকর্েি ক্যমানবর্িট ততনরর িনরকল্পিমা করুি (Plan for making     
  disired Moduler kitchen cabinet)  289

 1.7.132 রমান্মাঘর ক্যমানবর্িট ততনরর জি্য সটঠক উিমা্দমাি এবং সরঞ্মার্ নিব ্মমােি করুি     
  (select proper material and tool for making kitchen cabinet)  291

 1.7.133 রমান্মাঘর ক্যমানবর্ির্টর কমাঠমার্র্মার জি্য চিআউট প্রস্তুত করুি (Prepare  7   
  layout for kitchen cabinet structure)  294

 1.7.134 ক্যমানবর্িট চিআউট অিুযমায়ী উিমা্দমাি ততনর করুি এবং র্মারেমা িরীষিমা করুি     
  (Make the material aas per cabinet layout and check the dimension)  298

 1.7.135 রমান্মাঘর্রর ক্যমানবর্ির্টর িঠি এবং অবর্শর্ষ সমাি র্মাইকমা এবং হমা্ড্মওয়্যমার ন্দর্য়     
  চশষ করুি। (Structuring the kitchen cabinet and finally finishing with     
  sunmica and hardware)  304

 1.7.136 র্্ুডিমার রমান্মাঘর ক্যমানবর্ির্টর নিভু্মিতমা এবং সর্মানপ্ত িরীষিমা করুি (Check for     
  accuracy and finishing of moduler  kitchen cabinet)  312

  মনডউে 8 : টব্নসক নফটেং (Basic fitting)

 1.8.137 ঝুিন্ত চপ্লট, কি ্মমার চপ্লট, চির্ চপ্লট, কি ্মমার ক্্যমাম্প এবং অ্যমার্গিি চপ্লট নেননিত     
  করুি এবং ততনর করুি (Mark and make hanging plate, corner plate, name     
  plate, corner clamp and angle plate)  315

 1.8.138 চবমাল্ট, িমাট এবং ওয়মাশমার ততনর করুি (Make bolt, nut and washer) 8 322

 1.8.139 বমাটমানি, ক্রিি এবং সটঠক কমাটটয়মা চকমাণ িরীষিমা করুি  (Grind chisel, drill and     
  check for correct cutting angle)  327

  মনডউে 9 : মডুোর আসব্াব্�ত্র (Modular furniture)  

 1.9.140 র্্ুডিমার আসবমাবির্রের উির প্র্দশ ্মি করুি, অধ্্যয়ি করুি এবং িছদেসই     
  ক্যমানবর্িট ততনরর িনরকল্পিমা করুি (Demonstrate on modular furniture,     
  study and plan the making of desired cabinet)   328

 1.9.141 ক্যমানবর্িট ততনরর জি্য সটঠক উিমা্দমাি এবং সরঞ্মার্ নিব ্মমােি করুি (Select 9   
   proper material and tool for making cabinet)  331

 1.9.142 ক্যমানবর্ির্টর কমাঠমার্র্মার জি্য চিআউট প্রস্তুত করুি (prepare the layout for     
  cabinet stracture)  332

 ব্্যায়াম িং ব্্যায়াম নিঠরািাম নিক্ষার �ৃষ্া িং 
   ফোফে 
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(xv)

 ব্্যায়াম িং ব্্যায়াম নিঠরািাম নিক্ষার �ৃষ্া িং 
   ফোফে 

 1.9.143 চিআউট অিুযমায়ী উিমা্দমাি ততনর করুি, ক্যমানবর্িট চরের্ চশষ করুি এবংর্মারেমা    
   িরীষিমা করুি (Make the material as per layout, finish the cabinet frame and     
  check the dimension) 9 334

 1.9.144 ক্যমানবর্ির্টর িঠি এবং সমাি র্মাইকমা এবং হমা্ড্মওয়্যমার ন্দর্য় কমাজ কমাজ্ম করমা    
   (Structuring the cabinet and finishing with sunmica and hardware)  338

  মনডউে 10 : মডুোর রান্নাঘর (Modular kitchen)

 1.10.145 নবক্ল্ং কমার্জর সমার্থ সম্পনক্মত চর্ৌনিক জর্য়র্ন্টর সংর্শমাধ্ি (Revision of basic     
  joint related with building work)  342

 1.10.146 র্মাক্ম এবং ্দরজমার চরের্ ততনর (র্র্্ডি) (Mark and making door frame (model)  344

 1.10.147 নসর্গিি ি্যমার্িি ্দরজমার শমাটমার ততনর করমা (Making single panel door shutter)  347

 1.10.148 গ্মাস্ড ্দরজমার শমাটমার চরের্ ততনর করমা (Making glazed door shutter frame)  350

 1.10.149 নফটটং, ্দরজমার চরের্র্ কমাে ন্দর্য় ঢমািমাই (Fitting, moulding with glass in door    
   frame)  352

 1.10.150 নেননিত করমা এবং জমািমািমার চরের্ এবং জমািমািমার শমাটমার ততনর করমা (Marking and     
  making window frame and window shutter)  353

 1.10.151 উইর্ন্ডমা চরের্র্ সুরষিমা বমার ব্যবহমার করুি (Use protection bar in window frame)  358

 1.10.152 নকং চিমাটে এবং কুইি চিমাটে ছমার্্দর ট্রমার্সস চিআউট (King post and queen post    
   roof trusses layout) 10 360

 1.10.153 নকং চিমাটে এবং কুইি চিমাটে ছমার্্দর ট্রমার্সস চিআউট (King post and queen post    
   roof trusses layout)  362

 1.10.154 অ্যমািুনর্নিয়মার্র্র চকৌনণক কমাটটং টু ট্র্যমাক ে্যমার্িি স্মাইন্ডং জমািমািমার বমাইর্রর    
   চরের্  (Angular cutting of aluminium two track channel sliding window     
  outer frame)  367

 1.10.155 স্ক্র এবং আধ্ুনিক স্মাইন্ডং উইর্ন্ডমা নবয়মানরং দ্মারমা চকৌনণক অ্যমািুনর্নিয়মার্ স্মাইন্ডং     
  উইর্ন্ডমা শমাটমার বর্ক্স চযমাি ন্দি। (Join angular aluminium sliding window shutter     
  box by screw and modern sliding window bearing)  369

 1.10.156 অ্যমািুনর্নিয়মার্ স্মাইন্ডং জমািমািমার শমাটমার ফমাইবমার গ্মাস দ্মারমা সংযুতি (Aluminium     
  sliding window shutter joining by fibre glass)  372

 1.10.157 ফমাইবমার গ্মাস শমাটমার স্মাইন্ডং উইর্ন্ডমা অ্যমািুনর্নিয়মার্ ে্যমার্ির্ির বমাইর্রর চরের্র্র     
  সমার্থ িমািমার্িমা  (Fibre glass shutter fitted with sliding window aluminium     
  channel outer frame)  374

 1.10.158 র্মাক্ম, রমান্মাঘর, ্ডনলেউনস বমার্থর জি্য নিনভনস ্দরজমা একক্রেত এবং টঠক করমা      
  (Mark, make assembling and fixing of PVC door for kitchen, W.C bath)  376

 1.10.159 রমাসমায়নিক চিইন্ট নরর্ুভমার প্রর্য়মাি কর্র িুরমার্িমা চিইনন্টং অিসমারণ  (Removal of     
  old painting by application of chemical remover)  383

 1.10.160 ্দরজমা, জমািমািমা, নসনঁড় এবং আসবমার্বর জি্য িতুি চিইনন্টং (New painting for     
  door, window, stair and furniture)  384
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(xvi)

 ব্্যায়াম িং ব্্যায়াম নিঠরািাম নিক্ষার �ৃষ্া িং 
   ফোফে 

 1.10.161 চপ্লইি এবং ্দরজমা এবং জমািমািমা এবং নসনঁড়র চরনিং র্সণৃ করমা  (Plain and     
  smoothing of door and window and staircase railing)  385

 1.10.162 িতুি িরৃ্ষ্ নসর্থেটটক এিমার্র্ি প্রমাইর্মার প্রর্য়মাি করুি (Apply synthetic enamel    
   primer on the new surface)  386

 1.10.163 নফনিনশং চকমাট নহসমার্ব প্রমাইনর্ং িরৃ্ষ্ নসর্থেটটক এিমার্র্ি চিইন্ট বমা চতি রং     
  প্রর্য়মাি করুি  (Apply synthetic enamel paint or oil paint on the priming     
  surface as finishing coat)  387

 1.10.164 সমাধ্মারণ চর্র্ঝ নির্ ্মমার্ণর সিমাতিকরণ (Identification of simple floor construction) 10 388

 1.10.165 কমার্ঠর চর্র্ঝগুনির জি্য কি্ড জর্য়ন্ট ব্যবহমার করুি (Use the cogged joint for     
  wooden floors)  389

 1.10.166 নবনভন্ ধ্রর্ির চবসর্র্ন্ট চর্র্ঝ, একক চজমাটে কমার্ঠর চর্র্ঝ, ্ডবি চজমাটে কমার্ঠর     
  চর্র্ঝ এবং চরের্যুতি চজমাটে কমার্ঠর চর্র্ঝ প্র্দশ ্মি করুি। (Demonstrate     
  different type basement floor, single joist wooden floor, double joist     
  wooden floor and framed joist wooden floor)  391

 1.10.167 কমার্ঠর িমাটট্মশি চ্দয়মার্ির কমাঠমার্র্মা ততনর করুি  (Make structure of wooden     
  partition wall)  393

 1.10.168 চর্রমার্ত এবং আসবমাবিরে, ্দরজমা, জমািমািমা এবং নসনঁড়র হমাত চরনিং (Repair and    
   recondition furniture, door, window and staircase hand railing)  395
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(xviii)

SYLLABUS

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration Reference
Learning
Outcome

Professional

Skill 50 Hrs;

Professional

Knowledge 10

Hrs

Identify timber / wood
/ Plywood, apply
measuring, marking
and testing
instrument, Cutting
Saws, shaving tools,
paring Tools, Screwing
Tools, Abrading tools
and other holding and
supporting devices
with following safety
precautions.

1. Demonstrate first aid, fire safety
equipment, different types of fire
extinguisher and their
application. (10hrs.)

2. Identification of different wooden
sample piece i.e. - soft wood &
hard wood, wooden grains etc.
& their applications. (04hrs.)

3. Identification of wooden sample
piece (Annual ring, knots, shakes
& chicks etc.). (03hrs.)

4. Demonstrate use of hand
operated tools and showing
different audio-visual clips. (08
hrs.)

• Introduction of carpentry trade.
• General discipline, workshop

discipline & Housekeeping.
• Safety precaution in the

workshop and industrial safety.
• Importance of P.P.E, Types of

PPE and their application.
• Introduction of timber, growth

of timber trees, cross-section
of exogenous tree trunk,
types of tree, different part of
a tree, Soft & hard wood, their
differences.(05 hrs)

5. Identification and use of different
types of the measuring, marking
and testing tools & their
applications. (10hrs.)

6. Identification and use of different
types of work holding devices.
(06hrs.)

7. Demonstrate use of machinery
and hand operated portable tools
and their safety. (09 hrs.)

• Common Indian timbers.
• Defects in timber, diseases of

timber, knots, shakes, grains
etc.

• Introduction of carpentry hand
tools, classification and uses
of marking, work holding
devices.

• Measuring & testing tools.
(05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Identify and apply
portable power saw
and Mitre saw and Jig
saw machines for
Ripping, cross cutting,
oblique sawing and
curve cutting, Mitring
etc.

8. Demonstrate the use of bench
vice, bench hook, bench stop&
their application. (03 hrs.)

9. Demonstrate different types of
saws- ripping, cross cutting,
curve cutting, oblique sawing. (04
hrs.)

10.Use and practice Portable power
circular saw. (04hrs.)

11. Sharpen and set different type
saw blade. (06 hrs.)

12.Demonstrate the use of country
drill, hand drill, ratchet brace,
Breast drill and hand augers &
bits. (04hrs.)

13.Demonstrate the use of portable
electrical drill machine. (02hrs.)

14.Demonstrate the Auger
application. (02hrs.)

• Type of bench vice and their
uses.

• Introduction of different saw
and their uses.

• Introduction of power circular
saw and its use.

• Type of special saw and its
uses i.e. -compass saw,
coping saw, bow saw, fret saw.

• Saw sharpening and
sharpening tools. (05 hrs)

• Description of boring tools -
Types, Parts, functions, size
and application.

• Description of portable
electrical drill machine.

• Drill bits, types, sizes etc.
• Hand augers description,

sizes of augers, application of
hand augers. (05 hrs)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xix)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Analyze the surface
finish with exact sizing
by planning operations,
with identifying and
applying various
shaving tools or
portable power planning
machine.

15.Planning face, face edge. (04 hrs.)
16.Demonstrate the use of marking,

mortise gauge etc. (04 hrs.)
17.Test the accuracy of flatness and

twistness of the surface by using
try square. (04hrs.)

18.Demonstrate the use of winding
strips, cross planning, edge
planning. (04hrs.)

19.Grinding and Sharpening process
of the planer blade/ cutter. (05 hrs.)

20.Demonstration of portable power
planer machine and its function.
(04 hrs.)

• Type of different planes and their
proper uses in woodwork -
Description, function and its size,
setting, knowledge of sharpening
and uses etc.

• Knowledge of using marking
gauges.

• Important instruments necessary
for checking flatness and
twistness of surface.

• Sharpening and grinding angle of
cutter.

• Portable power planer - useful in
modern woodwork and new
technology design. (05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Identify and apply
various paring tools
and analyze and
choose the
positioning and
employ holding device
for chiselling with
better finish.

21.Demonstrate the use of different
types of chisel, chiselling, chiselling
along& across the grain.  (08hrs.)

22.Grind/ sharpen and honing of a
chisel. (08hrs.)

23.Demonstrate use of different types
of striking tool, hammer and
mallets. (04hrs.)

24.Demonstrate the use of clamps 'G'
or 'C', saw sharpening vice,
carpentry vice etc. (05hrs.)

• Different type chisels -
Definition, identification, their
uses.

• Necessity of grinding and
sharpening.

• Striking tools- Definition, types,
application.

• Files - Types, uses
• Care & maintenance of files
• Function of work bench, bench

vice, bench hook, etc. (05 hrs)

Professional

Skill 70 Hrs;

Professional

Knowledge

30Hrs

Identify and classify
various types of joints,
analyze and prepare
correct joint at correct
position, related with
strength and
appearance.

Demonstration and making
framing joint
25.Single Mortise and tenon Joint.

(03hrs.)
26.Double tenon & mortise joint.

(02hrs.)
27.Plain hunched tenon and mortise

joint. (02 hrs.)
28.Mitre corner tenon & mortise joint.

(02hrs.)
29.Task tenon mortise joint. (02 hrs.)
30.Bare faced tenon joint. (03hrs.)

• Seasoning of timber - Definition,
advantage and disadvantage of
seasoning.

• Moisture content in timber and
its effect on timber.

• Characteristics of wood, physical
and mechanical properties of
wood.

• Quality of good timber.
• Define the classification of

wooden joint.
• Description of different types

joint.
• Uses of joint: Framing joint angle

joint and lengthening joint etc.
(09 hrs)

Demonstration and making
Housing joints
31.Full housing joint. (02 hrs.)
32.Bridle joint etc. (02hrs.)
33.Stopped housing joint. (02 hrs.)
34.Dovetail housing joint. (03 hrs.)

• Preservation of timber.
• Application of different types of

preservation & Process of each
treatment.

• Definition of housing joint.
• Different type of housing joint.
• Uses of housing joint.

Demonstration and making
dovetail joint
35.Single dovetail joint.
(03 hrs.)
36.Common dovetail joint.
(03 hrs.)
37.Lapped dovetail joint.
(03 hrs.)
38.Secret mitre dovetail joint uses of

dovetail template. (03 hrs.)

• Description of different dovetail
joint and their function.

• Uses of dovetail joint.
• Glues - Types of glue and their

uses. (07 hrs)

(xix)
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(xx)

Demonstration and Making
broadening joints
39.Simple butt joint by hard wood

(100 mm width and 15mm thick).
(02 hrs.)

40.Riveted butt joint on hard wood
(100mm width and 25mm thick).
(02 hrs.)

41.Pocket screw butt joint on hard
wood (100mm width and 15mm
thick). (02 hrs.)

42.Secret pocket screw butt joint on
teak wood or hard wood (100mm
width and 100mm thick). (04 hrs.)

43.Glued butt joint with dowel by a
hard wood (100mm width and
15mm thick). (02 hrs.)

44.Tongue and groove joint on hard
wood (100mm width and 15mm
thick). (03 hrs.)

• Broadening joint description.
• Types of broadening joint.
• Application of broadening joint.
• Setting of end side according

to annual Rings as well as
matching the grain stranding.

• Advantage of adhesives use
and their types.

• Method of Dowel application.
(07 hrs)

Making lengthening joint
45.End half lap joint on hard wood

(50mm X 50mm). (02hrs.)
46.End over lap joint by hard wood

150mm X 25mm.
(01 hr)
47.End bends lap joint on hard wood

(50mm X25mm).
(02 hrs.)
48.Table scrat joint on hard wood

(50mm X 50m).
(03 hrs.)
49.Too then end table & scarf joint on

hard wood (50mm X 50m). (03 hrs.)
50.Bend scarf joint on teak wood or

hard wood (50mm X 50m). (03 hrs.)
Making of Frame using different type

of joints -
51.Stopped Tenon & mortise Joint on

hard wood to make tea table frame
to lock four legs, top rail and bottom
rails. (02 hrs.)

52.Lapped half lap dovetail joint on
bottom rails on hard wood. (02 hrs.)

53.Tongue & Groove joint on tabletop
by hard wood as a broadening joint.
(02 hrs.)

• Lengthening joint description.
• Types of lengthening joint.
• Application of different

lengthening joint.
• Setting of two tapper wedges.
• Advantages of table & scarf

joint.
• Veneer, Plywood
• Types of plywood
• Advantage of plywood
• Application of plywood, block

board, laminated board, hard
board, insulation board, mica
etc. (07 hrs)

Professional

Skill 100 Hrs;

Professional

Knowledge

10Hrs

Make small wooden job
as per drawing with
schedule sizes of
timber or alternatives of
timber i.e. FRP, MDF,
FOAM, WPC using
various hardware.

Make small wall bracket -
54.Make joint on hard wood to make

small frame. (03hrs.)
55. Stopped Tenon & Mortise joint on

hard wood in the frame to set the
selves. (02hrs.)

56.Make selves by six pieces of hard
wood with single lapped half lap
dovetail joint with frame (two nos.
of selves). (03 hrs.)
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(xxi)

57.Four sides of chalk box. (100mm
X 120mm X 100mm) locked with
hard wood by common dovetail
joint (3 pin). (03 hrs.)

58.Grooves on three sides. (02 hrs.)
59.Make the lid & base with Masonite

with handle levelled with top. (02
hrs.)

60.Common dovetail joint apply to
lock four sides of tray (400mm X
300mm X 200mm). (02 hrs.)

61.Bases made with ply wood (5mm
thick) and make the handle.  (02
hrs.)

• Parts & terms of portable disc
sander.

• Application of portable disc
sander.

• Care & maintenance of disc
sander.

• Method of making a wooden
partition.

• Door frames.
• Door & window panels. (02 hrs)

62.Layout of stool and make cutting
List for mass production. (03hrs.)

63. Prepare standard height tapper
legged stool as per layout. (03hrs.)

64.Demonstrate application of
adhesive. (03 hrs.)

65.Layout making for notice board or
display board by hard board,
plywood and insulation board. (03
hrs.)

66.Making a small rack by layout with
hard wood and plywood. (02 hrs.)

• Calculation of timber required for
stool.

• List out the sequence of
operation of the job.

• Timbers used in furniture work
- describe Sal, teak, gamar,
pine, deodar etc.

• Properties and characteristics
of different furniture wood.  (02
hrs)

67.Make Frame structure with the
block board, layout as per the size
and cutting by portable circular saw
machine with Common dovetail joint
used in the structure. (8 hrs.)

68.Painting and polishing or fixing sun
mica with adhesive. (08 hrs.)

69.Setting glasses and hard works as
on required location. (03 hrs.)

70.Make a small table use of lock,
hinges, hasp and staple etc. making
a small box with sun mica top.
(Mortise and tenon joint. 'T' half tap
dovetail joint. Secret dovetail joint).
(17 hrs.)

71.Uses sun mica and pest on the top
of table. (05 hrs.)

Demonstration on nailing screwing
on job
72.Use selected nail for the table and

small box. (12 hrs.)
73.Use selected screw for the table

and small box. (08 hrs.)
74.Application of different types of

Nails, screws etc. (06 hrs.)

• Conversion and types of
conversion.

• Parallel sawing
Radial sawing
Quarter sawing
Tangential sawing
Process and advantage

• Design of wooden wall unit uses
in bed rood, dining hall, library,
office, workshop classroom.
(02hrs)

• Uses of joint for small table to
stranger strength.

• Manufacturing process of
various boards and sheets.

• Types of hinges, Uses of hinges
• Types of door lock & their

different uses. (02 hrs)

Nails and screws -
• Nail and screws - type, Uses

etc.
• Nut, bolts and washer -  types

and  Uses
• Lock hinges hasp and staple.
• Knowledge of other fittings -

types, sizes and lenses.
(02 hrs)
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(xxii)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Analyze and identify
various carving tools
and convert a wooden
block/ piece into a
decorative article.

75.Demonstrate wood carving using
carving tools, sharpen carving tools
and finish by smoothing. (25 hrs.)

• Description of different carving
tools.

• Tools required for ornamental
carving.

• Properties of wood.
• Preparation a bill of materials.
• Estimate the material. (05 hrs)

Professional

Skill 40 Hrs;

Professional

Knowledge

08Hrs

D e m o n s t r a t e
Seasoning, Conversion
and preservation of
Timber, wooden item
through surface
finishing with various
processes such as
Painting, polishing &
varnishing etc.

76.Prepare surface for Painting. (02
hrs.)

77.Apply paints.  (03 hrs.)
Varnish surface of woodwork
78.Prepare surface for varnishing by

smoothing plane. (03 hrs.)
79.Smoothing plane on knotty and

interlocked cross grained. (04
hrs.)

80.Smoothen surface by scraping
with sandpaper or portable sander
machine. (03 hrs.)

81.Varnish on finished surface. (04
hrs.)

• Paints, ingredients of paints.
• Name of the agent of paints.
•  Method of preparation of

surface for staining.
• Necessary tools and equipment

required for staining.
• Uses of different grade

sandpaper.
• Portable sander machine - uses
• Preparation of putty and use.
• Staining - type, process,

methods applied for different
timber. (04 hrs)

Polishing of Furniture -
82.Cleaning of furniture surface.

(02hrs.)
83.Application of French polish.

(05hrs.)
84. Application of wax polishes.

(05hrs.)
85.Remove old polish and re-polish old

furniture. (05hrs.)
86.Prepare an estimation of wooden

furniture. (04hrs.)

• Description & method of French
polish.

• Method of wax polish and its
uses.

• Methods of old furniture re-
polish.

• Estimation process of wooden
furniture.  (04 hrs)

Professional

Skill 60

Hrs;

Professional

Knowledge

14 Hrs

Demonstrate ripping,
cross cutting, curve
cutting etc. on band
saw/ circular saw
machine and grinding
and setting of blade/
cutter.

87.Demonstrate band saw machine
with different parts & their
functions. (05 hrs.)

88.Demonstration to the safety
precaution with operational
techniques. (05 hrs.)

89. Remove and refit band saw
blades. (02 hrs.)

90.Grinding and setting operation of
band saw blade. (04 hrs.)

• Describe constructional
features of band saw machine.

• Types of band saw machine.
• Sizes of band saw machine.
• Parts of band saw machine.
• Function of band saw machine.
• P.P.E for band saw machine

(03 hrs.)

91.Ripping & cross cutting operation
on band saw machine with hard
wood. (05 hrs.)

92.Curve cutting operation on hard
board or soft wood or ply board by
band saw machine. (04 hrs.)

93.Bevelling operation on hard wood/
soft wood. (05 hrs.)

94.Chamfering operation on hard
wood/ soft wood/ ply board by bend
saw machine. (05 hrs.)

• Operation of band saw
machine.

• Safety precaution of bad saw
machine.

• Care & maintenance of band
saw machine with oiling &
greasing. (07 hrs)
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(xxiii)

95.Demonstrate circular saw machine,
its parts and their operational
techniques with safety precaution.
(04 hrs.)

96.Remove and refit of circular saw
blade. (02 hrs.)

97.Grinding and setting operation of
the circular saw blade. (04 hrs.)

98.Ripping & cross cutting operation
on hard wood/ soft wood/ ply wood
(not less than 12 mm) by circular
saw machine. (04hrs.)

99.Rebating & grooving operation on
hard wood/ soft wood by circular
saw machine. (04 hrs.)

100.Mitering operation on hard wood/
soft wood/ plywood (not less than
12 mm) (02 hrs.)

101.Demonstrate portable Circular saw
machine with different parts & their
functions. (04 hrs.)

102.Remove and refit of saw blade.
(01 hr.)

• Describe circular saw machine.
• Types of circular saw machine.
• Sizes of circular saw machine.
• Identify the parts of circular saw

machine.
• Function of circular saw machine.
• Different types of saw blades

used in circular saw machine.
• Safety precaution of circular saw

machine.
• Care & maintenance of circular

saw machine with oiling &
greasing.

• Operation of portable type
circular saw machine.

• Safety precautions
• P.P.E for the circular saw

machine (04 hrs)

103.Demonstrate Jointer/surface
Planer machine, its parts and their
operational techniques and safety
precaution. (04 hrs.)

104.Remove and refit of cutter of
planning machine. (04 hrs.)

105.Sharpening and honing operation
of cutter of planning machine. (10
hrs.)

Professional

Skill 40 Hrs;

Professional

Knowledge

08Hrs

Demonstrate different
operations on Jointer/
surface Planer/
Thickness planer
machine along with
sharpening blades.
(Range of operations -
S u r f a c i n g ,
t h i c k n e s s i n g ,
chamfering, edge
bending etc.)

• Describe of planning machine.
• Types of planning machine.
• Sizes of planning machine.
• Parts of surface/thickness

planning machine.
• Function of surface/ thickness

planning machine.
• P.P.E for the surface/ thickness

planning machine.
• (04 hrs)

106.Surfacing operation on hard wood/
soft wood by planning machine.
(06hrs.)

107.Thickness operation on hard wood/
soft wood by planning machine.
(05hrs.)

108.Chamfering Operation (06hrs.)
109.Edge bending operation on hard

wood/ soft wood by planning
machine. (05hrs.)

• Operation of surface / thickness
planning machine.

• Safety precaution of surface /
thickness planning machine.

• Care & maintenance of surface
/ thickness planning machine

• Oiling & greasing. (04 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Demonstrate working
on pedestal grinding
(Range of operations -
grinding of mushroom
head, cutting edge of
tools, drills, etc.)

110.Demonstrate pedestal grinding
machine, its parts and their
operational techniques with safety
precautions. (06hrs.)

111.Demonstrate off hand grinding
operation as per requirement of the
trade. (07 hrs.)

112.Grind mushroom head, cutting
edge of tools, drill bits and check
correctness. (12 hrs.)

• Pedestal grinding machine -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Operation of
pedestal grinding machine.

• Safety precaution and P.P.E for
the pedestal grinding machine

• Care & maintenance of pedestal
grinding machine with oiling
&greasing.(05 hrs)
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(xxiv)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

113.Demonstrate pedestal drilling
machine and its parts & their
operational techniques and safety
precaution. (06 hrs.)

114.Make different sizes of drill hole
on wooden block/ job using
straight/ taper shank drill bit. (10
hrs.)

115.Use of counter sinking bit on job.
(07 hrs.)

116.Demonstrate care &
maintenance.  (02 hrs.)

Demonstrate working on
pedestal /potable drilling
machine, use of different
types of drill bits, make
holes of different sizes in
correct location on
woodwork.

• Pedestal drilling machine -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Operation of
pedestal drilling machine.

• Safety precaution and P.P.E for
the pedestal drilling machine

• Care & maintenance of
pedestal drilling machine with
oiling & greasing

• Types of drill bits used in drill
machine.(05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge

05 Hrs

Demonstrate different
operations on wood
turning lathe along with
sharpening of cutting
tools.

117.Demonstrate wood turning lathe,
its parts & chisels sets with
operational technique and safety
precaution. (04 hrs.)

118.Remove, grind and refit cutting
tools and set job. (04 hrs.)

119.Plain turning operation on hard
wood/ soft wood by wood turning
lathe. (04 hrs.)

120.Drilling, boring, taper turning
operation on hard wood/ soft wood
by wood turning lathe. (05 hrs.)

121.Make chisel handle, table lamp
stand, etc on wood turning lathe.
(05 hrs.)

122.Internal turning operation using
face plate. (03 hrs.)

• Wood turning lathe -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Types,
Operation of wood turning
lathe.

• Safety precaution and P.P.E for
wood turning lathe.

• Care & maintenance of wood
turning lathe with oiling &
greasing.

• Types and application of set of
chisels

• Signature of cutting tools. (05
hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Demonstrate different
operations on Tenon
and mortise machine.

123.Demonstrate working of mortise
machine, its part, their operational
techniques and safety precaution.
(06 hrs.)

124.Adjust table along with feed and
job holding. (03 hrs.)

125.Mortising operation on hard wood/
soft wood (300mmX50 mm X
25mm).  (05 hrs.)

126.Remove and refit of chain &
sprocket with the machine. (05
hrs.)

127.Make groove at the face or edge
on the job. (06 hrs.)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Demonstrate different
operations on Sanding
machine.

128.Demonstrate working of different
types Sanding machine, its part,
their operational techniques and
working safety precaution. (10 hrs.)

129.Operation on hard wood/ soft
wood by using sanding machine.
(15hrs.)

• Mortise machine - Description,
Types, Sizes, Parts, Function,
Operation of mortise machine.

• Safety precaution and P.P.E for
mortise machine.

• Care & maintenance of mortise
machine with oiling & greasing

• Calculation of timber, weight,
area, volume etc. (05 hrs)

• Sanding machine -
Description, Types, Parts of
sanding machine.

• Safety precaution and P.P.E for
sanding machine. (05 hrs)

Professional

Skill 60 Hrs;

Professional

Knowledge 10

Hrs

Demonstrate on
Modular Kitchen
(Domestic)

130.Demonstrate the modular kitchen
and operational technique and
working safety precautions (09 hrs.)

131.Study the drawing and make a plan
for making desired Cabinet (09hrs)

132.Select proper material and tool for
making Cabinet. (06hr.)

• Introduction of Modular Kitchen
• Different hand tool including

machineries.
• Different allocation
• Different Material and its

characteristics, application.
• Assemble Procedure.
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(xxv)

Professional

Knowledge 05

Hrs

Knowledge 05

Hrs

Produce component
involving different
operations of fitting
work and check for
functionality.

137.Mark and make hanging plate,
corner plate, name plate, different
types of clamps and angle plate by
chipping, sawing filling, drilling,
counter sinking etc. (14 hrs.)

138.Make nuts, bolts, washers, screws
by drilling, taping and dieing.
(06hrs.)

139.Grind chisels, drills and check for
correct cutting angle. (05hrs.)

General safety in fitting shop
• Types of marking and cutting tools

and their uses. (viz., marking
block, chisels, hammer,
hacksaw, files, etc.)

• Uses and maintenance of tools -
Steel rule, try squares, scriber,
divider, callipers and other tools.
Marking table, marking block etc.

• Application of bench vice,
clamps.

• Types of drill bits, counter boring
tool, taps and dies used in fitting
work.

• Types of nuts, bolts, washers,
machine screws etc. (05 hrs)

Professional

Skill 40 Hrs;

Professional

Knowledge

8 Hrs

Demonstrate on
Modular Furniture (office
and Domestic).

Modular Furniture
140.Study the drawing and make a

plan for making desired Cabinet.
(06hrs.)

141.Select proper material and tool for
making Cabinet. (08hrs.)

142.Prepare layout for Structure.
(12hrs.)

143.Make the material as per layout
considering scale, and   check the
dimensions, Check for accuracy
and finishing of the job. (10hrs.)

144.Perform Structuring the cabinet
with Plywood material and finally
finishing with the sunmica and
hardware. (04hrs.)

• Introduction of Modular
Furniture.

• Different hand tool including
machineries and application.

• Different allocation.
• Different material and its

characteristics, application.
• Assemble Procedure.
• Application of hardware.
• Different types of timber used .
• Types of Job dressing.
• Application of Sunmica in

different Colour contrast. (08
hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

133.Prepare layout for Structure (09
hrs.)

134.Make the material as per layout
considering scale and   check the
dimensions. (09 hrs.)

135.Perform Structuring the cabinet
with Plywood material and finally
finishing with the sunmica and
hardware. (09hrs.)

136.Check for accuracy and finishing
of the job. (09 hrs.)

• Application of hardware.
• Different types of timber used.
• Types of Job dressing.
• Application of Sunmica in

different Colour contrast. (10
hrs)

Professional

Skill 70 Hrs;

Professional

Knowledge 13

Hrs

145.Revision of basic joint related
with building work. (02 hrs.)

146.Making door shutter. (03 hrs.)
147.Making panel door. (06 hrs.)
148.Making door glazed shutter. (03

hrs.)
149.Fitting moulding with glass. (03

hrs.)

• Introduction about building
construction.

• Different type door & windows
and different size.

• Different type panel used for
panel shutter, glazed shutter.

• Substitute of wood viz., block
board, hard board etc. (03 hrs)

150.Marking and making window
frame and window shutter. (06 hrs.)

151.Use protection bar. (02 hrs.)
152.Roof trusses layout. (04hrs.)
153.Make Model type king post and

queen post. (08 hrs.)

Prepare various roof
truss, door and windows
frame, shutters,
assembling & fixing
(wooden, aluminium &
PVC).

• Description of window frame and
shutter

• Uses of frame and shutter of
window

• Definition of roof trusses
• Terms of king post and queen

post. (04 hrs)
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(xxvi)

Prepare sliding window & 'Z'
battened window by aluminum
channel
154.Angular cutting of aluminium bar

at different angle and size. (03 hrs.)
155.Join angular aluminium bar by

screw and modern adhesive like
dendrite, feviquick etc. (03 hrs.)

156.Aluminium channel bar joining by
fibre glass (03 hrs.)

157.Fiber glass shutter fitted with
aluminium channel. (03 hrs.)

• Description of aluminium
• Anodising of the aluminium

windows, channel, section etc.
• Knowledge of different

aluminium section, channels
required for manufacturing the
windows.

• Drilling of aluminium bar and
joining by screw and adhesive.

• Knowledge of fibre glass
• Introduce about rubber padding

/gasket and aluminium wheel.
• Uses of channel window which

is involved in building
construction.  (04 hrs)

158.Assembling and fixing of P.V.C
door for kitchen and W.C bath. (21
hrs.)

• Cutting angular wise P.V.C door
frame.

• Forming shape by joining adhesive
and screwing.

• P.V.C shutter door finish by
adhesive and screwing.

• Assembling & fixing the PVC door.

• Uses of P.V.C as substitute of
wood.

• Give more get-up and cheapest
in price.

• New style framing work.
• Modern technologies follow up

P.V.C moulding.
• Advantages and disadvantages

(02 hrs)

159.Removal of old painting by
application of chemical paint
remover. (04 hrs.)

160.New painting for door, window
stair, furniture, etc. (04 hrs.)

161.Plain and smoothing of door &
window and staircase railing. (05
hrs.)

162.Apply Synthetic enamel primer on
the new surface. (08 hrs.)

163.Apply synthetic enamel paint or
oil paint on the priming surface as
finishing coat. (04 hrs.)

• Apply of removing old painting
by new chemical then after
repainting on furniture

• Uses of new painting and
priming on furniture. (05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Paint various door,
windows frame, stair
and furniture (wooden or
aluminum).

Professional

Skill 35 Hrs;

Professional

Knowledge

8 Hrs

Prepare various type of
wooden floor, partition
wall, and stair etc.
Check, identify, analyze
the design, Installation
and repair the wooden
job.

164.Identification of simple floor
construction.  (07hrs.)

165.Use the cogged joint for wooden
floors. (07hrs.)

166.Demonstrate different type
basement floor single joint
wooden floor and double joint
wooden floor. (07hrs.)

167.Make structure of wooden
partition wall. (07hrs.)

168.Repair and recondition furniture,
door and window, staircase hand
railing. (07hrs.)

• Purpose of using floor
construction with different
types of joist.

• Basic principal of repairing work,
door window, staircase rack
etc.

• Illustrate of nail screw bracket
angle plate nut bolt, etc.

• Economic factors and material
estimates.

• Hilti laser tools, types and their
applications (8 hrs)
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.01
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

প্রমাথনর্ক	নচনকৎসমা	পদ্ধনত	এব্ং	প্রমাথনর্ক	প্রনিক্ষণ	প্রদি ্মি	করুি	(Acquiring	first	
aid	procedures	and	first	aid	concepts)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	নব্নিন্ন	অব্স্মার	অঠচতি	আক্মাঠতের	জি্য	সঠেক		শ্মাস	উদ্ধমার	
•	রক্তপমাত	ব্ন্ধ	করমার	জি্য	নচনকৎসমা	করুি।
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2

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

অিুর্মাি	 –	 সহজ	 ব্্যব্স্মাপিমার	 জি্য,	 প্রনিক্ষক	
প্রনিক্ষণমাথথীঠদর	 দঠি	 সমাজমাঠত	 পমাঠরি	 এব্ং	
প্রনতঠে	দিঠক	পুিরুত্মাঠির	একঠে	পদ্ধনত	করঠত	
ব্িঠত	পমাঠরি।

কার্ ্যক্রম 1:ক্ষনতগ্রস্	ব্্যক্ক্তঠক	বব্দ্ুযনতক	িক	টথঠক	উদ্ধমার	করুি	এব্ং	তমারঅব্স্মা	পয ্মঠব্ক্ষণ	করুি

আক্মাতে	 ব্্যক্ক্তঠক	 কৃক্রির্	 শ্মাস-প্রশ্মাঠসর	 জি্য	
প্রস্তুত	করুি

•   আটঁসাটঁ শপাশাক নিলা করুন র্ানে আক্রান্ত ে্যক্তি শ্াস-
প্রশ্াস সঠিক ভানে করনেপানর।

•   োর মুখ শেনক শকান অপ্রন�াজনী�  উপাদান ো কৃে্নেম 
দােঁ সরান এেং আক্রান্ত ে্যক্তির মুখ শখালা রাখুন।

•   প্রন�াজনী� ননরাপত্া ে্যেস্া গ্রহণ কনর আক্রান্ত ে্যক্তিনক 
ননরাপনদ সমেল ভূনমনে শুইন� রাখুন।

•   শদনর না কনর অনেলনবে কৃক্রিম শ্াসপ্রশ্াস চালু করুন। 
জামাকাপড় নিলা করা ো শতিভানে েন্ধমুখ শখালার শচষ্া 
করুন  শেনশ সম� নষ্ করনেন না।

•   আক্রান্ত ে্যক্তির অভ্যন্তরীণ অংনশ আঘাে শিকানে েড় 
অপানরশন এনড়ন� চলুন। 

•   অনেলনবে একজন ডাতিানরর জন্য কো পািান.

টিিসঠির	 ব্মাহুদ্মারমা	 আক্মাতে	 ব্্যক্ক্তঠক	
পুিরুজ্জীনব্ত	করুি	–	ব্্যমাকঠপ্রসমার	তুঠি	নিি

বু্ঠক	 এব্ং	 টপঠে	 আঘমাঠতর	 টক্ষঠরি	 টিিসঠির	
আর্ ্ম-নিফ্টব্্যমাক	 টপ্রসমার	 পদ্ধনত	 ব্্যব্হমার	 করমা	
উনচত	িয়।

আক্রান্ত ে্যক্তির প্রেণ (অে ্যাৎ মুখ নননচর নদনক) োর হানের 
োলু এনকর ওপনর ভাজঁ কনর এেং মাোঠট োর গানল হানের 
োলুর ওপর রাখুন। আক্রান্ত ে্যক্তির হানের কানে এক ো 
উভ� হাটুঁনে হাটুঁ শগনড় ননন । আপনার হাে েগনলর শশনে    
োনড়ন� আক্রান্ত ে্যক্তির  নপনি রাখুন, আপনার আঙু্লগুনল 
োইনরর নদনক এেং নীনচর নদনক েনড়ন� নদন, নচরি 1-এর মনো 
োবেগুনল এনক অপরনক স্পশ ্য কনর।

•   আপনার োহুগুনল প্রা� উল্লবে না হও�া পর্ ্যন্ত শসাজা শরনখ 
ধীনরধীনর এনগন� র্ান এেং আক্রান্ত ে্যক্তির ফুসফুস 
শেনক োোস শেরকরার জন্য নচরি 2-এ শদখাননা নহসানে 
অনেক্ছিন্নভানে আক্রান্ত ে্যক্তির নপনি চাপ নদন।

•   আপনার হাে আক্রান্ত ে্যক্তির োহুেরাের নীনচর নদনক 
স্াইড কনর নপেননর নদনক শদালানে উপনরর গনেনেনধ 
নসনক্ানাইজ করুন এেং নচরি 3-শে শদখাননা নহসানে োর 
উপনরর হােঠট কনুইন�র  ঠিক উপনর ধরুন। নপেননর 
নদনক শদালানে োকুন।

•   আপনন র্খন নপেন নদনক শজঁনক ধরনেন, েেক্ষণ পর্ ্যন্ত 
আপনন োর কানঁধ টান অনুভে না করা পর্ ্যন্ত নচরি 4-এ 
শদখাননা নহসানে আক্রান্ত ে্যক্তির োহুগুনলনক আপনার 
নদনক েুলুন এেং টানুন। চক্রঠট সম্ূণ ্য করনে, আক্রান্ত 
ে্যক্তির োহু ননচু করুন এেং আপনার হােনক প্রােনমক 
অেস্ানন ননন� র্ান।

•   র্েক্ষণ না আক্রান্ত স্াভানেকভানে শ্াস নননে শুরু কনর 
েেক্ষণ কৃক্রিম শ্াস-প্রশ্াস চানলন� র্ান। দ�াকনর মনন 
রাখনেন, নকেুনক্ষনরি, এঠট কন�কঘন্া সম� নননে পানর।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.01
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•   র্খন আক্রান্ত পুনরুজ্ীনেে হ�, আক্রান্ত ে্যক্তির একঠট 
কবেল নদন� গরম আক্রান্ত নকেু রাখুন, গরম জনলর 
শোেল ো উষ্ণ নকেু নদন� মনুড়ন� রাখুন; হৃদনপনডের 
নদনক োহু ও পান�র অভ্যন্তনর আঘাে কনর সঞ্ালননক 
উদ্ীনপে কনর

•   োনক শশা�া অেস্া� রাখুন এেং োনক নননজনক পনরশ্রম 
করনে শদনেন না।

 	 সম্পূণ ্ম	 সঠচতি	 িমা	 হওয়মা	 পয ্মতে	 তমাঠক	 টকমাঠিমা	
উতঠ্তজক	ওষুি	টদঠব্ি	িমা।

	 	 টিফমাঠরর	 পদ্ধনতঠত	 আক্মাতে	 ব্্যক্ক্তঠক	
পুিরুজ্জীনব্ত	করুি	

	 	 বু্ঠক	 এব্ং	 টপঠে	 আক্মাতে	 ব্্যক্ক্তর	 আঘমাঠতর	
টক্ষঠরি	এই	পদ্ধনতঠে	ব্্যব্হমার	করঠব্ি	িমা।

•   আক্রান্ত ে্যক্তিনক োর শপনটর উপর শুইন� নদন, একঠট 
োহু সরাসনর সামননর নদনক প্রসানরে করুন, অন্য োহুঠট 
কনুইনে োকুঁন এেং মুখঠট পাশ্ ্যমুখী কনর রাখুন এেং নচরি 
5-এ শদখাননা নহসানে হাে ো োহুনে নেশ্রাম ননন।

•   আক্রান্ত ে্যক্তিনক হাটুঁ শগনড় েসুন, র্ানে োর উরুগুনল 
আপনার হাটুঁর মাঝখানন োনক এেং আপনার আঙু্ল 
এেং েুনড়া আঙুল গুনল নচরি 5-এর মনো অেস্ান কনর।

•   োহু শসাজা কনর ধনর, ধীনরধীনর সামননর নদনক শদালান 
র্ানে আপনার শরীনরর ওজন ধীনরধীনর আক্রান্ত ে্যক্তির 
পাজঁনরর উপর েহন করা হ� র্ানে নভকঠট মঠটর ফুসফুস 
শেনক োোস শের কনর শদ� নচরি 6 এ শদখাননা হন�নে।

•   এখন নচরি 7-এ শদখাননা নহসানে আক্রান্ত ে্যক্তির শরীর 
শেনক সমস্ত চাপ সনরন� অনেলনবে নপেননর নদনক শহলান, 
র্ার ফনল ফুসফুস োোনস পূণ ্য হনে পানর ।

•   দুই শসনকডে পর, আোর সামননর নদনক শঘারান এেং 
চক্রঠট নমনননট োনরা শেনক পননর োর পুনরা� করুন।

•   র্েক্ষণ না আক্রান্ত স্াভানেক ভানে শ্াস নননে শুরু কনর 
েেক্ষণ কৃক্রিম শ্াস-প্রশ্াস চানলন� র্ান।মুখ – শেনক - 
মুখপদ্ধনেনে আক্রান্ত ে্যক্তিনক পুনরুজ্ীনেে করুন

•   আক্রান্ত ে্যক্তিনক োর নপনি শুইন� নদন এেং োর কানঁধর 
নীনচ কাপনড়র একঠট শরাল রাখুন র্ানে োর মাোঠট 
ভালভানে নপেনন নদনক শদও�া হ�। (নচরি 8)

•   আক্রান্ত ে্যক্তির মাো নপেনন কাে করুন র্ানে নচেুক 
শসাজা উপনরর নদনক নননদ্যশ কনর। (নচরি 9)।

•   নচরি 10-এ শদখাননা নহসানে আক্রান্ত ে্যক্তির শচা�াল ধরুন, 
এেং নীনচর দােঁ গুনল উপনরর দানঁের শচন� ফাকঁা না 
হও�া পর্ ্যন্ত এঠটনক উপনরর নদনক েুলুন; অেো কাননর 
লনেগুনলর কানে শচা�ানলর উভ� পানশ আঙু্লগুনল রাখুন 
এেং উপনরর নদনক টানুন। কৃক্রিম শ্াস-প্রশ্াস জনুড় 
শচা�ানলর অেস্ান েজা� রাখুন র্ানে ক্জহ্া োোনসর পে 
আটকানে না পানর।
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•   একঠট গভীর শ্াসননন এেং আপনার মুখঠট আক্রান্ত 
ে্যক্তির মুনখর উপর রাখুন শর্মন ঠট নচরি 11-এ শদখাননা 
হন�নে ো�ুনরাধী শর্াগানর্াগ তেনর কনর। েুনড়াআঙুল এেং 
েজ্যনী নদন� আক্রান্ত ে্যক্তির নাকঠট শচনপ ধরুন। আপনন 
র্নদ সরাসনর শর্াগানর্াগ অপেন্দ কনরন েনে আপনার 
মুখ এেং আক্রান্ত ে্যক্তির মনধ্য একঠট নেদ্র র্ুতি কাপড় 
রাখুন। একঠট নশশুর জন্য, োর মুখ এেং নানকর উপর 
আপনার মুখ রাখুন।

•   আক্রান্ত ে্যক্তির মুনখ ফঁু নদন (একঠট নশশুর শক্ষনরি 
আলনো কনর) র্েক্ষণনা োর েুক না উনি। আপনার 
মুখঠট সরান এেং নানকর উপর শচনপ ধরুন, োনক শ্াস 
োড়নে নদন, আপনার মাো  ঘুনরন� োোনসর েুনট আসা 
শুননে পান। প্রেম 8 শেনক 10 ঠট শ্াস-প্রশ্াস আক্রান্ত 
ে্যক্তির প্রনেক্ক্র�ার মনো দ্রুে হও�া উনচে, োরপনর এই 
হারঠট নমনননট প্রা� 12 োর (একঠট নশশুর জন্য 20 োর) 
ধীর হও�া উনচে।

  যনদ	ব্মাতমাস		প্রব্মানহত	করমা	িমা		যমায়	তঠব্	আক্মাতে	
ব্্যক্ক্তর	 র্মাথমা	 এব্ং	 টচমায়মাঠির	 অব্স্মাি	 পরজীক্ষমা		
করুি	 এব্ং	 ব্মািমাগুনির	 জি্য	 রু্খঠে	 পুিরমায়	
পরজীক্ষমা	করুি,	তমারপর	আরও	টজমার	কঠর	আব্মার	
টচষ্মা	 করুি।	 যনদ	 বু্ক	 এখিও	 িমা	 ওঠে,	 তঠব্	
আক্মাতে	ব্্যক্ক্তর	র্ুখঠে	িজীঠচ	ঘুনরঠয়	নদি	এব্ং	ব্মািমা		
গুনি	সরমাঠত	তমার	নপঠে	তজীব্র	আঘমাত		করুি।

	 	 কখিও	 কখিও	 ব্মাতমাস	 আক্মাতে	 ব্্যক্ক্তর	 টপঠে	
প্রঠব্ি	 কঠর	 টযর্ি	 একঠে	 টফমািমা	 	 টপে	 দ্মারমা	
প্রর্মানণত	 হয়।	শ্মাসছমাড়মার	 সর্য়	 টপঠে	আিঠতমা	
কঠর	চমাপ	নদঠয়	ব্মাতমাস	টব্র	কঠর	নদি।

র্ুখ-টথঠক-িমাক	 পদ্ধনতঠত	 আক্মাতে	 ব্্যক্ক্তর	
পিুরুজ্জীনব্ত	করুি

	 	 এই	 পদ্ধনতঠে	 ব্্যব্হমার	 করুি	 যখি	 	 আক্মাতে	
ব্্যক্ক্তর	 রু্খ	খুিঠব্িমা,	ব্মা	 টকমািও	ব্মািমা	আঠছ	যমা	
আপনি	পনরষ্মার	করঠত	পমারঠব্ি	িমা

• আক্রান্ত ে্যক্তির শিাটঁ শতিভানে েন্ধ রাখনে একহানের 
আঙুল ে্যেহার করুন, আক্রান্ত ে্যক্তির নানকর চারপানশ 
আপনার শিাটঁ েন্ধ করুন এেং োর মনধ্য শ্াস ননন। 
আক্রান্ত ে্যক্তির েুক উিনে এেং পড়নে নকনা ো পরীক্ষা 
কনর শদখুন। (নচরি 12)

•   আক্রান্ত সাড়া না শদও�া পর্ ্যন্ত প্রনে নমনননট 10 - 15 োর 
হানর এই অনুশীলনীরঠট পুনরা� করুন। 

•   ডাতিানরর আগমন পর্ ্যন্ত এই অনুশীলনী চানলন� র্ান।

কমান্ড্ময়মাক	 অ্যমাঠরস্ট	 (নসনপআর)	 কমান্ড্মও	
পমািঠর্মািমানরর	 অিজীঠি	 থমাকমা	 একজি	 আক্মাতে	
ব্্যক্ক্তঠক	পুিরুজ্জীনব্ত	করুি

	 	 টয	টক্ষঠরি	হৃদস্পন্দি	ব্ন্ধ	হঠয়	টেঠছ,	আপিমাঠক	
অনব্িঠবে	কমাজ	করঠত	হঠব্।

আক্রান্ত ে্যক্তি কানড্য�াক অ্যানরনটের অধীনন আনে নকনা ো 
দ্রুে পরীক্ষা করুন।

	 	 কমান্ড্ময়মাক	 অ্যমাঠরস্ট	 ঘমাঠড়	 কমান্ড্ময়মাক	 িমানড়র	
অিুপনস্নত	(নচরি	13),	টেমাঠঁের	চমারপমাঠি	িজীি	রঙ	
এব্ং	টচমাঠখর	ব্্যমাপকিমাঠব্	প্রসমানরত	পুতুঠির	দ্মারমা	
নিক্চিত	করমাঠযঠত	পমাঠর।

•   আক্রান্ত ে্যক্তিনক োর নপনির উপর একঠট শতি 
আস্তরনণর  পনৃঠে শুইন� নদন।

•   েুনকর নদনক মুখ কনর হাটুঁনগনড় ননন এেং েুনকর হানড়র 
নীনচর অংশঠট সনাতি করুন। (নচরি 14)

•   এক হানের োলু েুনকর হানড়র নীনচর অংনশর মাঝখানন 
রাখুন, আপনার আঙু্ল গুনল পাজঁর শেনক দনূর রাখুন। 
আপনার অন্যহাে নদন� োলুঠট শিনক রাখুন এেং নচরি 
15-এ শদখাননা নহসানে আপনার আঙু্লগুনল একসানে 
লক করুন।
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•   আপনার োহু শসাজা শরনখ, েুনকর হানড়র নীনচর অংনশ 
েীব্র ভানে চাপ নদন; োর পর চাপ শেনড় নদন। (নচরি 16)

•   প্রনে শসনকনডে অন্তে একোর হানর ধাপ 5, পননরোর 
পুনরা� করুন।

•   কানড্য�াক পালস পরীক্ষা করুন। (নচরি 17)

•   দুঠট শ্াস (মুখ-শেনক-মুখ পুনরুদ্ধার) নদনে আক্রান্ত 
ে্যক্তির মুনখর নদনক নফনর র্ান। (নচরি 18)

•   হৃৎনপনডের আরও 15 ঠট সংনকাচন চানলন� র্ান এেং 
োরপনর মুখ শেনক মনুখর পুনরুত্াননর আরও দুঠট শ্াস, 
এেং োই, ঘনঘন নেরনেনে নানড় পরীক্ষা করুন।

•   র্ে োড়াোনড় হৃদস্পন্দন নফনর আনস, অনেলনবে 
সংনকাচন েন্ধ করুন নকন্তু স্াভানেক শ্াস সম্ূণ ্যরূনপ 
পুনরুদ্ধার না হও�া পর্ ্যন্ত মুখ শেনক মুখ পুনরুত্ান 
চানলন� র্ান।

•   নচরি 19-এনদখাননা নহসানে আক্রান্ত ে্যক্তির পুনরুদ্ধানরর 
অেস্ানন রাখুন। োনক উষ্ণ রাখুন এেং দ্রুে নচনকৎসা 
সহা�ো ে্যেস্া করুন ।

অি্যমাি্য	পদঠক্ষপ

•   অনেলনবে একজন ডাতিানরর জন্য খের পািান।

•   আক্রান্তনক কবেলনদন� গরম রাখুন, গরম জনলর শোেল 
ো উষ্ণ নকেু নদন� মুনড়ন� রাখুন; হৃদনপনডের নদনক োহু 
ও পান�র অভ্যন্তনর আঘাে কনর সঞ্ালননক উদ্ীনপে 
কনর।

রক্তপমাত	আক্মাতে	ব্্যক্ক্তর	জি্য	নচনকৎসমা

•   রতিপানের উৎপে্নেস্ল ননণ ্য� করুন।

•   সম্ভে হনল হৃদনপনডের উপনর আঘাে প্রাপ্তস্ানঠট উঁচু 
করুন।

•   জীোণু মুতি কাপড় নদন� রতি পানের জা�গা� সরাসনর 
চাপ নদন।

•   5 শসনকনডের জন্য শচনপ রাখুন।

•   15 নমনননটর জন্য আরও চাপ প্রন�াগ না করনল রতিপাে 
েন্ধ হন�নে নকনা ো পরীক্ষা করুন। 

•   ক্ষে পনরষ্ার করুন।

•   নরম উপাদাননর কাপড় নদন� ক্ষেঠট ে্যানডেজ করুন। 
(নচরি 20)

•   আক্রান্ত ে্যক্তিনক ডাতিানরর কাে শেনক নচনকৎসা নননে 
পরামশ ্যনদন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.01
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টাস্ক 2 : নব্নিন্ন	িরঠির	অননি	নিরমাপত্মা	সরঞ্মার্/অননিনিব্ ্মমাপক	যন্ত্র	িিমাক্ত	করুি

প্রনিক্ষক	নব্নিন্ন	িরঠির	অননি	নিরমাপত্মা	সরঞ্মার্,	
অননি	 নিব্ ্মমাপক/চমাে্ম	 প্রদমাি	 (ব্মা)	 ব্্যব্স্মা	 করঠত	
পমাঠরি	এব্ং	প্রনিক্ষণমাথথীঠদর	ব্্যমাখ্যমা	করঠত	পমাঠরি	
নকিমাঠব্	 অননি	 নিরমাপত্মা	 সরঞ্মার্/অননিনিব্ ্মমাপক	
যন্ত্র	এব্ং	তমাঠদর	প্রঠয়মাে	িিমাক্ত	করঠত	হয়।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে অননি ননরাপত্া সরঞ্ানমর 
নাম এেং োনদর চানহদা নলনপেদ্ধ  করনেন।

•   এঠট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন

টেনব্ি	1

চনত্রিং. অে্িন	িনরমাপত্তমা	সরঞ্জমার্ঠর	
িমার্	অে্িন	িনর্ব্মাপক আেুিঠর	ি্রঠণজীব্নিমাে

1
2
3
4
5
6
7

টাস্ক 3: অননি	নিব্ ্মমাপক	ব্্যব্হমার

প্রনিক্ষক	নব্িমাঠে	সর্স্ত	অননিনিব্ ্মমাপক	যন্ত্র	প্রদি ্মি	
করঠব্ি	এব্ং	প্রনতঠে	অননি	নিব্ ্মমাপক	যঠন্ত্রর	িমার্,	
ব্্যব্হমার	এব্ং	কমাঠজর	অব্স্মা	সংনক্ষপ্ত	করঠব্ি

•   আগুন, আগুন, আগুননর নচৎকার কনর আনশ পানশর 
শলাকজননক সেক্য করুন র্খন আপনন আগুন শদখনে 
পানেন। 

•   ফা�ার সানভ্যসনক অেনহে করুন ো অনেলনবে জানাননার 
ে্যেস্া করুন।

•   জরুরী দরজা খুলুন এেং োনদর দনূর শর্নে েলুন।

•   তেদু্যনেক পাও�ার সাপ্াই “েন্ধ” রাখুন।

	 	 র্মািুষঠক	আগুঠির	কমাছমাকমানছ	টযঠত	টদঠব্ি	িমা

•   নেনলেেণ করুন এেং আগুননর ধরন সনাতি করুন। শটনেল 
1 শদখুন

	 	 অিুর্মাি	 করুি	আগুি	 ‘নব্’	 েমাইপ	 (দমাহ্য	 তরি	
পদমাথ ্ম)

•   CO2 (কাে ্যন ডাই অক্াইড) অননিননে ্যাপক ননে ্যাচন করুন

•   CO2 অননি ননে ্যাপক র্ন্ত্র খুনঁজ শের করুন। এর শম�াদ শশে 
হও�ার োনরখ পরীক্ষা করুন। 

•   সীলনমাহর ভাঙু্ন। (আকার 1)

•   হ্যানডেল শেনক ননরাপত্া নপন টানুন (নচরি 2) (অননি 
ননে ্যাপক র্নন্ত্রর শীনে ্য অেনস্ে নপন) (নচরি 2) 

•   অননি ননে ্যাপক অগ্রভাগ ো পান�র পাোর শমাজা নেনশে 
ঠট আগুননর শগাড়া� লক্ষ্য করুন (এঠট জ্ালানী আগুননর 
উৎস শক সনরন� শদনে) (নচরি 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.01
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	 	 নিঠজঠক	নিচু	রমাখুি

•   এনজন্ নডসচাজ্য করনে হ্যানডেল নলভারঠট ধীনর ধীনর 
শচনপ ধরুন (নচরি 4)

•   আগুন নননভ না র্াও�া পর্ ্যন্ত জ্ালানীর আগুননর উপরপ্রা 
� 15 শসনন্নমটার ঝাডু় নদন। (নচরি 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.01
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টেনব্ি	1

ক্াস 'এ' কাি, কাগজ, কাপড়, কঠিন উপাদান

ক্াস ‘নে’ শেল নভে্নেক আগুন (গ্রীস, শপট্রল, শেল) এেং 
েরলীকৃে কঠিনপদাে ্য

ক্াসনস' গ্যাস এেং েরলী কৃে গ্যাস

ক্াস 'নড' ধােু এেং তেদু্যনেক সরঞ্াম

দপূর	 টথঠক	 ব্্যব্হমাঠরর	 জি্য	 অননি	 নিব্ ্মমাপক	 যন্ত্র	
বতনর	করমাহয়

সতক্ম	করমা

•   আগুন ননভাননার সম�, আগুন জ্লনে পানর।

•   আেক্কিে হনেন না র্েক্ষণ না এঠট অনেলনবে েন্ধ করা হ�

•   র্নদ আপনন অননি ননে ্যাপক র্ন্ত্র ে্যেহার করার পনর আগুন 
ভালভানে সাড়া না শদ� োহনল নননজনক অননিনেন্দ ুগুননর 
স্ান  শেনক দনূর সনরন� ননন।

•   শর্খানন নেোতি শধা�ঁা ননগ ্যে হনছি শসখানন আগুন 
শনভাননার শচষ্া করনেন না, শপশাদারনদরহানেনেনড়নদন।

•   মনন রাখনেন সম্ে্নের শচন� আপনার জীেন শেনশ 
গুরুত্বপূণ ্য। সেুরাং, নননজনক ো অন্যনদর ঝঁুনকর মনধ্য 
রাখনেন না।

অননি	নিব্ ্মমাপক	সহজ	অপমাঠরিি	র্ঠি	রমাখমার	
জি্য

P.A.S.S.	 এঠে	 অননি	 নিব্ ্মমাপক	 যন্ত্র	 ব্্যব্হমার	
করঠত	সমাহমায্য	করঠব্

েমািমার	জি্য	নপ

A	িঠক্ষ্যর	জি্য

টচঠপ	জি্য	S

ঝমাডু়	টদওয়মার	জি্য	এস

টাস্ক 4: কর্ ্মিমািমার	নিরমাপত্মা	এব্ং	িৃঙ্খিমা	অিুিজীিি	করুি

পনরষ্মাঠরর	প্রক্ক্য়মা	শুরু	করমার	আঠে	সর্স্ত	যন্ত্র	
পমানত	এব্ং	সরঞ্মার্	ব্ন্ধ	করুি।	র্ুখ	ও	িমাক	টেঠক	
রমাখঠত	র্মাস্ক	ব্্যব্হমার	করুি

কমাজ	শুরু	করমার	আঠে	প্রনিক্ষক	টক	জমাপমানি	5S	
িমারণমাঠে	প্রনিক্ষণমাথথীঠদর	কমাঠছ	জমািমাঠত	হঠব্।

সমাজমাি

ক্ঠর্	টসে	করুি

চকচঠক

প্রনর্তকরণ

ঠেনকঠয়রমাখমা

1   শর্ জা�গা গুনল/সরঞ্াম/শমনশন গুনল পনরষ্ার করনে 
হনে ো নচননিে করুন৷

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.01

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



9

2   চলমান ক্জননস গুনলনক এক জা�গা� রাখুন এেং 
শসগুনলনক দলেদ্ধ করুন৷

3 কাপড় ে্যেহার কনর শমনশন/র্নন্ত্রর শকাননা অংশ/
সংনর্ানগর ক্ষনে না কনর সােধানন ধুনলা পনরষ্ার করুন।

4   োর র্ুতি জা�গা� শভজা ডানটেং কাপড় ে্যেহার করুন।

5   একঠট নসনরজ কাগজ  ে্যেহার কনর সরঞ্াম (ো) 
নডভাইনসর অংনশ জং সরান।

	 	 টর্মাছমা/	পনরষ্মার	করমার	সর্য়	টর্নিঠি	িুনব্রঠকন্ট	
অপসমারণ	করঠব্ি	িমা।

6   শর্খানন ব্রাশ ো কাপড় সাহার্্য করনে পানরনা শসখান 
শেনক শশােণ ভ্যাকু�াম নক্নার ে্যেহার করুন। 

7   ল্যানে পাও�া েজ্য্য পদাে ্য সংগ্রহ করুন এেং নননদ্যষ্ 
ডাটেনেনন  রাখুন।

  প্রনিক্ষঠকর	 তত্তমাব্িমাঠি	 প্রনিক্ষণমাথথীঠদর	 দঠি	
িমাে	 কঠর	 িুিমাব্মানিও	 পনরষ্মাঠরর	 ব্্যব্স্মা	 করমা	
টযঠত	পমাঠর।

8   শমনঝনে গ্রীস ো শেল নেভতি করা জা�গা পনরষ্ার করুন

 	 পনরষ্মার	 করমার	 সর্য়	 আপনি	 টয	 অস্মািমানব্ক	
ক্জনিসগুনি	িক্ষ্য	কঠরঠছি	তমা	 নিনপব্দ্ধ	করুি	
এব্ং	 সংঠিমািি	 র্পূিক	 ব্্যব্স্মা	 নিঠত	প্রনিক্ষঠকর	
কমাঠছ	নরঠপমাে্ম	করুি।

9   োনদর ননজ ননজ জা�গা� পনরষ্ানরর জন্য ে্যেহৃে 
সমস্ত উপকরণ এেং সরঞ্াম টানুন।

10 পনরদশ ্যন করুন এেং ননক্চিে করুন শর্ সমস্ত শমনশন 
প্রনশক্ষনকর উপনস্নেনে পনরষ্ার করার পনর কাজ 
করনে।

11 প্রনশক্ষনকর সানে পনরষ্ার করার সম� আপনন শর্ 
অস্াভানেক ক্জননসগুনল শপন�নেনলন ো ননন� আনলাচনা 
করুন। প্রনশক্ষক এঠটরজন্য ক্জজ্াসা করনল প্রনেনেদন 
প্রস্তুে করুন

	 	 প্রনিক্ষক	 প্রনিক্ষণমাথথীঠদর	 ব্্যমাঠচ	 পনরষ্মাঠরর	
দমানয়ত্ব	নদঠত	পমাঠরি।	গুদমার্	ঘঠরর	সমাঠথ	সর্ন্বয়	
কঠর	ব্জ্ম্য	 নিষ্পতন্ত	একঠে	রুঠেি	কমায ্ম	কিমাপ	
নহসমাঠব্	সংেঠেত	হঠত	পমাঠর।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.01
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.02
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

িক্তকমাে,	িরর্কমাে,	আঁি	এব্ং	তমাঠদর	প্রঠয়মাঠের	জি্য	নব্নিন্ন	কমাঠের	িরু্িমা	েুকরমা	
সিমাক্তকরণ			(Identification	of	different	wooden	sample	pieces	for	hard	wood,	
softwood,	grains	and	their	applications)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নব্নিন্ন	কমাঠের	ির্ুিমা	েুকরমা	এব্ং	তমাঠদর	প্রঠয়মাে	নচননিত	করুি	
•		িক্ত	কমাে	এব্ং	িরর্	কমাে	িিমাক্ত	করুি
•		বৃ্ক্দ্ধ	এব্ং	আঁি	নচননিত	করুি।

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

	 প্রনিক্ষক	 নব্িমাঠে	 নব্নিন্ন	 িরঠণর	 কমাঠের	 ির্ুিমা	
েুকরমা	 সম্ঠক্ম	 নিক্ষমাথথীঠদর	 প্রদি ্মি	 ও	 তমাঠদর	
ব্্যব্হমার	 টদখমাি	 এব্ং	 িমার্,	 িরর্কমাে,	 িক্তকমাে	
এব্ং	 আঁি	 এব্ং	 তমাঠদর	 প্রঠয়মাে	 গুনি	 সংনক্ষপ্ত	
রূঠপ	ব্িঠব্ি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে কানির টুকনরা গুনলর নাম 
নলনপেদ্ধ কনররাখনে শর্মন একঠট শতি কাি এেং নরম 
কাি।

•   শটনেল 1, 2 এেং 3 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন।

কার্ ্যক্রম 1:কমাঠের	ির্ুিমা	েুকরমা	সিমাক্ত	করুি

টেনব্ি	1

চনত্র	িং কমােঠর	িমার্ কমােঠর	অ্যমাপ্িনকঠিি
1
2
3
4
5
6
7
8
9

চনত্র	িং িক্ত	কমাে িরর্	কমাে
1
2
3

িরর্	কমাে	এব্ং	িক্ত	কমাে	সিমাক্ত	করুি

টেনব্ি	2

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.02
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4
5
6
7
8
9

টাস্ক 2: বৃ্ক্দ্ধ	এব্ং	িমাসঁ	ব্িয়	নচননিত	করুি

টেনব্ি	3

চনত্র	িং. বৃ্দ্িন/িমাঁসঠর	িমার্ র্ি্তব্্য
1
2
3
4
5
6
7
8
9

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.02
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.03
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

েমােঁ,	ফমােি	ও	নচড়	সিমাক্তকরণ	(Identification	of	annual	ring,	knots,	shakes	and	
checks)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ব্মানষ ্মক	ব্িঠয়র	িমার্	নচননিত	করুি
•	েমােঁ	এর	িমার্	নচননিত	করুি
•		ফমােি	এর	িমার্	নচননিত	করুি
•		নচড়	এর	িমার্	নচননিত	করুি।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 নব্িমাঠে	 কমাঠের	 ির্ুিমা	 েুকরমা	 প্রদি ্মি	
এব্ং	 তমাঠদর	 ব্মানষ ্মক	 নরং,	 নেঁে,	 ঝমাকঁমানি	 এব্ং	
প্রনতঠে	কমাঠের	 ির্ুিমা	 েুকরমা	 টচক	 িমার্	 সংনক্ষপ্ত	
হঠব্।

েমােঁ,	ফমােি	ও	নচড়	সিমাক্ত	করুি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা োনে ্যক নরং, নট শশক এেং শচক গুনলর মনো 
সমস্ত প্রদনশ ্যে কানির নমুনা রটুকনরা গুনল নলনপেদ্ধ 
করনেন।

•   এঠট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন

টেনব্ি	1

Fig No. Name of the Parts/Defects Remarks
1
2
3
4
5
6
7
8
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.04
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

হমাঠত	 চমানিত	 েুি	 প্রদি ্মি	 করমা	 এব্ং	 নব্নিন্ন	 অন্ডও-নিজ্ুযয়মাি	 নলিপ	 টদখমাঠিমা		
(Demonstrate	hand	operated	tools	and	showing	different	audio	-	visual	clips)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		হমাঠত	চমানিত	নব্নিন্ন	সরঞ্মার্	সিমাক্ত	করুি
•		কমাঠজর	জি্য	হমাঠত	চমানিত	সরঞ্মাঠর্র	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করুি
•		অন্ডও	–	নিজ্ুযয়মাি	নলিপ	গুনি	প্রদি ্মি	করুি৷

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

  প্রনিক্ষক	নিক্ষমাথথীঠদর	হমাঠত	চমানিত	সরঞ্মার্	এব্ং	
অন্ডও-নিজ্ুযয়মাি	 নলিপগুনির	 নব্ষঠয়	 প্রদি ্মি	
এব্ং	ব্্যমাখ্যমা	করঠব্ি।

টেনব্ি	1

•   প্রনশক্ষণােথীরা প্রদনশ ্যে সমস্ত সরঞ্াম, নাম এেং ে্যেহার 
গুনল নলনপেদ্ধ করনে

•   এঠট শটনেল 1 এনরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন।

নচরি		িমাং েুঠির	িমার্ এর	িমার্	অপমাঠরিি নিঙ্কঠেকমািমা
1 https://www.youtube.com/শদখনেন? v=xpu75Lq9aFU
2 www.youtube.com / watch?v=PWaPWX1dFzc
3 https://www.youtube.com/watch?v=vbneBMOQE98
4 https://www.youtube.com/watch?v=OltxTmU3ebk
5 https://www.youtube.com/watch?v=luntduZGGT0
6 https://www.youtube.com/watch?v=aBodzmUGtdw
7 https://www.youtube.com/watch?v=zLH2uN _L041
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.05
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

নব্নিন্ন	 িরঠণর	 পনরর্মাপ,	 নচননিতকরণ	 এব্ং	 পরজীক্ষমার	 সরঞ্মার্	 এব্ং	 তমাঠদর	
অ্যমানলিঠকিি	 সিমাক্তকরণ	 এব্ং	 ব্্যব্হমার	 টদখমাঠব্ি	 ।	 (Identification	 and	 use	 of	
different	types	of	measuring,	marking	and	testing	tools	and	their	applications.)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		পনরর্মাঠপর	সরঞ্মার্,	ব্্যব্হমার	এব্ং	তমাঠদর	অ্যমানলিঠকিি	সিমাক্ত	করুি
•		নচননিতকরণ	সরঞ্মাঠর্র	ব্্যব্হমার	এব্ং	তমাঠদর	অ্যমানলিঠকিি	সিমাক্ত	করুি
•	পরজীক্ষমার	সরঞ্মার্	ব্্যব্হমার	এব্ং	তমাঠদর	অ্যমানলিঠকিি	সিমাক্ত	করুি।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 নব্িমাঠে	 সর্স্ত	পনরর্মাপ,	 নচননিতকরণ	
এব্ং	পরজীক্ষমার	সরঞ্মার্গুনি	প্রদি ্মি	করঠব্ি	এব্ং	
প্রনতঠে	 সরঞ্মাঠর্র	 িমার্,	 ব্্যব্হমার	 এব্ং	 তমাঠদর	
প্রঠয়মাে	গুনি	সংনক্ষপ্ত	করঠব্ি

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে নাম এেং ে্যেহার নলনপেদ্ধ 
কনর রাখনে।

•   এঠট শটনেল 1,2 এেং 3 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন
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টেনব্ি	1

কার্ ্যক্রম 1: পনরর্মাঠপর	সরঞ্মার্,	ব্্যব্হমার	এব্ং	তমাঠদর	প্রঠয়মাে	সিমাক্ত	করুি

নচরি	িং. েুঠির	িমার্/	যন্ত্রপমানত যন্ত্রপমানতর	প্রঠয়মাে	/	ব্্যব্হমার	
1
2
3
4
5
6
7
8

নচরি	িং. েুঠির	িমার্/	যন্ত্রপমানত যন্ত্রপমানতর	প্রঠয়মাে	/	ব্্যব্হমার	
1
2
3
4
5
6
7
8

টেনব্ি	2

কার্ ্যক্রম  2 :	নচননিতকরণ	সরঞ্মার্,	ব্্যব্হমার	এব্ং	তমাঠদর	অ্যমানলিঠকিি	সিমাক্ত	সকরুি

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.05
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নচরি	িং. েুঠির	িমার্/	যন্ত্রপমানত যন্ত্রপমানতর	প্রঠয়মাে	/	ব্্যব্হমার	
1
2
3
4
5
6
7
8

টেনব্ি	3

কার্ ্যক্রম 3 :	টেনস্টং	েুি,	ব্্যব্হমার	এব্ং	তমাঠদর	প্রঠয়মাে	িিমাক্ত	করুি

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.05
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.06
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

নব্নিন্নিরঠণর	কমাঠজর	টহমাক্্ডিং	ন্ডিমাইস	সিমাক্তকরণ	এব্ং	ব্্যব্হমার		(Identification	
and	use	of	different	types	of	work	holding	devices)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		কমাঠজর	টহমাক্্ডিং	ন্ডিমাইস	সিমাক্ত	করুি
•		নিনদ্মষ্	ব্্যব্হমাঠরর	জি্য	টহমাক্্ডিং	ন্ডিমাইস	সিমাক্ত	করুি।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

	 	 প্রনিক্ষক	নব্িমাঠে	সর্স্ত	ওয়মাক্ম	টহমাক্্ডিং	ন্ডিমাইস	
প্রদি ্মি	করঠব্ি	এব্ং	তমাঠদর	িমার্,	ব্্যব্হমার	এব্ং	
প্রনতঠে	 ওয়মাক্ম	 টহমাক্্ডিং	 ন্ডিমাইঠসর	 কমাঠজর	
অব্স্মা	সংনক্ষপ্ত	করঠব্ি

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে কানজর শহাক্্ডিং নডভাইনসর 
নাম এেং ে্যেহার নলনপেদ্ধ করনেন। 

•   এঠট শটনেল 1 এনরকড্যকরুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন

টেনব্ি	1

কমাঠজর	টহমাক্্ডিং	ন্ডিমাইস	সিমাক্ত	করণ

নচরি	িং কমাঠজর	টহমাক্্ডিং	ন্ডিমাইঠসর	িমার্ ব্্যব্হমার	সর্পূহ
1
2
3
4
5
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.07
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

যন্ত্রপমানত	এব্ং	হমাঠত	চমানিত	ব্হি	 টযমাে্য	সরঞ্মাঠর্র	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	এব্ং	তমাঠদর	
নিরমাপত্মা			(Demonstrate	use	of	machinery	and	hand	operated	portable	tools	
and	their	safety)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টপমাঠে্মব্ি	হমাঠত	চমানিত	যন্ত্রপমানত	সিমাক্ত	করুি
•		হমাঠত	চমানিত	ব্হিঠযমাে্য	সরঞ্মার্	িিমাক্ত	করুি
•		ব্্যব্হমার	এব্ং	তমাঠদর	নিরমাপত্মা।
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কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

	 	 প্রনিক্ষক	নিক্ষমাথথীঠদর	যন্ত্রপমানত	এব্ং	হমাঠত	চমানিত	
ব্হিঠযমাে্য	 সরঞ্মাঠর্র	 ব্্যব্হমার	 এব্ং	 তমাঠদর	
নিরমাপত্মা	সম্ঠক্ম	প্রদি ্মি	ও	ব্্যমাখ্যমা	করঠব্ি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে র্ন্ত্রপানে এেং হানে চানলে 
সরঞ্ানমর নাম এেং ে্যেহার নলনপেদ্ধ করনেন।

•   এঠট শটনেল 1 এেং 2 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন।

টেনব্ি	1

কার্ ্য ক্রম 1:	ব্হিঠযমাে্য	যন্ত্রপমানত	িিমাক্ত	করুি

নচরি	িং যঠন্ত্রর	িমার্ ব্্যব্হমার	সর্পূহ কমাঠের			কমাজ	করমার	সর্য়	অিুসরণ	করমা	নিরমাপত্মা	
সতক্মতমা	টরক্ড্ম	করুি

1
2
3
4
5
6
7
8

নচরি	িং হমাঠত	চমানিত	ক্রিনিং	
েুঠির	িমার্ ব্্যব্হমার	সর্পূহ

নিরমাপত্মা	টরক্ড্ম	করুি
কমাে	নর্ন্রির	কমাঠজ	কমাজ	করমার	সর্য়	সতক্মতমা	

র্পূিক	সরঞ্মার্	অিুসরণ	করঠত	হঠব্
1
2

টেনব্ি	2

কার্ ্য ক্রম 2 : হমাঠত	চমানিত	তুরপুি	সরঞ্মার্	সিমাক্ত	করুি

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.07
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.08
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

টব্ঞ্চ	িমাইস,	টব্ঞ্চ	হুক,	টব্ঞ্চ	স্টপ	এব্ং	তমাঠদর	প্রঠয়মাঠের	উঠদেি্য	ও	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	
করুি		(Demonstrate	the	use	of	bench	vice,	bench	hook,	bench	stop	and	their	
application)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টব্ঞ্চ	িমাইস	এব্ং	তমাঠদর	কমায ্মক্র্	সিমাক্ত	করুি
•	 টব্ঞ্চ	হুক	এব্ং	তমাঠদর	কমায ্মক্র্	সিমাক্ত	করুি
•	 টব্ঞ্চস্টপ	এব্ং	তমাঠদর	কমায ্মক্র্	নচননিত	করুি

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

	 	 প্রনিক্ষক	 নিব্ ্মমাচঠির	 টক্ষঠরি	 টব্ঞ্চ	 িমাইস,	 টব্ঞ্চ	
হুক	এব্ং	 টব্ঞ্চ	স্টপ	সম্ঠক্ম	 নিক্ষমাথথীঠদর	দি ্মি	
ও	 প্রদি ্মি	 করঠব্ি	 এব্ং	 তমাঠদর	 িমার্,	 ব্্যব্হমার	
এব্ং	প্রনতঠে	সরঞ্মাঠর্র	তমাঠদর	প্রঠয়মাে	সংনক্ষপ্ত	
করঠব্ি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে সরঞ্ানমর নাম এেং ে্যেহার 
নলনপেদ্ধ কনর রাখনে  

•   এঠট শটনেল 1 এনরকড্য করনে।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন

টেনব্ি	1

নচরি	িং. সরঞ্মাঠর্র	িমার্ ব্্যব্হমার	সর্পূহ আঠব্দি
1
2
3
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.09
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

নব্নিন্ন	 িরঠির	 করমাত	 প্রদি ্মি	 করুি	 -	 নরনপং,	 ক্সকমাঠেং,	 কমাি্মকমাঠেং	 এব্ং	
নতয ্মককরমাত।	 (Demonstrate	different	 types	of	 saws	 -	Ripping,	 cross	cutting,	
curve	cutting	and	oblique	sawing)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নব্নিন্ন	িরঠির	করমাত	প্রদি ্মি	করুি
•	নরনপং	সঞ্চমািি/প্রঠয়মাে
•	ক্সকমাঠেং	সঞ্চমািি/প্রঠয়মাে
•	নতয ্মক	করমাত	সঞ্চমািি/প্রঠয়মাে
•	কমাজ	নচনি	সঞ্চমািি/প্রঠয়মাে
•	প্রঠয়মাে	িমাইঠস	কমাজঠে	আেকমাি।
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23নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.09
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কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

	 	 প্রনিক্ষক	নব্িমাঠের	সর্স্ত	করমাত	ছমারিঠদর	প্রদি ্মি	
ও	 প্রদি ্মি	 করঠব্ি	 এব্ং	 তমাঠদর	 িমার্,	 ব্্যব্হমার	
এব্ং	 প্রনতঠে	 করমাঠতর	 কমাঠজর	অব্স্মা	 সংনক্ষপ্ত	
করঠব্ি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে করানের নাম এেং ে্যেহার 
নলনপেদ্ধ কনর রাখনে। 

•   এঠট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন।

টেনব্ি	1

কার্ ্য ক্রম 1:করমাত	িিমাক্ত	করুি

নচরি	িং করমাঠতর	িমার্ র্তেব্্য
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

টাস্ক 2 : নরনপং

•   একঠট ভাজঁ নন�ম নদন� কানির টুকরা আকার পরীক্ষা 
করুন।

•  ট্রাই শস্কা�ার এেং মানক্যং শগজ ে্যেহার কনর অকিন 
অনরু্া�ী কাজ নচননিে করুন। কানপ ্যন্ার ভাইনস 150 
নমনম উপনর এেং শচা�ানলর সমান্তরাল শরনখ কাজঠট শতি 
ভানে এেং উল্লবেভানে ধনর রাখুন। (আকার 1)

•  করাে শসট করুন এেং নচননিে করুন। পানশর ডান হানের 
েজ্যনী নদন� করানের হােলঠট ধরুন। (আকার 1)

	 	 সতক্মতমা

	 	 ব্মানির	 পমাথর	 টথঠক	 চমারনদঠক	 কমাঠের	 েুকঠরমা	
পনরষ্মার	করুি।

	 	 উপমাদমািঠে	 450	 x	 25	 x	 200	 নর্নর্	 প্রঠয়মাজিজীয়	
আকমাঠরর	র্ঠি্য	আঠছ	নক	িমা	তমা	পরজীক্ষমা	করুি।

•   করােঠটনক নচননিে শরখা� 65° শকানণ রাখুন।

•   কানজর সানে 65° শকাণ তেনর করনে হ্যানডেল ঠটধনর 
রাখুন। (আকার 1)

•   গাইড নহসানে োম হানের েুনড়া আঙুল ে্যেহার কনর 
করাে কাটা তেনর করার জন্য সমান চাপ নদন� করােঠটনক 
সামনন এেং নপেনন সরান।

•   কানজর নচননিে লাইনন 400 নমনম গভীরো� শদখা শগনে।

•   অন্যান্য নচননিে লাইননর জন্য করাে পুনরা� করুন।

•   নরপ করাে শশে করুন

টাস্ক 3 : টঘমাড়মাব্মা	trestles	উপর	আঁি	জঠুড়	করমাত

•   শফাক্্ডিং রুল এর করার নন�ম ে্যেহার কনর কানির টুকনরা 
আকার পরীক্ষা করুন

•   ট্রাই শস্কা�ার, ভাজঁ করার নন�ম এেং শপক্সিল নচরি 1 
ে্যেহার কনর অকিন অনুর্া�ী কাজঠট নচননিে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.09
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•   ক্রস-কাট করাে ননন এেং এঠটনক ধারানলা  করুন এেং 
করানের জন্য প্রস্তুে রাখুন। 

•   আপনার হাটুঁ নদন� শতি ভানে নফক্ক্ং শট্রসনল কাজঠট ধনর 
রাখুন। (নচরি 2)

•   নচননিেলাইনন 45° শকানণকরােঠটধনররাখুন।

•   সমান চাপ নদন� করােনক ধাক্া নদন� এেং নপেনন শটনন 
কাজ করা শুরু করুন। 

•   কাি এর শশে প্রান্ত খুনল না র্াও�ার জন্য শশনে মদৃু শট্াক 
ে্যেহার করুন।

•   আশঁ জনুড় করানের সম� কাটা টুকরা ধনর রাখার জন্য 
মুতি হােঠট জনুড় আননে হনে।

•   করােঠট োর উল্লবে শরখার জন্য ট্রাই েগ ্য (Try Square) 
নদন� পরীক্ষা করা শর্নে পানর।

•   শশে করার সম� কাি শশে প্রান্ত খুনল র্াও�া এড়ানে 
হালকা শট্াক ে্যেহার করুন।

	 	 নব্ঃ	দ্ঃ

	 	 টদখমার	 টচমাখ	 সরমাসনর	 করমাঠতর	 উপঠর	 থমাকমা	
উনচত।

	 	 করমাত,	 কনজি,	 কিুই	 এব্ং	 কমািঁসব্	 একিমাইঠি	
থমাকমা	উনচত।

•   অন্যনেনঠট লাইননর জন্য একই পদ্ধনে পুনরা� করুন।

টাস্ক 4: আঁি	জঠুড়	নতয ্মক	করমাত

•   শফাক্্ডিং রুল এর ে্যেহার কনর কানির টুকনরাঠটর আকার 
পরীক্ষা করুন।

•   শেনভল শস্কা�ার, শপক্সিল নদন� শস্কচ অনুর্া�ী কাজ 
ঠটনচননিে করুন এেং েগ ্যনক্ষরি শচষ্া করুন। • দানা জনুড় 
60°, 45°, এেং 30° শরখা নচননিে করুন।

•   ধরুন, 50 নমনম সাইড উপনরর নদনক েুোনরর ভাইনস 
কাজ করুন।

•   কাজ শতি করুন।

	 	 60°	 িমাইঠি	 Tenon	 saw	 িঠর	 রমাখুি	এব্ং	 35mm	
েিজীরতমায়	অনিন্ন	চমাপ	নদঠয়	করমাত	শুরু	করুি।	
(নচরি	১ও২)

•   শটনন করাে (Tenon saw) শক 45° লাইনন ধনর রাখুন এেং 
40mm গভীরো� করাে শুরু করুন।

•   30° লাইনন শটনন করাে (Tenon saw) ধনর রাখুন এেং 30 
নমনম গভীরো� করাে শুরু করুন এেং কাজ শশে করুন 
(নচরি  1 এেং 2)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.09
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টাস্ক 5:কমানি্মং	করমাত

•   ট্রাই শস্কা�ার নদন� সমেলো এেং েগ ্যাকারোর জন্য 
কাজঠট পরীক্ষা করুন।

•   উইং কম্াস, ভাজঁ করার নন�ম এেং সানপাট্য নপনসর 
সাহানর্্য শদখাননা অকিন অনুসানর কানজর উভ� পানশর 
লাইন গুনল নচননিে করুন।

•   ‘G’ ক্্যাম্ ে্যেহার কনর 150 নমনম মনুখর নদক ঠট উপনরর 
নদনক শরনখ কানজর শেনঞ্ কাজঠট ধনর রাখুন।

•   নচননিে লাইনন করাে শসট করুন।

•   মুনখর প্রান্ত শেনক অধ ্যেতৃ্াকার করা শুরু করুন, অনধ ্যক 
অংশ ডান শেনক এেং অনধ ্যক োম শেনক এেং কম্াস 
করাে ে্যেহার কনর এঠট সম্ূণ ্য করুন। (আকার 1)

•   কাজঠট ধনর রাখুন র্ানে শকাণ B উপনরর নদনক োনক।

•   R 30 নচননিে লাইনন কম্াস করাে শসট করুন এেং মুনখর 
শর্ শকাননা প্রান্ত শেনক করাে শুরু করুন এেং সােধানন 
এঠট সম্ূণ ্য করুন।

•   কাজঠট ধনর রাখুন র্ানে 25 নমনম ে্যাসানধ ্যর শকাণ C 
উপনরর নদনক োনক। নচননিে লাইনন করাে রাখুন।

•   কম্াস করাে নদন� ধীনর ধীনর করা শুরু করুন এেং এঠট 
সমূ্ণ ্য করুন

দক্ষতমা	ক্র্		(Skill	sequence)

চমাকনরর	িক্ষ্য	(Job	holding)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	কমাঠপ ্মন্টমার	িমাইঠস	কমাজ	আেকমাি।

কানপ ্যন্ার শেঞ্ ভাইনসর শচা�াল পনরষ্ার করুন, োনরর ব্রাশ 
পনরষ্ার কনর করাে ধুনলা শেনক মতুি করুন।

হােল ঘনড়-নেনরাধী-ভাইস নদক োকঁ দ্ারা েুোর ভাইস এর 
শচা�াল খুলুন। কাজঠট উল্লবে ভানে ধনর রাখার জন্য র্নেষ্ 
প্রশস্ত শচা�াল খুলুন।

কাজঠট 150 নমনম উল্লবে ভানে ভাইনসর উপনর এেং শচা�ানলর 
সমান্তরানল ধনর রাখুন। ভাইস-এ দৃঢ় ভানে কাজ ধনর রাখনে 
শচা�াল গুনল েন্ধ করুন এেং শতি করুন। (আকার 1)

কমাজঠে	অনতনরক্ত	আঁে	সমােঁ	করঠব্ি	িমা।

করমাঠতর	 সর্য়	 ব্জ্ম্য	 কমাঠের	 েুকঠরমা	 গুঠিমা	
টচমায়মাঠির	দইু	পমাঠি	রমাখুি

নরনপং	নচননিত	করমা		(Marking	the	ripping)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	নরনপং	নচননিত	করুি।

নচননিত	করমা

কানজর শেনঞ্ (Work bench) কাজঠট অনুভূনমক ভানে 
রাখুন।

কানপ ্যন্ানরর শপক্সিল নদন�, কানজর োম নদক শেনক ভাজঁ 
করার নন�ম এেং শসাজা প্রানন্তর নচনি 50 নমনম। 50 নমনম 

শেনক 400 নমনম তদনঘ ্য্যর ে্যেধানন নচননিে করা চানল শ�র্ান।

শশে নদনক এেং নপেননর নদনক পদ্ধনে ঠট পুনরা� করুন এেং 
শশে নদনকর প্রানন্ত ট্রাই শস্কা�ার গুনল রাখুন। শসাজা প্রান্ত নদন� 
লাইন নচননিে করুন। (আকার 1)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.09
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নতয ্মক	করমাত	নচননিতকরণ		(Marking	of	oblique	sawing)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	নতয ্মক	করমাত	নচননিত	করুি।

শেনভল শস্কা�ারঠটনক মনুখর পানশ ধনর রাখুন এেং নচননিে 
করুন োম শেনক 25 নমনম দরূনত্ব 60°।

ট্রাই শস্কা�ারঠটনক মনুখর পানশ ধনর রাখুন এেং 90° নচননিে 
করুন, দরূনত্ব 60° শকাণ নচনি শেনক শরখা, োম শেনক 25 নমনম

এেং 35 নমনম গভীরো পর্ ্যন্ত।

45° এেং 30° শকানণর জন্যও একই পদ্ধনে পুনরােে্ৃনে 
করুন।

ব্ক্ঠরখমা	করমাত	নচননিতকরণ			(Marking	of	curve	sawing)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ব্ক্ঠরখমা	করমাত	নচননিত	করুি।

ধুনলা এেং ম�লা শেনক মুতি কাজঠট অনুভূনমক ভানে রাখুন।

শকন্দ্রনেন্দরু তদঘ ্য্য অনুর্া�ী পনরমাপ করুন।

উইং কম্াস ঠটনক শকনন্দ্র (A) রাখুন এেং সমে ্যন অংনশর 
সাহানর্্য উভ� পানশ 30mm ে্যাসানধ ্যর অধ ্যেতৃ্ আকুঁন।

DE এেং FG-শে শর্াগ নদনে D এেং F নেন্দ ুশেনক লবে শরখা 
আকুঁন।

এখন DE = FG = 25mm (শেধ)। আকার 1.

কাজ শর্মন আনে শেমনই রাখুন। উইং কম্াসঠট B নেন্দনুে 
রাখুন এেং গাইড নপস ে্যেহার কনর P এেং K এরসানে রু্তি 
হন� উভ� পানশ 25 নমনম এর আক্য আকুঁন। (নচরি 2)

প্রানন্তর পানশ এেং নপেননর নদনক শকাণার েতৃ্ঠট আকুঁন এেং 
সম্ূণ ্য করুন। লবে KH এেং PJ আকুঁন।

KH = PJ = 25 নমনম।

উইং কম্াসঠট C নেন্দনুে রাখুন এেং X এেং Z র্ুতি হন� 
উভ� পানশ 30mm এর আক্য গুনল আকুঁন। (নচরি 2)। XY এেং 
ZN লবেনরখা আকুঁন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.09
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.10
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

টপমাঠে্মব্ি	পমাওয়মার	সমাকু্মিমার	করমাঠতর	ব্্যব্হমার	এব্ং	অিুিজীিিস			(Use	and	practice	
of	portable	power	circular	saw)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		করমাঠতর	জি্য	বৃ্ত্মাকমার	করমাত	টসে	করুি	
•		ব্হিঠযমাে্য	পমাওয়মার	সমাকু্মিমার	করমাত	নদঠয়	করমাত	অপমাঠরিি	সম্মাদি	করুি।
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কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

	 	 টপমাঠে্মব্ি	 বৃ্ত্মাকমার	 করমাত	 টর্নিি	 নদঠয়	 করমাত	
অপমাঠরিি	সম্মাদি	করুি

• ভাজঁ করার নন�ম ে্যেহার কনর কানির টুকনরা 
আকারপরীক্ষাকরুন।

•   মানক্যং শগজ ে্যেহার কনর অকিন অনুর্া�ী নচননিে করুন 
এেং েগ ্যাকার শচষ্া করুন নচরি .1

•   75 নমনম দরূনত্বর কানজর উপর নেনঠট সমান্তরাল শরখা 
আকুঁন। শফাক্্ডিং নন�ম কানপ ্যন্ার শপক্সিল এেং মানক্যং 
শগজ ে্যেহার কনর প্রনস্র আকার নচরি 1।

•   কানজর শেনঞ্ (Work bench)কাজ রাখুন

•   আে ্যনরর অংনশ শপানট্যেল পাও�ার সাকু্যলার করানের 
উপর শলেড শসট করুন। 

•   কানজর পুরুনত্বর গভীরোর উপর কাঠটং গাইড শসট 
করুন।

•   কানজর শক্ষনরি সমান্তরাল শরখা� শসাজা প্রান্তনক সমে ্যন 
করুন।

•   টেক আোর শটনেনলর উপর ফ্্যাট রাখা আেশ্যক কাঠটং 
গাইড

•   শমনশন চালু করুন 

•   সমান চাপ নদন� ধীনর ধীনর করাে শুরু করুন।

•   নচননিে শপক্সিল লাইন টেক শকাণ শদনখনে

•   অন্যান্য সমস্ত নচননিে লাইননর জন্য একই পদ্ধনে পুনরা� 
করুন

সতক্মতমা

•	 লিমাে	 এব্ং	 সজীসমা	ক্ষনতগ্রস্ত	 িমা	 হয়তমা	 নিক্চিত	
করুি

•	 অি-অফ	সুইচ	সঠেক	িমাঠব্	কমাজ	কঠর।

•	 টছমাে	েুকরমা	কমােমা	এনড়ঠয়	চিুি।

•	 িবেমাচুি	পরঠব্িিমা	 একঠে	্ডমাস্টর্মাস্ক	 ব্্যব্হমার	
করুি

•		 সরি	 প্রমাঠতে	 বৃ্ত্মাকমার	 করমাঠতর	 নব্পরজীঠত	
সরমাি।

•	 শুিু	র্মারি	সমার্ঠির	করমাত

দক্ষতমা	ক্র্		(Skill	sequence)

ফিক	নিব্ ্মমাচি		(Selection	of	blade)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টপমাঠে্মব্ি	পমাওয়মার	সমাকু্মিমার	করমাঠত	টলে্ড	টসে	করুি।

অ্যানপ্নকশননর জন্য ফলক ননে ্যাচন করুন

সঠিক আকার এেং আকৃনের আে ্যার গে্য। (আকার 1)

শলেডঠট আে ্যানর রাখুন এেং স্প্যানার নদন� নাট ঠট শতি করুন। 
(নচরি 2)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.10
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শটনেলসমে ্যন কাটা গাইড সরান.

কাঠটং গাইনডর অেস্ানন োনদরলক করুন।

সমস্ত সমন্ব� শচক করুন

•		 সব্ ্মদমা	নিরমাপত্মা	চির্মা	পঠরি

•		 িমারমাঠিমা	টলে্ড	ব্্যব্হমার	করুি।

•		 এঠে	 সঠেক	 আকমার	 এব্ং	 আকৃনতর	 আব্ ্মমার	
েত্মআঠছ	নক।

কমাঠজর	অংি	টসে	করুি			(Set	the	work	piece)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টপমাঠে্মব্ি	পমাওয়মার	সমাকু্মিমার	করমাঠত	টলে্ড	টসে	করুি।

কাটার অপানরশন

কাঠটং গাইনডর নেরুনদ্ধ কাজঠট ধনর রাখুন।

একঠট রুক্ষ টুকরা খাও�াননা দ্ারা করাে কাটাপরীক্ষা

শমনশন দ্ারা নচননিে লাইনন কাজ শিলা শিনল শদনখনে

সমান চাপ নদন� প্রক্ক্র�া ঠট চানলন� র্ান এেং করাে 
অপানরশন সম্ূণ ্য করুন।

যনদ	 আপনি	 একঠে	 নলিঠকর	 িব্দ	 শুিঠত	 পমাি	
টর্নিিঠে	ব্ন্ধ	করুি।

দ্ষ্ব্্য:	টেমািমাকমার	িে	কমােমা	উনচত	িয়	।

নচরি	িং করমাঠতর	িমার্ র্তেব্্য
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.10
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.11
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

করমাত	টলে্ড	তজীক্ষ্ণ	করমা	এব্ং	টসঠেং	করমা			(Sharpening	and	setting	of	saw	blade)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		করমাত	দমাতঁ	েনপং	সঞ্চমািি
•	করমাত	দমাতঁ	পুিরমায়	িমারমাঠিমা	সঞ্চমািি
•	করমাত	টসঠেং	দমাতঁ	সঞ্চমািি
•	করমাঠতর	দমাতঁ	িমারমাঠিমা	করুি।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

েনপং	(নচরি	1)	(Topping)

শচা�ানলর উভ� পানশ একঠট েজ্য্য কানির টুকনরা শরনখ 
প্রন�াজনন করানের মনধ্য করাে ঠট ঠিক করুন।

করাে দানঁের তদঘ ্য্য েরাের একঠট সূক্ষ্ম ফ্্যাট ফাইল চানলন� 
সমস্ত দােঁ সমেল করার জন্য খাজঁ কাটা কানির লেনক ফ্্যাট 
শসট করুন।

ফাইলঠটনকঅেশ্যইসমেলরাখনেহনেএেংদানঁেরশীনে ্যরউপ
রনদন�হালকাভানেপাসকরনেহনেএেংসমানকরনেহনে।

নর	-	িমানপ ্মং	(নচরি	2)	(Re-Sharping)

পােলা শটপার ক্রিভুজাকার করাে ফাইল নদন� সমস্ত দােঁ 
োনদর সঠিক আকার এেং আকানর ফাইল করুন,

প্রনেঠট গুনলনটর নেরুনদ্ধ শতিভানে ঠটপুন এেং শলেড জনুড় 
ডান শকানণ ধনর রাখুন। সমস্ত দােঁনক একই আকৃনে করুন, 
সামননর প্রান্তঠট দানঁের লাইননর 70° শেনক 80° হনে।

ফমাইনিং	জঠুড়	একই	নগ্রপ	ব্জমায়	রমাখুি।

প্রনেঠট গুনলট ফাইল করুন র্েক্ষণ না সমাপ্ত পানশর 
দােঁগুনল একঠট নেন্দনুে আঘাে কনর এেং পরেেথী দানঁের 
অনধ ্যক সমেল দনূর ফাইল করা হ�।

পুন নন ্যম ্যানণর প্রক্ক্র�ার শশনে, দােঁগুনল এক এেং একই স্তর 
এেং আকানর হও�া উনচে।

করমাত	টসঠেং	(নচরি	3)	(Saw	setting)

একঠট করাে শসট করা হনছি র্খন শলেড করা  ে োো মনধ্য 
fastened করা উনচে।

র্খন একসানর দােঁ শসট করা হ�, করােঠট ক্্যানম্ নেপরীে 
হ� এেং োর পনর অন্য সানরঠট োকঁাননা হ�।

টসঠেং	(নচরি	4)

খমাজঁ	যুক্ত	করমাত	টসঠেং	(The	notched	saw	setting)

খাজঁ রু্তি শসঠটং অপানরশনন দানঁের উপর এক নদনক এেং 
োর পর অন্য নদনক োকঁাননা হ�।

খাজঁ রু্তি করাে শসটঠট পাইলানরর শচন� শেনশ অনুশীলনীর 
দানে রানখ।
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তজীর	করমাঠতর	টসে	(নচরি	5)	(Piler	saw	set)	

পাইলার গুনল দানঁের আকানরর সানে সামঞ্স্য করা শর্নে 
পানর।

প্রনেঠট দােঁ োর তদনঘ ্য্যর প্রা� দুই-েৃেী�াংশ োকুঁন, এেং 
একই নডগ্রী পানশর পনে। করানের শসনটর শমাট পুরুত্ব 
করানের শেনধর 1 1/2 গুণ হও�া উনচে।

নচরি 6 (1) শলেনডর পুরুত্ব

 (2) শসটনলেনডর শমাট প্রস্

িমারমাঠিমা	করমা	(নচরি	7)	(Sharpening)

সামান্য েতৃ্াকার কমার সহ একঠট শটপারড ক্রিভুজাকার 
করাে ফাইল ননে ্যাচন করুন।

করানের নেন্দনুে ধার শদও�া  শুরু করুন।

করানের দােঁ 30° শেনক 45° এ ধারানলা করুন।

করানের দােঁ ফাইল করার সম� ফাইলঠটনক 90° উল্লবে এেং 
অনুভূনমক ভানে ধনর রাখুন।

দানঁের পাশ েরাের হালকা ভানে একঠট শেলপাের (Oil 
stone)পাস কনর ফাইল দ্ারা উৎপানদে  burr সরান।

করাে দােঁ পরীক্ষা করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.11
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.12
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

কমান্রি	ক্রিি,	হ্যমান্ড	ক্রিি,	র	্যমাঠচে	টব্রস,	টব্রস্ট	ক্রিি	এব্ং	হ্যমান্ড	টেজমার	এব্ং	 ক্রিি	
নব্ঠের	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করুি		(Demonstrate	the	use	of	country	drill,	hand	drill,	
rachet	brace,	breast	drill	and	hand	gauger	and	drill	bits)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টব্মানড়ং		রসরঞ্মার্	সিমাক্ত	করুি	
•		ক্রিিনব্ে	সিমাক্ত	করুি
•		টব্মানড়ং			সরঞ্মার্	এব্ং	ক্রিিনব্ে	ব্্যব্হমার।
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কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	নব্িমাঠে	কমান্রি	ক্রিি,	হ্যমান্ড	ক্রিি,	রমাঠচে		
টব্রস,	 টব্রস্ট	 ক্রিি	এব্ং	 হ্যমান্ড	আেমার	 এব্ং	 ক্রিি	
নব্ে	 সম্ঠক্ম	 নিক্ষমাথথীঠদর	 প্রদি ্মি	 এব্ং	 ব্্যমাখ্যমা	
করঠব্ি	এব্ং	তমাঠদর	িমার্,	ব্্যব্হমার	এব্ং	প্রনতঠে	
টব্মানড়ং	 সরঞ্মার্	 এব্ং	 নব্ঠের	 কমাঠজর	 অব্স্মা	
সংনক্ষপ্ত	করঠব্ি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে শোনড়ং টুনলর নাম এেং 
ে্যেহার নলনপেদ্ধ কনর রাখনে। 

•   এঠট শটনেল 1 এেং 2 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.12
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টেনব্ি	1

কার্ ্যক্রম 1 : টব্মানড়ং	সরঞ্মার্গুনি	সিমাক্ত	করুি

নচরি	িং. টব্মানড়ং	েুঠির	িমার্ ব্্যব্হমার	নিখুি
1
2
3
4
5
6

নচরি	িং ক্রিি	নব্ঠের	িমার্ ব্্যব্হমার	নিখুি
1
2
3
4
5
6
7
8
9

টেনব্ি		2

টাস্ক 2:	ক্রিিনব্ে	সিমাক্ত	করুি

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.12
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.13
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

ব্হিঠযমাে্য	বব্দ্ুযনতক	ক্রিনিং	টর্নিঠির	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করুি	(Demonstrate	 the	
use	of	portable	electrical	drilling	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ব্হিঠযমাে্য	বব্দ্ুযনতক	ক্রিনিং	টর্নিঠির	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করঠত	।
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কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 টপমাঠে্মব্ি	 বব্দ্ুযনতক	 ক্রিি	 টর্নিি	
ব্্যব্হমাঠরর	নব্ষঠয়	নিক্ষমাথথীঠদর	প্রদি ্মি	এব্ং	স্পি ্ম	
করমাঠব্ি

•   ভাজঁ (Fold) করার নন�ম ে্যেহার কনর কানির টুকনরাঠটর 
আকার 45 x 25 x 250 নমনম পরীক্ষা করুন।

•   স্ক�ার (Squre) এেং ভাজঁ (Fold) করার নন�ম ে্যেহার 
কনর অকিন অনুর্া�ী গনে্যর শকন্দ্রগুনল নচননিে করুন। 
(আকার 1)

•   শকনন্দ্র অেনস্ে ক্রিল শকন্দ্র গুনলনক পাঞ্ করুন৷

•   কাজঠট নচরি 2 এর সানে একঠট শেনঞ্ ভাইস  (bench 
vice) এ মাউন্ করুন।

•   ক্রিল নেট ননে ্যাচন করুন এেং চাক  চানে  নদন� ক্রিল চাক 
ঠিক করুন।

•   ক্রিনলর শখাচঁা নচননির উপর ক্রিল নেট রাখুন।

•   ক্রিনলং শমনশন চালু করুন 

•   নেদ্র শুরু করুন। (নচরি 3)

•   পূণ ্য গভীরো শপনে ক্রিনলং করার সম� সমান ভানে চাপ 
নদন।

•   একই ভানে অন্যান্য গে্য ক্রিল করনে একই প্রক্ক্র�া 
পুনরা� করুন

	 	 নিক্চিত	করুি	টয	ক্রিি	ব্মা	নব্েঠে	চমাঠক	সুরনক্ষত	
আঠছ।	 চককজী	 সরমাি	 	 ক্রিি	 শুরু	 করমার	 আঠে	
টর্মােরঠেঠক	পপূণ ্ম	েনত	অজ্মি	করঠত	নদি।

ক্রিনিং	টর্নিি	প্রস্তুত	করুি		(Prepare	the	drilling	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টপমাঠে্মব্ি	ক্রিনিং	টর্নিি	টসে	করুি।

তুরপুি	(Drilling)

আকার অনুর্া�ী একঠট ক্রিল নেট ননে ্যাচন করুন। (আকার 1)

চানেঠট চাক শহানল প্রনেশ করান এেং শচা�াল শখালার জন্য 
ঘনড়র কাটঁার নেপরীে নদনক শঘারান। চানের হােল ঘনড়র 
কাটঁার নদনক শঘারাননার মাধ্যনম শচা�াল শতি কনর আেদ্ধ 
করুন করুন।

কানজর নচননিে পন�নন্ ক্রিল নেট রাখুন।

কানজর জন্য ক্রিনলং শমনশনঠট উল্লবে ভানে ধনর রাখুন।

শমনশনঠট চালু করুন এেং কানজর নচননিে পন�নন্ একঠট গে্য 
ক্রিল করুন।

পূণ ্য গভীরো শপনে ক্রিনলং করার সম� সমান ভানে চাপ নদন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.13
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.14
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

অেমার	(auger)	অ্যমানলিঠকিি	প্রদি ্মি		(Demonstrate	the	use	of	portable	electrical	
drilling	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		অেমার	(auger)	অ্যমানলিঠকিি	প্রদি ্মি.

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	হ্যমান্ড	আেমার	অ্যমানলিঠকিঠির	ব্্যব্হমার	
সম্নক্মত	নিক্ষমাথথীঠদর	প্রদি ্মি	করঠব্ি।

•   ফলনড রুল ে্যেহার কনর কানির টুকনরা সাইজ 
75x25x115 নমনম পরীক্ষা করুন।

•   শফাক্্ডিং নন�ম, মানক্যং শগজ ে্যেহার কনর শলানকঠটং শহাল 
নচননিে করুন, অকিন অনুর্া�ী েগ ্যনক্ষরি শচষ্া করুন। 
(আকার 1)

কানিরকানজরটুকনরাঠটনকশতিভানেধনররাখুন। (নচরি 2)

•   অেস্ানননণ ্য� করার জন্য অগার শসট করুন এেং গে্য 
তেনর করনে ঘনড়র কাটঁার নদনক শঘারান। (নচরি 3)

•   একই ভানে অকিন অনুর্া�ী অন্য গে্যকরনে উপনরর 
প্রক্ক্র�াঠট পুনরা� করুন

আেমারঠরেঠ্ড্ড	 পঠয়ঠন্টর	ক্ষনত	 িমা	 করমার	 জি্য	
যত্ন	টিওয়মা	উনচত.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



39

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.15
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

সর্মাতেরমাি	উপনর	তি	এব্ং	পমাষ ্মদয়	(Planning	face	side	and	face	edge)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		সর্মাতেরমাি	করমার	জি্যঠলিিঠসেকরুি
•		জ্যমাকঠলিিঠলে্ডঠসেকরুি
•		একঠে	কমাঠের	েুকঠরমা	সমার্িমা	সমার্নি	এব্ং	র্ুঠখর	প্রমাঠতে	(end)	রমাখুি
•		যত্ননিি	এব্ং	টলিি	ব্্যব্হমার	করুি।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

উপর	 নদঠকসর্তিকরুি,	 র্ুঠখর	 প্রমাতে	
120x25x250	নর্নর্

•   সমান্তরাল করার  জন্য জ্যাক শপ্ন শসট করুন।

•   কাজঠটনক কানজর শেনঞ্ (Work Bench) রাখুন ো 
েুোনরর ভাইনস (Carpenter vice) মনুখর নদনক শরনখ 
কাজঠট ধনর রাখুন।

•   েস্তুঠট এেং ভাইস মনধ্য প্যানকং টুকরা রাখুন।

•   েস্তুঠট ভাইনস অনুভূনমক ভানে সমেল রাখুন।

•   জ্যাক শপ্ন নদন� মনুখর নদক নদন� সমান্তরাল শুরু 
করুন।

•   ট্রাই শস্কা�ার  নদন� এর সমেলো পরীক্ষা করুন।

•   শপক্সিল ে্যেহার কনর কানজর নদনক মনুখর নদক নচননিে 
করুন।

•   মুনখর প্রান্তঠট উপনর রাখুন এেং প্যানকং টুকনরা নদন� 
ভাইনস ধনর রাখুন। 

•   মুনখর প্রান্ত েরা ের এঠট সমেল।

•   এর েগ ্যাকারত্ব এেংকানজর সমেলো পরীক্ষা করুন।

•   শপননস ে্যেহার কনর েস্তুঠটর উপর মুনখর প্রান্ত নচননিে 
করুনl

•  মুনখর প্রান্ত শেনক মানক্যং শগজে্য েহার কনর উভ� 
পানশ 100 নমনম প্রন�াজনী� প্রনস্ শগজ করুন। শগজ 
লাইন নননচ শপ্ন। সমেল এেং েগ ্যনক্ষনরির জন্য পরীক্ষা 
করুন। (আকার 1)

•   প্রন�াজনী� শেনধর জন্য মানক্যং শগজ 21 নমনম শসট 
করুন।

•   উভ� প্রানন্ত মানক্যং শগজ ে্যেহার কনর পাে ্য নদক শেনক 
21 নমনম প্রন�াজনী� পুরুনত্ব শগজ করুন। শগজ লাইন 
নননচ শপ্ন। সমেলোর জন্য পরীক্ষা। (নচরি 2)
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	 	 দ্ষ্ব্্য:	 সর্মাতেরমাি	 করমার	 সর্য়	 ব্মার্পমা	 সমার্ঠির	
অব্স্মাঠি	 এব্ং	 কমাঠজর	 টব্ঠঞ্চর	 (Work	 Bench)	
সর্মাতেরমাঠি	 রমাঠখ।	 কমাঠজর	 টব্ঠঞ্চর	 (Work	
Bench)	িজীঠচ	নতয ্মক	িমাঠব্	্ডমাি	পমা।	হমাঠতর	জি্য	
্ডমাি	 টলিঠির	 সমাঠথ	 সঙ্গনত	 পপূণ ্ম	 হওয়মা	 উনচত।	
ব্মার্	 হমাতঠে	 টলিঠির	 সমার্ঠির	 অংঠি	 রমাখমা	 হয়।	
সর্মাতেরমাি	আঁি	ব্রমাব্র	হঠত	হঠব্।

দক্ষতমা	ক্র্		(Skill	sequence)

ফিক	নিব্ ্মমাচি		(Selection	of	blade)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	কমাজ	এব্ং	টলিি	টসে।

টব্ঞ্চ	স্টপ	নব্রুঠদ্ধ	কমাজ	রমাখুি।	

তজ্মিজী	পমাঠি	টরঠখ	্ডমািহমাত	নদঠয়	টলিিঠে	িরুি।	

োম হানের োলু শপ্ননর েুনড়াআঙুনলর উপর রাখুন এেং 
আঙুল গুনল পানশ রাখুন। (আকার 1)

সুনেধাজনক দরূনত্ব ঘাড় এেং ডান পা সহ 70° এনগন� োমপা 
ননন� শেনঞ্র কানে দাডঁ়ান।

শপ্নঠটনক েস্তুঠটর (Job) উপরনসাজা রাখুন এেং ফনরা�াড্য 
শটোক নদন (নচরি 2)

শট্ানকর শুরুনে োম হাে নদন� আরও চাপ নদন, শট্াক 
এনগন� র্াও�ার সানে সানে ধীনর ধীনর োম হানের চাপ কনম 
র্া�, ডান হানে আরও চাপ আনস। মূল উনদ্শ্য হল সমেল 
শক সে ্যদা অনুভূনমক রাখা। (নচরি ৩ও৪)

নপেননর শট্ানকর উপর চাপ শেনড় নদন এেং শকেল মারি 
শপ্ন ঠটনক প্রেম অেস্ানন রাখুন । মানঝ মানঝ েগ ্যাকার ো 
শসাজা প্রান্ত (Try Squate) নদন� পনৃঠের সমেলো পরীক্ষা 
করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.15

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



41

পঠৃেঠট সমেল না হও�া পর্ ্যন্ত পদ্ধনেঠট পুনরা� করুন। 
কাজঠট পনরষ্ার করুন এেং শেঞ্ এেং সরঞ্ামগুনল পনরষ্ার 
করুন

সতক্মতমা	1	সর্মাতেরমাি	শুরু	করমার	সর্য়	্ডমাি	হমাত	
নদঠয়	চমাপ	টদঠব্ি	িমা।	

	 	 2		টট্মাঠকর	টিঠষ	ব্মার্হমাত	নদঠয়	চমাপ	টদঠব্ি	িমা।

  কাি সমানভানে 180° সমেল করার শচষ্া করুন। পঠৃে 
পরীক্ষা না কনর ক্রমাগে শপ্ন করনেন না। নফনননশং 
এর জন্য েড় কাটনননেন না।

  টলিিঠেঠক	 ব্্যব্হমার	 িমা	 করমার	 সর্য়	 তমার	 পমাঠি	
রমাখুি	এব্ং	এর	কমাঠেয়মা	প্রমাঠতে	রমাখঠব্ি	িমা

একঠট জ্যাক শপ্ন কািনক প্রন�াজনী� আকানর সমেল 
করনে ে্যেহৃে হ�।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.15
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.16
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

র্মানক্মং	 টেজ	 এব্ং	 র্ে্মমাইজ	 (mortise	 gauge)	 টেঠজর	 ব্্যব্হমার	 প্রদি ্মি	 কর	
(Demonstrate	the	use	of	marking	gauge	and	mortise	gauge)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		র্মানক্মং	টেজ	এব্ং	র্ে্মমাইজ	টেঠজর	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করমার	।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	র্মানক্মং	এব্ং	র্ে্মমাইজ	টেঠজর	ব্্যব্হমার	সম্নক্মত	নিক্ষমাথথীঠদর	প্রদি ্মি	এব্ং	স্পি ্ম	করঠব্ি।

কার্ ্য ক্রম 1: র্মানক্মং	টেজ	এব্ং	তমাঠদর	ব্্যব্হমার	প্রক্ক্য়মা

•   স্পার আপ শরনখ োম হানে শগজ ধরুন।

•   ডান হানে ইনটেল রুল ধনর রাখুন এেং টেক এেং স্পানরর 
মনধ্য প্রন�াজনী� দরূত্ব শসট করুন। সামনন নটেল রুল 
ক্রমপর্ ্যা� রাখুন। (নচরি 1) োবে স্ক্র শতি করুন।

•   ননভু্যলোর পনরমাপ পরীক্ষা করুন।

•   উপনর ডান হানের োনবে শগজ টেক ঠট ধনর রাখুন।

•   টুকনরাঠটর এক প্রান্ত শেঞ্ টেনপর নেপরীনে এেং অন্য 
প্রান্তঠট োম হানের োলুনে রাখুন।

•   টুকরাঠটর পাে ্য  প্রানন্তর সংস্পনশ ্য শগজ টেক রাখুন এেং 
নের্ ্যক অেস্ানন টুকনরা ঠটনক হালকা ভানে স্পশ ্য করুন।

•   শশনের কাো কানে টেনকর উপর ফনরা�াড্য শট্াক নদন 
(নচরি 2)

•   টুকরাঠট োম হানে ধরুন এেং শগজ নচনি ঠট সম্ূণ ্য করুন।

•   নটেল রুল নদন� শগজ নচনি পরীক্ষা করুন।

	 	 সতক্মতমা	 ে্যমানেংঠয়র	 জি্য	 দজীঘ ্ম	 স্পমার	 ব্্যব্হমার	
করঠব্ি	িমা।	 নিয়র্	সর্তি	টরঠখ	দপূরত্ব	টদখঠব্ি	
িমা।	টেজ	করমার	সর্য়	স্পমার	চমাপঠব্ি	িমা।	একঠে	
েিজীর	টেজ	করঠত	টচষ্মা	করঠব্ি	িমা।	টট্ে	এজ	
নব্রুঠদ্ধ	স্টক	প্রমাতে		রু্খ	ঘঠষ	রমাখুি।

টাস্ক 2:র্ে্মমাইজ	টেজ	এব্ং	তমাঠদর	আঠব্দি	সঞ্চমািি

•   স্পার আপ শরনখ োম হানে শগজ ধরুন।
•   নটেল রুল ঠট ডান হানে ধনর রাখুন এেং টেনকর মনধ্য 

প্রন�াজনী� দরূত্ব শসট করুন দুঠট স্পাস ্য (Spurs) শক 
নেনভন্ন দরূনত্ব ফাকঁ করা শর্নে পানর এেং একোনর দুঠট 
সমান্তরাল শরখা নচননিে করুন। ইস্পাে নন�নমর নদকঠট 
সামনন রাখুন। (নচরি 1) োবে স্ক্র (Screw) শতি করুন।

•   ননভু্যলোর সঠিকভানে  পরীক্ষা করুন।
•   উপনর ডানহানের োনবে শগজ টেক ঠট ধনর রাখুন।
•   টুকরাঠটর এক প্রান্ত শেঞ্ টেনপর নেপরীনে এেং অন্য 

প্রান্তঠট োম হানের োলু শে রাখুন।
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•   টুকরাঠটর পাে ্য প্রানন্তর সংস্পনশ ্য শগজ টেক রাখুন এেং 
নের্ ্যক অেস্ানন টুকনরা ঠটনক হালকাভানে স্পশ ্য করুন। 
শশনের কাোকানে টেনকর উপর ফনরা�াড্য শট্াক নদন।

•   টুকনরাঠট োম হানে ধরুন এেং শটনননর সমান্তরাল শরখা 
নচননিে করা শগজঠট সম্ূণ ্য করুন।

•   একই ভানে অকিন অনরু্া�ী নচননিে শটনন লাইনন প্রক্ক্র�া 
করুন। (নচরি 2) নটেল রুল নদন� শগজ নচনি পরীক্ষা করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.16
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.17
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

ট্মাই	ব্ে ্ম	(try	square)	ব্্যব্হমার	কঠর	পৃঠঠের	সর্তিতমা	এব্ং	টর্মাচঠড়র	নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	
করুি।	(Test	the	accuracy	of	flatness	and	twistness	of	the	surface	by	using	try	
square)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		সর্তিতমার	নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	করুি
•		ব্ে ্মঠক্ষঠরির	(try	square)নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	করুি
•	টর্মাচঠড়র	নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	করুি।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

সর্তিতমার	নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	করুি	(নচরি	1)

•   কাজঠট কানজর শেনঞ্ (Work Bench) রাখুন।

•   ডান হানে ট্রাইনস্কা�ার ধরুন।

•   পনৃঠের সমেলো পরীক্ষা করুন।

ব্ে ্মঠক্ষঠরির	নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	করুি	(নচরি	2)

•   কাজঠট কানজর শেনঞ্ (Work Bench) রাখুন 

•   ডান হানে ট্রাইনস্কা�ারঠট ধরুন। 

•   কানজর েগ ্যনক্ষরি পরীক্ষা করুন

নিতঠরর	ব্ে ্মঠক্ষঠরির	নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	করুি	(নচরি	3)

•   কাজঠট কানজর শেনঞ্ (Work Bench) রাখুন।

•   ডানহানে ট্রাইনস্কা�ার ধরুন।

•   কানজর ( job) নভেনররেগ ্যনক্ষরিপরীক্ষাকরুন।

	 	 পৃঠঠের	টর্মাচঠড়র	নিিু্মিতমা	পরজীক্ষমা	করুি	(নচরি	4	
এব্ং	5)

•   কাজঠট কানজর শেনঞ্ (Work Bench) রাখুন।
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45নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.17
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.18
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

উইক্ন্ডংনট্প,	 ক্স	 লি্যমানিং	 এব্ং	 এজলি্যমানিং	 উঠদেঠি্যর	 ব্্যব্হমার	 প্রদি ্মি	 করুি		
(Demonstrate	the	use	of	winding	strips,	cross	planing	and	edge	planing)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ঘুরমাঠিমা	নট্পগুনি	প্রদি ্মি	করুি
•		আড়মাআনড়	সর্তি
•		প্রমাতে	সর্তি.

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 উইক্ন্ডংনট্প	 ব্্যব্হমাঠরর	 নব্ষঠয়	
নিক্ষমাথথীঠদর	প্রদি ্মি	এব্ং	ব্্যব্হমার	নিয়র্	টিখমাঠব্ি	
।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে শটনটেং টুনলর নাম এেং 
ে্যেহার নলনপেদ্ধ কনর রাখনে। 

•   এঠট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন।
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•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন।

টেনব্ি	1

কার্ ্যক্রম 1 : পরজীক্ষমার	সরঞ্মার্	গুনি	সিমাক্ত	করুি

চনত্র	িং েঠসে্নং	েুিঠর	িমার্ ব্্যব্হমার	সর্পূহ

1

•   সমান্তরাল করার জন্য জ্যাক শপ্ন শসট করুন।

•   কাজঠটনক ( job) কানজর শেনঞ্ (Work Bench) রাখুন 
োেুোনরর ভাইনস (Carpenter vice) মুনখর নদনক শরনখ 
কাজঠট ধনর রাখুন।

•   কাজঠট 200 x 25 x 250 নমনম ভাইনস ধনর রাখুন।

•   প্যানকং টুকনরাঠট পানশ শরনখ কাজঠটনক 15 নমনম উপনর 
টাইট করুন। 

•   স্প্লিন্ানরং এড়ানে শতি নচনজল নদন� শকাণগুনল োটঁাই 
করুন।

•   এক প্রানন্ত আশঁ েরাের প্রেম সমেল। োরপর অন্য প্রান্ত 
শেনক সমেল।

•   এক প্রান্ত শেনক অন্য প্রানন্ত নের্ ্যক ভানে সমেল।

•   প্রান্ত শেনক মাঝখানন সমেল (নচরি 1)। েগ ্যাকার এেং 
শসাজা প্রান্ত নদন� সমেলো পরীক্ষা করুন।

•  গভীর পুনরা� দাগ পাও�া শগনল আোর সমেল করুন 
প্রক্ক্র�াঠট পুনরা� করুন র্েক্ষণনা আপনন 200 x 20 x 
250 নমনমপনরমানপর সানে একঠট সমেল পঠৃে না পান।

 	 আঁি	ব্রমাব্র	সর্তি	টলে্ড	িমারমাঠিমা	রমাখুি

টাস্ক 3 : প্রমাতে	পনরকল্পিমা	(Edge	Planning)

•   কানজর পনরমাপ পরীক্ষা করুন.

•   স্প্লিন্ানরং এড়ানে শতি নচনজল নদন� শকাণ ঠট োটঁাই 
করুন।

•   ভাইস এর মনধ্য কাজ (Job) রাখা.

•   মান্তরাল  শুরু করার আনগ, কাজঠট স্প্লিন্ানরং এড়ানে 
শকাণার নপেনন কানির একঠট েজ্য্য টুকনরা আটনক নদন। 
(আকার 1)

•   এক প্রান্ত শেনক সমান্তরাল শুরু করুন।

	 	 আপনি	 একঠে	 সর্তি	 পৃঠে	 িমা	 হওয়মা	 পয ্মতে	
সর্মাতেরমাি	চমানিঠয়	যমাি।

•   অপর প্রান্ত শেনক সমান্তরাল শুরু করুন।

•   উভ� প্রান্ত শেনক মাঝামাক্ঝ নদনক সমান্তরাল চানলন� র্ান 
র্েক্ষণ না আপনন একঠট সমেল পঠৃে না পান।

•   শশনে সংর্ুতি েজ্য্য কাি সরান। 

•   একঠট শচষ্া েগ ্যনক্ষরি সনঙ্ সমেল পঠৃে পরীক্ষা করুন। 

•   অন্য প্রানন্তর জন্য একই পদ্ধনে পুনরা� করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.18
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.19
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

টলিি	টলে্ড/কমােমাঠরর	গ্রমাইক্ন্ডং	এব্ং	িমারমাঠিমা	করমার	প্রক্ক্য়মা	(Grinding	and	sharpening	
process	of	the	plane	blade/cutter)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টলিি	টলে্ড	নপঠষ	
•		টলিি	টলে্ড	তজীক্ষ্ণ	(sharpen)	করুি।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

•   জ্যাক শপ্ন ননে ্যাচন করুন।

•   হােুনড় নদন� সামান্য আঘাে কনর জ্যাকনপ্ন শেনক কাটা 
শলাহা (Cutting iron), ক্যাপ আ�রন এেং কীলক সরান 
(নচরি 1)।

•   গ্রাইক্ডেং চাকা (Grinding wheel) ননে ্যাচন করুন

•   ফাটল জন্য গ্রাইক্ডেং চাকা (Grinding wheel) পরীক্ষা 
করুন

•   পানরি পর্ ্যাপ্ত কুল্যান্ আনেো ননক্চিে করুন। টুনলর 
নেশ্রানমর (Tool rest) কানে সুরক্ষা িালঠট নানমন� নদন।
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•   প্রন�াজন হনল টুনলর শরটে 2 নমনম চাকার কাোকানে 
সামঞ্স্য করুন।

•   গ্রাইডোর শমনশন চালু করুন • কাঠটং শলাহার (Cutting 
iron) কাঠটং এর িালঠট অেশ্যই 20° শেনক 25° শকানণ 
ধনর রাখুন (নচরি 2)।

•   টুল নেশ্রাম (tool rest) উপর কাটা শলাহা (Cutting iron) 
শরীনরর নেশ্রাম নেন্দ ুচাকা স্পশ ্য করার অনুমনে শদ�।

•   কাঠটং এর িালঠট অে্যনধক উত্াপ শরাধ করনে র্েটা 
সম্ভে নূ্যনেম চাপ রাখুন।

•   শেল পাের নদন� শলাহা কাটার (Cutting iron) কার্ ্যক্রম  
শশে করুন।

•   শলেডঠট রাখুন র্েক্ষণ না কাটা প্রান্তঠট পােনরর সমান্তরাল 
হ�। (নচরি 3)

•   শলেডঠটনক পােনরর প্রনস্ নপেনন এেং সামনন ননন� 
র্ান র্েক্ষণনা শলেনডর সমেল নদনক একঠট ের (Burr) 
তেনরহ�।

•   শলেডঠট ঘুনরন� নদন এেং এঠট শক পােনরর উপর পুনরাপুনর 
শচনপ ধরুন। ধারানলা কাঠট�া প্রান্ত শপনে ের (Burr) 
অদৃশ্য না হও�া পর্ ্যন্ত পাশ শেনক ঘেুন। (নচরি 4)

•   ক্যাপ আ�রন, কাটা শলাহা (cutting Iron blade) এেং 
জ্যাক শপ্ননর কীলক পুনরা� শসট করুন (নচরি 5)।

•   1 নমনম ে্যেধান শরনখ ক্যাপ আ�রন এেং কাঠটং আ�রন 
শসট করুন

•   কাঠটং শলাহানক (Cutting Iron) ঘনঘন কুল্যানন্ ডুনেন� 
রাখুন

	 	 িমারমাঠিমা	 প্রমাতে	 I.C	 annealing	 প্রিমাব্	 টথঠক	 িজীি	
রঙ	এনড়ঠয়	চিুি

দক্ষতমা	ক্র্		(Skill	sequence)

টলিিঠলে্ডিমারমাঠিমাএব্ং	honing	(Sharpening	and	honing	of	plane	blade)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টতি	পমাথর	নদঠয়	টিমাহমাকমােমা	(cutting	iron)	িমারমাঠিমা.

একঠট শপ্ন শলেড ধারানলা করা প্রন�াজন ভাল পঠৃে নফননস এর  
জন্য একঠট ধারানলা কাঠটং প্রান্ত তেনর করনে, এেং নূ্যনেম 
প্রনচষ্ার সানে ননখুেঁ সমান্তরাল।

িমাঠপ ্মনিং	এব্ং	honing	: 25° শেনক 30° একঠট ধ্রুেক এেং 
সঠিক শকাণ েজা� শরনখ শলেডঠটনক োর শেনভল নননচ নদন� 
ঘনে শেনলর পােনরর উপর ধারানলা করারপ্র ক্ক্র�া সম্ন্ন 
করা হ�। একঠট burr োোনরর প্রান্ত উৎপানদে  নাহও�া 
পর্ ্যন্ত এই ঘো অে্যাহে োনক।

অন�লনটোননর উপর শপ্ন শলেনডর সমেল মুনখর নপেনন 
ঘনে, এর শেনভল শকউ পনর শরনখ burr সরাননাহ�।

ধারানলা করার সম�, ঘে ্যনণর কারনণ সষৃ্ োপ কমানে এেং 
তেল পােনরর নেদ্র শেনক ধােে কণা গুনলনক ভাসনে শেল 
ে্যেহার করা হ� র্ানে তেল পাের আটনক না র্া�।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.19
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.20
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

টপমাঠে্মব্িপমাওয়মার	লিমািমার	টর্নিি	এব্ংএরকমায ্মকমানরতমাপ্রদি ্মিকরুি		(Demonstrate	
the	portable	power	planer	machine	and	its	function)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ব্হিঠযমাে্য	পমাওয়মার	লিমািমার	টর্নিিঠে	প্রদি ্মি	করুি
•	পৃঠে	সর্মাতেরমাি
•	লিমািমার	টলে্ড	িমার	করুি
•	লিমািমার	টলে্ড	টসে	করুি।
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কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

কার্ ্য ক্রম 1 

	 প্রনিক্ষক	 টপমাঠে্মব্ি	 পমাওয়মার	 লিমািমার	 টর্নিঠির	
কমায ্মকমানরতমা	 সম্ঠক্ম	 নিক্ষমাথথীঠদর	 প্রদি ্মি	 এব্ং	
কমায ্মক্র্	করঠব্ি।

•   শেল পাের ে্যেহার কনর শপ্নার শলেড ধারানলা করুন

•   অ্যানলন কী ে্যেহার কনর কাটার মাো� প্ানার শলেড শসট 
করুন

•   ইন নফড শটনেল এেং আউট নফড শটনেল শসট করুন

•   শেঞ্ টেপ নেরুনদ্ধ কাজ রাখুন।

•   ঠট্রগার সুইনচ েজ্যনী শরনখ ডান হাে নদন� শপ্ন ঠটধরুন।

•   শপ্ননর সামননর হােনল োম হাে রাখুন

•   শমনশনন ঠট্রগার সুইচ

•   শমনশনঠটনক কানজর উপর শসাজা রাখুন এেং ফনরা�াড্য 
শট্াক নদন (নচরি 1) 

•   মূল উনদ্শ্য হল শমনশনঠট সে ্যদা অনুভূনমক রাখা

•   প্রন�াজনী� আকার সমান্তরাল করার জন্য কাটার মাোর 
নেরুনদ্ধ কাজনফড।

•   ঠট্রগার সুইচ অফ শমনশন

•   কাজ শশে করুন (নচরি 3)।

•   শচৌনকা এেং নটেল রুল (Steel rule) ে্যেহার কনর সমেল 
কানির টুকনরা ঠটর সমেলো এেং শেধ পরীক্ষা করুন। 
(নচরি 2)

দক্ষতমা	ক্র্		(Skill	sequence)

টলিি	টলে্ড	গ্রমাইক্ন্ডং	এব্ং	িমারমাঠিমা	করমা		(Grinding	and	Sharpening)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	লিমািমার	টলে্ডঠক	টচঠপ	িমারমাঠিমা	করুি

গ্রমাইক্ন্ডং	এব্ং	sharpening

গ্রমাইক্ন্ডং		(Grinding)

কাটার শিাকাননার জন্য গ্রাইক্ডেং শমনশননর শচা�াল খুলুন।

গ্রাইক্ডেং শমনশননর শচা�ানলর মনধ্য কাটার শিাকান।

কাটারঠটনক গ্রাইক্ডেং শমনশননর শচা�াল শেনক সমানভানে 
প্রনজক্ট কনর শসট করুন।

গ্রাইক্ডেং শমনশননর শচা�াল শেনক কাটানরর প্রনক্ষপণ 10 নমনম 
শেনক 14 নমনম হও�া উনচে। (আকার1)

গ্রাইক্ডেং শমনশননর শচা�াল নদন� কাটারঠট সঠিক ভানে টাইট 
করুন।

কাটার চাপার জন্য শচা�ানলর শকাণ 30° এ শসট করুন।

গ্রাইক্ডেং  (Grinding) জন্য গ্রাইক্ডেং চাকার নেরুনদ্ধ কাটার 
সামঞ্স্য করুন। 

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.20
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শমনশন চালু করুন।

কাটারঠটনক হাে নদন� একই ভানে গ্রাইক্ডেং হুইনলর নেপরীনে 
সরান। কাটার প্রন�াজনী� শকাণ প্রাপ্ত না হও�া পর্ ্যন্ত গ্রাইক্ডেং  
(Grinding) চানলন� র্ান।

িমাপ ্মনিং	(Sharpening)

ও�াক্যনেঞ্ টেনপ শেলপাের লেক সহ শেলপাের রাখুন।

শলেনডরগ্রাউনডেডপ্রান্তঠটনেলপােনররপৃনঠেরউপররাখুন। 
(নচরি 2)

ধারানলা করার সম� সঠিক প্রস্তানেে তেলাতিকরণ শেল 
ে্যেহার করুন।

কাটারঠটর সমেল নদনক একঠট  চর (Burr) তেনর না হও�া 
পর্ ্যন্ত শেল পাের নদন� কাটারঠটনক পুনরা তদনঘ ্য্য নপেনন এেং 
এনগন� ননন� র্ান।

আঙুনলর ডগা নদন� হালকা ভানে ঘনে চর (Burr) অনুভে 
করা র্া�।

শলেডঠট ঘুনরন� নদন এেং এঠটনক পােনরর উপর পুনরাপুনর 
সমেল কনর ধনর রাখুন, র্েক্ষণনা চর (Burr) অদৃশ্য হন� 
র্া� েেক্ষণ পাশ শেনক পানশ ঘেুন।

লিমািমার	টলে্ড	টসঠেং			(Planner	Blade	setting)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	লিমািমার	টলে্ড	টসে	করুি।

প্ানার শলেড/কাটার শসট করা

কাটার শহনডর স্নট ফলক ঠট রাখুন (নচরি 1)

কাটারনহনডরোইনর 3 নমনম প্রনজকশন সহ শলেড শসট করুন 
এেং কাটার লকোর ে্যেহার কনর কাটার শহনডর সমান্তরাল 
করুন।

কে্যন কারীর (Projection) অনভনক্ষপ পরীক্ষা করুন।

অ্যানলন স্প্যানার ে্যেহার কনর শোল্ট নদন� কাটার মাো� 
শলেড আেদ্ধ করুন ।

কাটার মাো (Cutter head) ঘনুরন� শলেড প্রানন্তর অনভনক্ষপ 
পরীক্ষা করুন।

সতক্মতমা

বব্দ্ুযনতক	এব্ং	যমানন্ত্রক	অংি	পরজীক্ষমা	করুি

•		 টলিঠির	নপছঠি	সজীসমা	রমাখুি

•		 টলিিঠেঠক	দ্রুত	কমােঠত	ব্মাি্য	করঠব্ি	িমা

সাধারণে, দুঠট কাঠটং শলেড একঠট কাঠটং লেনক শোল্ট করা 
হ�।

•   একঠট তেদু্যনেক শমাটনরর সানে সংরু্তি নগ�ার োনেল্ট।

•   শপ্ননর গান� লাগাননা হন�নে

•   কাটার গভীরো 6 নমনম পর্ ্যন্ত

আপনন সূক্ষ্ম কাঠট�া প্রান্ত না পাও�া পর্ ্যন্ত ধারানলা প্রক্ক্র�া 
চানলন� র্ান। (নচরি 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.20
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.21
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

কমাঠের	 আঁঠির	 ব্রমাব্র	 ও	 তমাড়মাতমানড়	 নব্নিন্ন	 প্রকমার	 ব্মােমানি	 ব্্যব্হমাঠরর	 প্রদি ্মি।			
(Demonstrate	the	different	types	of	chisel,	chiselling	along	&	across	the	grain)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নব্নিন্ন	িরঠির	ব্মােমানির	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করুি
•	আঁঠির	আড়মাআনড়	ব্মােমানি	চমািমাঠিমা	
•	েুকরমা	নচননিত	করুি
•	কমাঠের	আঁঠির	ব্রমাব্র	ও	নব্রুদ্ধ	আঁঠি	ব্মােমানি	চমািমাঠিমা

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

কার্ ্য ক্রম 1 : ব্মােমানি	এব্ং	ব্্যব্হমার	িিমাক্ত	করুি	

	 	 প্রনিক্ষক	 ছমারি	 টদর	 নব্নিন্ন	 িরঠির	 ব্মােমানি	
িমার্	 এব্ং	 ব্্যব্হমার	 সম্ঠক্ম	 প্রদি ্মি	 ও	 কমায ্মক্র্	
করঠব্ি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে টুনলর নাম নলনপেদ্ধ 
কনর রাখনে।

•   এঠট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন।
টেনব্ি	1

নচরি	িং. ব্মােমানির	িমার্ ব্্যব্হমার	সর্পূহ
1
2
3
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4
5
6
7
8
9

টাস্ক 2: আঁঠির	আড়মাআনড়	ব্মােমানি	চমািমাঠিমা

•   শতি কনর ধনর োটানল শচনপ ধারানলাকরুন।

•   কাজঠটনক 50x22x150 নমনম প্রন�াজনী� আকানর শপ্ন 
করুন।

•   কাজঠট (Job) ভাইস ধনর রাখুন এেং এঠটর সমেলোর 
জন্য ট্রাই শস্কা�ার নদন� এঠট পরীক্ষা করুন। 

•   মাক্য স্ক্যাইোর এর সানে এেং োমনদক শেনক 50 নমনম 
এেং 100 দরূনত্ব েগ ্যাকার মাক্য আউটলাইন গুনল শচষ্া 
করুন। 

•   নচননিে লাইনন শটনন করাে ধরুন এেং এঠটনক োমনদক 
শেনক 50 নমনমএেং 100 নমনম পর্ ্যন্ত শদখুন। 

•   অন্য নদনক 11 নমনম গভীরো এঠট শদনখনেজন্য পদ্ধনে 
পুনরা�করুন। 

•   আপনার ডানহানে শতি নচনজলঠট হ্যানডেনল ধনর রাখুন 
এেং োম হানে শলেডঠট পনরচালনা করুন। 

•   োনদর এেং সামননর আঙুল নদন� োটানলর নড়াচড়া 
নন�ন্ত্রণ করুন।

•   কাটা স্াননর উপর এঠট ধাক্া।

•   আপনার শেনক দনূর একঠট োটানলর কাজ শুরু করুন 
োটানলর শেনভল উপনরর নদনক ঘুনরন� নদন। 

•   নচরি 1 অংনশর মাঝা মাক্ঝ পর্ ্যন্ত একঠট শঝাকঁ নদনক 
োটানল

	 	 নিরমাপত্মা	সতক্মতমা

	 	 কমাঠেং	 প্রমাঠতের	আঠে	আপিমার	 হমাত	 ব্মা	 আঙুি	
িরঠব্ি	িমা।

	 	 একঠে	সঠেক	হমাতি	ছমাড়মা	একঠে	ব্মােমানি	ব্্যব্হমার	
করঠব্ি	িমা।

•   কানজর অংশঠটনক উনল্ট নদন র্ানে নপেননর নদক ঠট 
সামনন আনস এেং ভাইস ধনর রানখ।

•   েজ্য্য পদাে ্য আপনার শেনক মাঝানর অংশ পর্ ্যন্ত দনূর 
শেঁনক ননন। 

•   নচরি 2-এ শদখাননা নচনসনলং পুনরা� করুন।

•   সমেল অংশ তেনর করনে ধীনর ধীনর কাটা   শুরু করুন।

•   অন্যনদনকর জন্য পদ্ধনে পুনরা� করুন। এঠট 10 নমনম 
গভীরো� শদনখনে। 

•   শতি োটানল নদন� নীনচ এেং পানশর শদ�াল মসণৃ করুন। 
(নচরি 3) 

•   কাজ শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.21
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টাস্ক 2 : আঁি	ব্রমাব্র	ও	আঁঠির	আড়মাআনড়	ব্মােমানি	চমািমাঠিমা	এর	আকমাঠরর	জি্য	কমাচঁমা	র্মাি	পরজীক্ষমা	করুি

কাজঠট শক 50x22x290 নমনম প্রন�াজনী� আকানর সমেল 
করুন

অকিন অনুর্া�ী কানজর উপর মাপ নচননিে করুন। (নচরি 1) 
ভাইনস কাজঠট ধনর রাখুন।

কানঁধর শরখাঠট শকনন্দ্রর লাইনন (গভীরো 11 নমনম) শটনন 
করাে নদন� শকনট ননন। সঠিক  শকানণ কাটা ননক্চিে করনে 
শটনন করাে 90° এ রাখুন।

কানঁধর শরখার পানশর অপ্রন�াজনী� অংশঠট কাটুন। (নচরি 2)

শটনন করানের সাহানর্্য কানঁধর শরখার মনধ্য প্রা� শকনন্দ্রর 
শরখা পর্ ্যন্ত শেশ কন�কঠট করাে কাটা তেনর করুন।

কানজর শেনঞ্র (Work bench) সমেনল জে ঠট রাখুন। ।

ফরমার  নচনজল এেং ম্যানলনটর সাহানর্্য, কানির নেভাজন 
শরাধ কনর উভ� পানশর উদ্েতৃ্ উপাদান গুনল সনরন� শফলুন।

উপনর এেং নীনচ শেনক শুরু কনর অল্প অল্প কনর অনেনরতি 
কাি শের করুন। (নচরি 3)

ফরমার  নচনজল নদন� নীনচর (শট্রঞ্) অংশঠট মসণৃ করুন। 
(নচরি 4)

খানঁজর শক্ষনরিও এই নননদ্যশ পুনরা� করুন।

আঁি	ব্রমাব্র	chiselling।

একঠে	20mm	দৃঢ়	নচঠজি	ব্্যব্হমার	করুি	আউে	
টছনি	ব্জ্ম্য	কমাে।

নচননিে লাইনন শটনন করাে নদন� শেশ কন�কঠট লাইন কাটুন। 
(নচরি 4) মানঝর অংনশ েজ্য্য পদাে ্য শেরকনর ননন।

কানঁধর লাইনন শতি নচনজলঠট ধনর রাখুন এেং ধীনর ধীনর 
ম্যানলট নদন� আলনো চাপুন।

এক প্রান্ত শেনক অন্য প্রানন্ত আঘাে কনর মাঝখাননর 
অনেনরতি কািনক ধীনর ধীনর শের কনর ননন। দৃঢ় োটানল নদন� 
নীনচ (শট্রঞ্) মসণৃ করুন এেং এঠট শশে করুন। (নচরি 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.21
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দক্ষতমা	ক্র্		(Skill	sequence)

নচঠসনিং	জি্য	নচননিত	করমা		(Marking	for	chiselling)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আঁি	জঠুড়	ব্মােমানির		জি্য	কমাজ	নচননিত	করুি।

ক্রম নচননিে করণ

শেঞ্ োভাইস 160x60x25 কাজ ধনর রাখুন।

এঠটনক 160x50x22 আকানর সমেল করুন

কানজর এক প্রান্ত শেনক স্ক�ার এেং নটেল রুল  নচনি 5 নমনম, 
105 নমনম এেং 155 নমনম শচষ্া কনর শদখুন। (আকার 1)

ট্রাই শস্কা�ানরর টেকঠটনক মুনখর প্রানন্তর সানে ঘননঠে ভানে 
ধনর রাখুন এেং চারঠট নদনক 5 নমনম, 55 নমনম, 105 নমনম এেং 
155 নমনম দরূনত্ব স্ক্রাইোর এেং কানির নন�নমর সানে লাইন 
গুনল নচননিে করুন। (নচরি 2)

মানক্যং শগজঠট 11 নমনমনে শসট করুন এেং মনুখর প্রানন্তর 
মাঝখানন এেং এর নেপরীে নদনক স্ক্রাইে করুন। (নচরি 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.21
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.22
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

একঠে	ব্মােমানি	 টপষমাঠিমা,	 িমারমাঠিমা	এব্ং	 (Grinding,	 sharpening	 and	honing	of	 a	
chisel)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নব্নিন্ন	িরঠির	ব্মােমানির	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করুি
•	আঁঠির	আড়মাআনড়	ব্মােমানি	চমািমাঠিমা	
•	েুকরমা	নচননিত	করুি
•	কমাঠের	আঁঠির	ব্রমাব্র	ও	নব্রুদ্ধ	আঁঠি	ব্মােমানি	চমািমাঠিমা

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

ব্মােমানি	নছঠিি/টপষমাঠিমা	

গ্রাইক্ডেং  চাকা ননে ্যাচন করুন। 

গ্রাইক্ডেং হুইল  এর ফাটল পরীক্ষা করুন গ্রাইডোর শমনশননর 
পানরি পর্ ্যাপ্ত কুল্যান্ আনে ো ননক্চিে করুন। প্রন�াজনন 
গ্রাইক্ডেং হুইল 2 নমনম কাোকানে টুলনরটে সামঞ্স্য করুন। 

গ্রাইডোর শমনশন চালু করুন

টুনলর উপর নচনজল শলেড ঠট শক নেশ্রাম নদন, ননক গুনলনক 
চাকার পনৃঠে স্পশ ্য করনে নদন। শলেডঠটনক গ্রাইক্ডেং হুইনলর 
নেরুনদ্ধ সামান্য শিনল শলেনডর মনধ্য ননক গুনল সরান। 
(আকার 1)

25° শকানণ গ্রাইডোনরর টুলঠট স্াপন করুন। শলেডঠটনক টুনলর 
নেশ্রানমর উপনর রাখুন এেং প্রন�াজনী� ধারানলাো শপনে 
চাকা জনুড় সমান ভানে োটানলঠট সরান। (নচরি 2)

সতক্মতমা

টঘমারমার	সর্য়	কখিই	চমাকমা	স্পি ্ম	করঠব্ি	িমা।

টলে্ড	জ্মািমাঠিমা	এনড়ঠয়	চিুি।

টলে্ডঠেঠক	ঘিঘি	জি	েমাণ্মা	করুি।

টলে্ডঠক	কখিই	িজীিহঠত	টদঠব্ি	িমা।

	(Grinding)	করমার	সর্য়	নিরমাপত্মা	েেিস	(Gog-
gles)	পরুি।

একঠে	ব্মােমানি	Honing

শেল নদন� শেল পােনরর পঠৃে শভজা। (নচরি 3)

পনৃঠের উপর কাঠটং শেনভল রাখুন।

শলেডঠট রাখুন র্েক্ষণনা কাটা প্রান্তঠট পােনরর সমান্তরাল হ�।

শলেডঠটনক 30° শকানণ শেল পােনর ধনর রাখুন। (নচরি 4)

োটানলঠটনক নপেননর নদনক এেং সামননর নদনক ননন� র্ান 
র্েক্ষণনা শলেনডর সমেল নদনক একঠট েুর তেনর হ�।

আঙুনলর ডগা নদন� হালকা ভানে ঘনে চর (Burr) অনুভে 
করা র্া�।
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শলেডঠট ঘুনরন� নদন এেং এঠটপােনরর উপর পনুরা পুনর সমেল 
রাখুন। চর (Burr) অদৃশ্য না হও�া পর্ ্যন্ত পাশ শেনক পা শশ 
ঘেুন।

আপনন ধার কাঠট�া প্রান্ত না পাও�া পর্ ্যন্ত একই পদ্ধনে 
পুনরা� করুন। 

দ্ষ্ব্্য:	 প্রনিক্ষক	 িমারমাঠিমা	 করমার	 জি্য	 ব্মােমানি	
প্রদমাি	কঠর

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.1.22

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



60

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.23
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

নব্নিন্ন	 িরঠির	 ট্মাইনকং	 েুি,	 	 হমাতুনড়	 এব্ং	 র্্যমাঠিঠের	 ব্্যব্হমার	 প্রদি ্মি	 করুি।		
(Demonstrate	the	use	of	different	types	of	striking	tool,	hammer	and	mallets)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আঘমাত	টদওয়মা	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	সিমাক্ত	করুি	।

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 নিক্ষমাথথীঠদর	 নব্নিন্ন	 িরঠির	 ট্মাইনকং	
েুি,	 হমাতুনড়	 এব্ং	 র্্যমাঠিঠের	 িমার্	 এব্ং	 ব্্যব্হমার	
সম্ঠক্ম	প্রদি ্মি	ও	স্পি ্ম	করঠব্ি।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে ট্াইনকং টুনলর নাম এেং 
ে্যেহার নলনপেদ্ধ কনর রাখনে। 

•   এঠট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

টেনব্ি	1

নচরিিং. আঘমাত	টদওয়মা	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	
সিমাক্ত	করুি

ব্্যব্হমারসর্পূহ

1
2
3
4
5
6
7
8
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.1.24
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ও	কমাঠে	ব্্যমাব্হৃত	
নব্নিন্ন	প্রকমার	হস্ত	চমানিত	যন্ত্রপমানতর	ব্্যব্হমার	ও	তমার	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।		

লি্যমাম্	 ‘G’	 ব্মা	 ‘C’	 ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি	করুি,	 িমারমাঠিমা	করমা	িমাইস,	কমাঠপ ্মিঠট্	িমাইস	
(Demonstrate	the	use	of	clamp	G	or	C,	saw	sharpening	vice,	carpentry	vice)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	লিমাম্	এব্ং	িমাইস	সিমাক্ত।
•		লিমাম্	এব্ং	িমাইস	ব্্যব্হমার	প্রদি ্মি।

নচরিিং. নব্নিন্ন	টচঠপ	িরমার	যন্ত্রপমানতর	ও	
িমাইস	এর	িমার্

ব্্যব্হমারসর্পূহ

1
2
3

কমাঠজর	ক্র্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	নিক্ষমাথথীঠদর	কমাঠছ	‘G’	ব্মা	‘C’	লি্যমাঠম্র	
িমার্	 এব্ং	 ব্্যব্হমার	 সম্ঠক্ম	 প্রদি ্মি	 করঠব্ি,	
িমারমাঠিমা	করমা	িমাইস	এব্ং	কমাঠপ ্মিঠট্	করমাত।

•   প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্যে টুনলর নাম এেং ে্যেহার 
নলনপেদ্ধ  কনর রাখনে।

•   এঠট শটনেল 1 এ শরক ড্যকরুন।

•   এঠট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

টেনব্ি	1
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.25
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

একক	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট	(Single	mortise	and	tenon	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		র্র্ে্মস	এবং	টেিি	ততনর	করুি
•		র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট	একজরিত	করুি	এবং	টিষ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   শ�োল্্ডিিং রুল  ে্যেহোর কনর কোনের টুকনরোটটর আকোর 

পরীক্ষো করুন। 275 x 50 x 38 নমনম - 1 নিং। 

•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর প্রস্থ = 45 নমনম পুরুত্ব = 30 
আকোনর এটটনক শলেন করুন। (আকোর 1)

র্র্ে্মস	টেি	বমােমানল				টেঠক	চওড়মা	িমা	হয়	টসনিঠক	
টেয়মাল	রমােঠত	হঠব।

র্র্ে্মস	 নচঠজল	 ট্কমায়মারর্েঠক	 পৃঠঠের	 নিঠক	 ধঠর	
রমােুি।

মট্টোইনজ্র শশে লোইন পর্ ্টন্ত নিপ করনেন নো।

•   প্রথম স্তরটট প্রোয় 10 নমনম শকনট শ�লুন এেিং তোরপর 
অন্ধ ্টক উচ্চতো নো হওয়ো পর্ ্টন্ত পরেততী স্তরটট কোটুন। 
(নিত্র 5a)

•   কোনজ্র টুকনরোটটনক উলনটো কনর উলনটো কনর অন্য পোশ 
শথনক কোটো শুরু করুন। (নিত্র 5b)

•   মট্টোইনজ্র শেয়োল শসোজ্ো নকনো তো পরীক্ষো করুন।  
•   কোনজ্র টুকনরোটটর সমতলতো এেিং শিৌনকোত্ব এেিং 

মোরনকস শেনজ্র জ্ন্য পরীক্ষো করুন।

•   স্কোইেোর, শ�োল্্ডিিং রুল  ে্যেহোর কনর অঙ্কন অনুর্োয়ী 
কোনজ্র প্রেত্ত মোত্রো নিননিত করুন এেিং স্কয়োর এেিং মটট্টস 
শেজ্ শিষ্ো করুন (নিত্র 2)

•   ভোইস মন্ধ্য কোনজ্র টুকরো রোখো. (নিত্র 3)

(নিত্র 5c)

•   মট্টোইনজ্র েত্টগুনল আকোনর শশে হনয় শেনল মটট্টস এেিং 
�োরমোর নিনসল (fermer chisel) ে্যেহোর কনর মটট্টস 
পনরষ্োর করুন।

•   শেঞ্চ হুক ে্যেহোর কনর কোনঁ্ধর লোইন পর্ ্টন্ত শটনন শেয়োল 
শেনখনি। (নিত্র 6)

•   শটনননসর শটনন শেয়োল নননি শেনখনি (নিত্র 7)।

•   লোইননর অেোনছিত  নেনক করোত রোখুন।

•   শটনন এর শশে অেোনছিত  েন্ধ করো এেিং সমতল পষৃ্ঠ শশে. 
(নিত্র 8) 

•   টুকরোর শশে অেোনছিত  েন্ধ করো হনয়নি. (নিত্র 9)

•   র্খন েুটট টুকনরো ন�ট হওয়োর জ্ন্য প্রস্তুত হয়, তখন 
পরীক্ষো কনর শেখুন শর্ শসগুনল মসণৃভোনে ন�ট হনে এেিং 
লোেোননোর সময় ফ্োশ করো হয়।

টেিি	বর্ ্মমাকমার	টেঠক	র্র্ে্মস	েুকরমা	হওয়মা	উনচত।

•   মটট্টসনক তোনের শটননগুনলর সোনথ ন�ট করুন এেিং ন�ট 
করোর পনর জ্নয়ন্টগুনলনত শকোনও নড়োিড়ো করো উনিত 
নয়। (নিত্র 10)

•   ট্োই শস্কোয়োর নেনয় শিক করুন।

•   মসণৃ সমতল নেনয় মটট্টস এেিং শটনন জ্নয়ন্টটট শশে 
করুন

•   েোম হোনত মটট্টস নিনজ্ল (6 নমনম) এেিং ডোন হোনত 
ম্যোনলটটট ্ধনর রোখুন, লোইন শথনক 2 নমনম েরূনত্ব মটট্টসটট 
কোটো শুরু করুন। (নিত্র 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.25
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64 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.25
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.26
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

ডবল	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট		(Double.	mortise	and	tenon	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	ডবল	টেিি	ততনর	করুি
•		একর্ে	ডবল	র্র্ে্মস	করুি
•		র্র্ে্মস	এবং	টেিি	একজরিত	করুি।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



66

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• কোনের টুকনরোগুনল পরীক্ষো করুন এেিং এটটনক 
175x30x110mm আকোনর শলেন (সমতল) করুন

•   শ�োল্্ডিিং রুল  ে্যেহোর কনর অঙ্কন শটনন অিংশ (নিত্র 1) 
অনুর্োয়ী কোনজ্র উপর পনরমোপ নিননিত করুন, েে ্টোকোর, 
মটট্টস েজ্ এেিং স্কোইেোর শিষ্ো করুন

•   কোনের টুকনরোটট পরীক্ষো করুন এেিং শ�োল্্ডিিং রুল , জ্্যোক 
শলেন ে্যেহোর কনর এটটনক 45 x 30 x 280 নমনম আকোনর 
সমতল করুন এেিং েে ্টোকোর শিষ্ো করুন

•   মটট্টস শেনজ্র স্টকটটনক মনুখর পোনশ শরনখ, মুনখর 
প্রোনন্তর দেন্ঘ ্ট্যর ম্ধ্য নেনয় 10 নমনম েরূত্ব নিননিত করুন।

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী কোনজ্র পনরমোপ নিননিত করুন। (মটট্টস) 
নিত্র 1।

•   ভোইস মন্ধ্য অনুভূনমকভোনে কোজ্ রোখো.

•   শেজ্ লোইননর শিোট একটট ভগ্োিংশ পর্ ্টন্ত নননি শেনখনি।

•   করোতটট শিৌনকো কনর রোখুন।

•   একটট শক্ত েোটোনল    নেনয় সমতল পষৃ্ঠ এেিং কো্ঁধনক নিপ 
করুন।

•   �োরমোর নিনসল ে্যেহোর কনর অেোনছিত নেনক একটট 
অেভীর ঢোলু খোজঁ্ কোটো। (নিত্র 2) 

•   নরনেট শলেন এেিং শস্য জ্নুড় সমতল ননন। (নিত্র 3)

•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর প্রনয়োজ্নীয় শেন্ধ শটনন অিংশটট 
িোটঁোই করুন। (নিত্র 4)

•   উল্লম্বভোনে ভোইস মন্ধ্য কোজ্ রোখো. অেোনছিত  অিংনশ 
করোতটট শিৌনকোভোনে রোখুন এেিং অেোনছিত  করো শুরু 
করুন। (নিত্র 5)

•   একটট শক্ত েোটোনল    নেনয় শটনননর শকন্রের অেোনছিত  
অিংশটট শকনট ননন এেিং উভয় শটনন শশে করুন। (নিত্র 6)

•   একটট শটনন করোত নেনয় অেোনছিত প্রোন্ত শকনট ননন।

•   মটট্টস নিনজ্ল এেিং ম্যোনলট ে্যেহোর কনর ডোেল মটট্টস 
দতনর করুন (নিত্র 7) 

•   প্রনয়োজ্নীয় সোইনড মটট্টসটট শশে করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.26
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র্র্ে্মস	টেি	বমােমানল				টেঠক	চওড়মা	িমা	হয়	টসনিঠক	
টেয়মাল	রমােঠত	হঠব।

বমােমানল			র্ে	পৃঠঠের	বর্ ্মমাকমার	ধঠর	রমােমা	উনচত।

•   শটনন এেিং মট্টোইজ্ সটেকভোনে একল্ত্রত করুন এেিং 
জ্নয়ন্টটট শশে করুন। (নিত্র 8)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.26

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



68

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.27
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

সমাধমারি	হমাঞ্ছড	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট		(Plain	haunched	mortise	and	tenon	
joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	hunched	mortise	এবং	tenon	করমা.
•		হমাঞ্ছড	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট	একজরিত	করুি	এবং	টিষ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   ওয়োক্টনপস শিক করুন এেিং ওয়োক্টনপস 45x30x280 নমনম 

আকোনরর পনরকল্পনো করুন এেিং অঙ্কন ে্যেহোর কনর 
পনরমোনপর নিননিত করুন। শ�োল্্ডিিং রুল, স্কয়োর, জ্্যোক 
শলেন, মটট্টস শেজ্ এেিং স্কোইেোর শিষ্ো করুন (নিত্র 1)

•   মটট্টস নিনজ্ল, শক্ত েোটোনল (firmer chisel) এেিং ম্যোনলট 
ে্যেহোর কনর কঁুনিত মটট্টস দতনর করুন (নিত্র 2)

•   মটট্টসটট উন্টো কনর ্ধনর রোখুন এেিং 10 x 10 x 10 নমনম 
আকোনর কঁুজ্ প্রস্তুত করুন। (নিত্র 3)

•   নিত্র 4 এ শেখোননো শটনন প্রস্তুত করো হনছে

•   শক্ত েোটোনল (firmer chisel) ে্যেহোর কনর কঁুনিত শটননটট 
শশে করুন।

•   মটট্টনস হোছিড শটননগুনলনক ম্যোনলট নেনয় আলনতোভোনে 
ট্যোপ কনর একল্ত্রত করুন এেিং অঙ্কন অনুসোনর কোজ্টট 
শশে করুন। (নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.28
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.28
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

জঠয়ন্টগুনল	র্মাইেমার	কি ্মমার	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট	(Mitre	corner	mortise	and	
tenon	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		র্মাইেমার	টকমাণমার	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	ততনর	করুি
•		র্মাইেমার	কি ্মমার	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট	একজরিত	করুি	এবং	টিষ	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

স্টক	আপ	(Truing)

• স্টকনক ট্রুইিং-আপ-ে্য স্টক েনল স্োভোনেক উপোনয় 
প্রনয়োজ্নীয় আকোনর লে্যোন করো উনিত।

•   ট্োই েে ্ট (Try square) ে্যেহোর কনর পোশ এেিং প্রোনন্তর 
পনৃষ্ঠর মন্ধ্য সমতলতো এেিং শিৌনকোনত্বর জ্ন্য কোনজ্র 
অিংশটট পরীক্ষো করুন।

•   ওয়োক্ট নপস 45 x 30 x 280 নমনম আকোর সটেক করোর 
পনর।

•   শ�োল্্ডিিং রুল  ে্যেহোর কনর অঙ্কন অনরু্োয়ী কোজ্টট 
নিননিত করুন স্কয়োর, স্কোইেোর, মটট্টস শেজ্ এেিং শেনভল 
শস্কোয়োর শিষ্ো করুন
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•   মটট্টস নিনজ্ল, �োরমোর নিনসল  এেিং ম্যোনলট ে্যেহোর 
কনর মটট্টস দতনর করুন (নিত্র 2)

•   েোম নেক শথনক 10 নমনম মোল্জ্্টন শিনড় নেন। শটনন নেনয় 
45° শকোনণ নিননিত লোইনন 10 নমনম পুরুনত্ব কোটুন শেনখনি 
এেিং এটট শশে করুন এেিং শস্কনি শেখোননো নহসোনে মটট্টসটট 
মসণৃ করুন। (নিত্র 3)

•   শটনন লোইননর অেোনছিত  নেনক করোত রোখুন (নিত্র 4)

•   ভোইনস টুকনরোটট নেপরীত করুন এেিং অঙ্কন অনুর্োয়ী 
শটনন করোনতর সোনথ 45° শকৌনণক শরখো করোনত র্োন। 
(নিত্র 5)

•   শটনন সোরন�স শশে করুন এেিং �োরমোর নিনসল ে্যেহোর 
কনর মসণৃভোনে সমতল করুন। (নিত্র 6)

•   মট্টোইনজ্ শটনননক আলনতোভোনে ম্যোনলট নেনয় আলনতো 
িোপ নেনয় একল্ত্রত করুন এেিং অঙ্কন অনুসোনর কোজ্টট 
শশে করুন। (নিত্র 7)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.28
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.29
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

	েমা্ক	টেিি	এবং	র্র্ে্মস	জঠয়ন্ট		(Task	tenon	and	mortise	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		েমা্ক	টেিি	ততনর	করুি
•		তুষঠক	র্র্ে্মস	করুি
•		কীলক	ততনর	করুি
•		েমা্ক	টেিি	এবং	র্র্ে্মস	জঠয়ন্ট	একজরিত	করুি	এবং	টিষ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর 56 নমনম প্রস্থ এেিং 22 নমনম 

পুরুনত্বর প্রনয়োজ্নীয় আকোনর টোস্ক শটনন এেিং মটট্টস 
টুকরো সমতল করুন।

টেিি

•  টট্মোর শজ্োনস্টর (trimmer joist) েোম প্রোনন্ত নিননিত করুন 
20 নমনম দে্ঘ ্ট্য (শটনন প্রনজ্কশন) 8 নমনম (ওনয়নজ্র 
পুরুত্ব) এেিং 22 নমনম (শটনননর দে্ঘ ্ট্য ) ট্োই েে ্ট (try 
square) ে্যেহোর কনর। শলখক এেিং কোনের ননয়ম। 
(আকোর 1).

•   মুনখর নেনক এেিং নরিল্জ্িং শজ্োইনস্টর নেপরীত নেনক 35 
নমনম এেিং 44 নমনম পনরমোপ নিননিত করনত উপনর েনণ ্টত 
পদ্ধনত অনুসরণ করুন। (নিত্র 2)।

•   সটেকভোনে প্রেত্ত পনরমোপ অনুর্োয়ী মটট্টস শশে করুন। 
(নিত্র 2)

•  কীলক

•   কীলনকর টুকনরোটটনক 10 নমনম এেিং 8 নমনম পুরুনত্বর 
প্রনয়োজ্নীয় প্রনস্থ সমতল করুন। (নিত্র 3)। 

•   অঙ্কন নিত্র 3 অনুর্োয়ী কীলকটটনক নিননিত করুন এেিং 
দতনর করুন

•  অন্য নতন নেনক নিননিত শরখোগুনলনকও েে ্টনক্ষত্র করুন।

•   25 নমনম (শটনন শশো্ডিোর) এর জ্ন্য মোনক্টিং শেজ্ শসট 
করুন এেিং টট্মোর শজ্োইনস্টর েোম প্রোনন্ত মুনখর নেক এেিং 
নেপরীত নেনকর একই পনরমোপ স্থোনোন্তর করুন। (টট্মোর 
শজ্োইনস্টর মুনখর প্রোনন্তর নেপরীনত মুনখোমুনখ নিননিত 
করুন)। (আকোর 1).

•   টট্মোর শজ্োইনস্টর েোম প্রোনন্ত 35 নমনম, এেিং 44 নমনম 
মুনখর পোনশ এেিং নেপরীত নেনক নিননিত করনত উপনরর 
একই পদ্ধনত অনুসরণ করুন (ওয়োক্ট নপনসর মুনখর 
প্রোনন্তর নেপরীত নেনক নিননিত করুন) (নিত্র 1)।

•   কোনজ্র টুকনরোটট ওয়োক্ট শেনঞ্চ সটেকভোনে রোখুন। 
(আকোর 1)

•   �োরমোর নিনসল ে্যেহোর কনর মসণৃভোনে সটেক পনরমোপ 
সহ শটনন পনৃষ্ঠর অেোনছিত  অিংনশ শেনখনি। (আকোর 1)

•   প্রনয়োজ্নীয় পনরমোপ পনরেত্টন নো কনর সোে্ধোনন ওনয়জ্ 
শটনন পনৃষ্ঠর মটট্টস শে্ধ করুন। (আকোর 1).

র্র্ে্মস

•   েোম প্রোনন্ত 50 নমনম শিনড় নেন, টট্মোর শজ্োইনস্টর ( joist) 
শটনন শঢোকোননোর জ্ন্য নরিল্জ্িং শজ্োইনস্টর ( joist) মুনখর 
নেনক 22 নমনম নিননিত করুন। (নিত্র 2)।

•   মোনক্টিং শেজ্টট 25 নমনম এর জ্ন্য শসট করুন এেিং একই 
পনরমোপ মুনখর নেনক এেিং নরিজ্ শজ্োইনস্টর মটট্টস অিংনশর 
নেপরীত নেনক স্থোনোন্তর করুন (শজ্োনস্টর মুনখর প্রোনন্তর 
নেপরীনত মোনক্টিং শেজ্ ে্যেহোর করুন)। (নিত্র 2)।

•   টোস্ক শটনননক একল্ত্রত করুন এেিং সটেকভোনে মটট্টস 
করুন (নিত্র 4)।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.29
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•   মট্টোইনজ্র মন্ধ্য নেনয় কীলনকর টুকনরোটট শঢোকোন এেিং 
সোে্ধোনন কীলকটট শক্ত করুন (নিত্র 4)।

•   েে ্টনক্ষত্র এেিং মসণৃ শলেন ে্যেহোর কনর জ্নয়ন্টটট পরীক্ষো 
করুন এেিং শশে করুন। (নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.29
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.30
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

টবয়মার	টেসড	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট	(Bare	faced	mortise	and	tenon	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		েমানল	রু্ঠের	(bare	faced)	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	ততনর	করুি।
•		টবয়মার	টেসড	র্র্ে্মস	এবং	টেিি	জঠয়ন্ট	একজরিত	করুি	এবং	টিষ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   কোনের টুকনরোটট পরীক্ষো করুন এেিং এটটনক 30x45x260 
নমনম আকোনর সমতল করুন (নিত্র 1)

•   শ�োল্্ডিিং ননয়ম এেিং স্কোইেোর নিত্র 2 ে্যেহোর কনর অঙ্কন 
অনরু্োয়ী কোনজ্র প্রেত্ত মোত্রো নিননিত করুন

•   মটট্টস শেনজ্ rd (এক তৃতীয়োিংশ) পুরুত্ব শসট করুন এেিং 
মোনক্টিং শেজ্ স্কোইে কোনজ্র প্রোনন্ত এেিং প্রোনন্ত লোইন 
নিননিত কনর এেিং অঙ্কন অনুর্োয়ী মটট্টস এেিং শটনন  
(নিত্র 3)

•   শটনন করোনতর সমতল অিংনশর সোনথ কোটো অিংশ ে্যেহোর 
কনর টুকরোটটনক সমোন অিংনশ কোটুন। • মটট্টস নিনজ্ল, 
আরও �োরমোর নিনসল এেিং ম্যোনলট ে্যেহোর কনর অঙ্কন 
অনুর্োয়ী মটট্টস দতনর করুন (নিত্র 3) • র্খন মট্টোইনজ্র 
েত্টগুনল অঙ্কন অনুর্োয়ী খোনল পনরষ্োর করোর জ্ন্য শশে 
হয়

•   একটট শটনন টুকরো সমতল আকোনর রোখুন শর্খোনন প্রস্থ = 
45 নমনম পুরুত্ব = 20 নমনম (নিত্র 3)

•   ভোইস মন্ধ্য কোজ্ tenon টুকরো রোখো.

•   শটননগুনলর শটনন শেয়োনলর নননি শেনখনি শু্ধুমোত্র 
একটট কো্ঁধ কোটো (নিত্র 4)

•   খোনল মনুখর শটনন সমতল পনৃষ্ঠর ন�নননশর লোইন পর্ ্টন্ত 
শটনন শেয়োল শেনখনি

•   খোনল মুনখর শটনন এেিং মটট্টস সটেকভোনে একল্ত্রত করুন 
এেিং ন�ট করোর পনর জ্নয়ন্টগুনলনত শকোনও নড়োিড়ো 
করো উনিত নয়।

•   ট্োই শস্কোয়োর নেনয় শিক করুন।

•   মসণৃ শলেন ে্যেহোর কনর কোজ্ শশে করুন। (নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.30
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.31
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

সম্পূণ ্ম	হমাউজজং	জঠয়ন্ট	(Full	housing	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	হমাউজজং	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি	(হমাউজজং	এবং	এর	নপি	অংঠির	র্মাধ্যঠর্)।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   শ�োর শ�ো্ডি উনডন রুল ে্যেহোর কনর তোর আকোনরর 
জ্ন্য কোনের টুকরো পরীক্ষো করুন। 

•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর প্রনয়োজ্নীয় আকোনরর কোিঁোমোল 
সমতল করুন।

•   এটটনক 90 x 20 x 300 নমনম আকোনর েে ্টোকোরভোনে 
সমতল করুন।

•   90 x 20 x 140 নমনম শথনক েে ্টোকোর আকোনর একটট শটনন 
করোত নেনয় কোনের টুকনরোটটনক েুটট টুকনরো করুন।

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী খোজঁ্ টুকরো উপর মোত্রো নিননিত করুন. 
স্কয়োর মোনক্টিং শেজ্, স্কোইেোর এেিং শপল্সিল ে্যেহোর কনর 
শেখুন (নিত্র 1)।

•   ট্োই-শস্কোয়োর নেনয় লোইনগুনল শশে করুন এেিং প্রোনন্তর 
পোনশ নিননিত করুন। (নিত্র 2)

•   মোনক্টিং শেজ্ ে্যেহোর কনর উভয় প্রোনন্ত 10 নমনম আেোসন 
েভীরতো নিননিত করুন। (নিত্র 3)

•   শটনন করোত ে্যেহোর কনর হোউল্জ্িং এর পোর্শ ্টগুনলনক 
শকন্রের লোইনন শকনট ননন। (নিত্র 4)

•   �োরমোর নিনসল ে্যেহোর কনর অনতনরক্ত কোে সরোন।  
(নিত্র 5)

রমাউেমার	 টলেির্ে	 টকঠ্রের	 লমাইি	 পে ্মন্ত	 নিঠচ	
িমার্ঠতও	ব্যবহমার	করমা	টেঠত	পমাঠর।

•   হোউল্জ্িং মন্ধ্য অন্য টুকরো শশে রোখুন.

•   হোউল্জ্িং র্নে আটঁসোটঁ থোনক তনে েোটোনল    নেনয় 
পোশগুনলনক সোমোন্য কনর পনরষ্োর করুন।

•  কোজ্ জ্নড়ো করো. (নিত্র 6)

•   ট্োই নসনকোনয়সি ে্যেহোর কনর নভতনরর েে ্টনক্ষনত্রর 
র্থোথ ্টতো পরীক্ষো করুন

•   ভোইস মন্ধ্য কোে রোখুন. (নিত্র 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.31
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.32
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

ব্মাইডল	জঠয়ন্ট	(র্ে	ব্মাইডল)	(Bridle	joint	(tee	bridle)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নচননিত	করুি	এবং	লমার্মার্	টজমাড়মা	ততনর	করুি
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   শ�োর শ�ো্ডি উনডন রুলে্যেহোর কনর এর আকোনরর জ্ন্য 

কোনের টুকরো পরীক্ষো করুন। 

•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর অঙ্কন অনরু্োয়ী প্রনয়োজ্নীয় 
আকোনর উপোেোন সমতল করুন।

  45 x 21 x 150 - 1 নিং।

  45 x 21 x 150 - 1 নিং।

•   স্কোইেোর ে্যেহোর কনর অঙ্কন অনরু্োয়ী কোজ্ পনরমোপ 
এেিং নিননিত করুন, েে ্টনক্ষত্র এেিং মটট্টস শেজ্ শিষ্ো 
করুন। (আকোর 1)

সঠকে	নপি	ততনর	করুি

•  সনকট নপননর টুকনরোটটনক অনুভূনমকভোনে ্ধনর রোখুন 
এেিং শটনন করোনতর সোহোনর্্য কোনঁ্ধর অিংশটট 7 নমনম 
েভীনর (শেজ্ লোইন পর্ ্টন্ত) ডোন এেিং েোম নেনক শকনট 
নেন।

•   সনকট নপননর টুকনরোটট নেপরীত করুন এেিং এটটনক 
অনুভূনমকভোনে ভোইনস ্ধনর রোখুন।

•   শটনন করোত ে্যেহোর কনর উভয় পোনশ (ডোন এেিং েোম) 
শেজ্ লোইন 7 নমনম পর্ ্টন্ত কোনঁ্ধর লোইনগুনল কোটুন।

•   অেোনছিত  অিংশটট ্ধীনর ্ধীনর এেিং সোে্ধোনন মনুখর নেনক 
এেিং এর নেপরীত নেনক পনরখোর পষৃ্ঠটট শশে করুন।  
(নিত্র 2) �োরমোর নিনসল ে্যেহোর কনর।

সঠকে	ততনর	করুি

•   িুতোনরর ভোইনস (carpenter vie) সনকনটর টুকনরোটট ্ধনর 
রোখুন।

•   নিননিত লোইননর কোনি করোত রোখুন।

•   কোনঁ্ধর লোইন পর্ ্টন্ত করোত শুরু করুন। শেজ্ লোইন 
কোিোকোনি শেনখনি. (নিত্র 3)

•   অেোনছিত  অিংশ েোটোনল    এেিং অনতনরক্ত কোে অপসোরণ 
এেিং এটট সমতল মসণৃ.

•   সনকট পষৃ্ঠ শশে

•   সনকনটর টুকনরোগুনলোনক নপননর টুকনরো নেনয় আলনতো 
কনর শজ্োড়ো লোেোন। 

•   মসণৃ শলেন ে্যেহোর কনর কোজ্ শশে করুন। (নিত্র 4)।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.32
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.33
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

স্টপড	হমাউজজং	জঠয়ন্ট	(Stopped	Housing	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নচননিত	করুি	এবং	স্টপ	টিমাল্মার	এবং	স্টপ	নপি	নিঠয়	একর্ে	হমাউজজং	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী কোনের টুকনরো এেিং সমতলনক 
প্রনয়োজ্নীয় আকোনর (90x20x300 নমনম) পরীক্ষো করুন

•   একটট শটনন করোত নেনয় তক্তোটটনক েুটট টুকনরো কনর 
শকনট ননন এেিং েে ্টোকোর প্রোনন্ত 90 x 20 x 140 নমনম 
আকোনরর শশে করুন।

•   ট্োই শস্কোয়োর, স্কোইেোর এেিং মোনক্টিং শেজ্ ে্যেহোর কনর 
অঙ্কন অনুর্োয়ী কোনজ্র মোত্রো নিননিত করুন। (নিত্র 1a 
এেিং 1b এেিং 1c)

•   শক্ত েোটোনল   ( firmer chisel) নেনয় কোনঁ্ধর কোনি আনঁশর 
শশেটট কোটুন। (নিত্র 2)

•   শটনন করোত নেনয় আনঁশর পোশগুনলোনক শকন্রের শরখো 
পর্ ্টন্ত শকনট ননন। (নিত্র 3)

কমােমা	েমাঠত	কমাঠঁধর	লমাইঠির	বমাইঠর	প্রসমানরত	িমা	
হয়	টসনিঠক	টেয়মাল	রমােঠত	হঠব।

•   শক্ত েোটোনল (firmer chisel)   (19 নমনম) নেনয় অনতনরক্ত 
কোে সরোন, কোনঁ্ধর িোরনকোনো করুন। (নিত্র 4) 

•   কোনঁ্ধর আকৃনত নিননিত করুন নপন টুকনরোনত শর্মন 60 x 
20 x 10 নমনম।

•   ভোইনস কোে রোখুন এেিং শটনন করোত নেনয় অনতনরক্ত 
উপোেোন (30x20x10) সনরনয় শ�লুন। (নিত্র 5)

•   নপননর কো্ঁধ মসণৃ করুন এেিং একটট েৃঢ় নিনজ্ল (bevel 
edge chisel) নেনয় শশে করুন।

•   উভয় টুকনরো একসোনথ জ্নড়ো করুন এেিং কোজ্টট শশে 
করুন। (নিত্র 6)

•   ট্োই শস্কোয়োর ে্যেহোর কনর কোনজ্র েে ্টনক্ষত্র পরীক্ষো 
করুন। (নিত্র 6)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.33

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



83

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.34
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

ডমাভঠেল	হমাউজজং	জঠয়ন্ট।	(Dovetail	housing	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ডবল	সমাইড	টডমাভ	টেইল	জঠয়ন্ট	সহ	একর্ে	হমাউজজং	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•  কোনের টুকনরোটটর আকোর পরীক্ষো করুন 

(100x25x300mm)

•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর আকোনর (90x20x300mm) 
সমতল করুন।

•   এটটনক ভোইনস ্ধনর রোখুন এেিং শটনন করোনতর সোহোনর্্য 
এটটনক েে ্টোকোর আকোনরর (90x20x140) েুই টুকরো 
করুন।

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী মোনক্টিং িুনর, শ�োল্্ডিিং রুল  এেিং শেনভল 
শস্কোয়োর নেনয় ডোভনটল আউটলোইন নিননিত করুন। 
(আকোর 1)

•   মোনক্টিং শেজ্ স্কোইে নেনয় প্রোনন্তর পোনশর শকন্রে 10 নমনম 
শরখো।

•   কোেটটনক ভোইনস রোখুন এেিং শটনন করোনতর সোহোনর্্য 
ডোভনটল লোইনটটনক শকন্রের শরখোয় শকনট ননন। (নিত্র 2)

•   কোনঁ্ধর সরলনরখোর অিংশ শকনট তোরপর শেনভল করো 
শরখো। (নিত্র 2) 

•   শেনভল এজ্ নিনজ্ল ে্যেহোর কনর অনতনরক্ত কোে শের 
করুন। (নিত্র 3)

•   একই েোটোনল    নেনয় এটট পনরষ্োর করুন এেিং পষৃ্ঠটট মসণৃ 
করুন।

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী ট্োই শস্কোয়োর, িুনর এেিং শেনভল শস্কোয়োর 
নেনয় নপননর টুকনরোনত ডোভনটল আকৃনত নিননিত করুন।

ডোভনটনলর কো্ঁধ স্টনকর পুরুনত্বর এক-িতুথ ্টোিংনশর 
শেনশ েভীর হওয়ো উনিত নয়।

•   মুখ এেিং ডোভনটনলর প্রোনন্ত কোটটয়ো লোইন নিননিত করুন।

•   শটনন করোত নেনয় ডোভনটল নপনটট কোটুন। (নিত্র 4)

•   শেনভলড লোইনটট কো্ঁধ পর্ ্টন্ত শকনট ননন। (নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.34
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•   শকোণগুনল শশে করুন এেিং শেনভল এজ্ নিনজ্ল ে্যেহোর 
কনর পষৃ্ঠটট মসণৃ করুন। (নিত্র 6)

•   হোউল্জ্িং টুকরো মন্ধ্য নপন টুকরো একল্ত্রত. (নিত্র 7)

হমাউজজং	 সমার্মাি্য	 আঁেসমােঁ	 হঠল	 সঠকঠের	 পমাি	
বমােমানল	 	 	 	 নিঠয়	 টবঁঠধ	 নিি	এবং	তমারপর	 নরনেে	
করুি।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.34
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.35
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

একক	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	(Single	dovetail	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	ডমাভঠেল	নপি	এবং	সঠকে	ততনর	করুি
•		ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	একজরিত	করুি	এবং	টিষ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   কোনের টুকনরোটট পরীক্ষো করুন এেিং শ�োল্্ডিিং রুল  
ে্যেহোর কনর শস্কোয়োর এেিং জ্্যোকনলেন ে্যেহোর কনর 
অঙ্কন অনুর্োয়ী আকোনর সমতলকরুন

•   সমস্ত শশে অেোনছিত  শকনট শটনন করোত নেনয় 44 x 32 x 
90 - 2 নিং আকোনরর আকোনরর েুটট টুকনরো করুন।

•   সটেক হ্যোন্ড টুল ে্যেহোর কনর অঙ্কন অনুর্োয়ী ডোভনটল 
নপন নিননিত করুন (নিত্র 1)

•  ডোভনটল করোত ে্যেহোর কনর ডোভনটল নপননর কো্ঁধ 
কোটুন। (নিত্র 2)

•   সোে্ধোনন ডোভনটল শেনখ কোনঁ্ধর লোইনন কোটো

•   শেনভল এজ্ নিনজ্ল ে্যেহোর কনর ডোভনটল নপননর শকোণ 
এেিং শেয়োল শশে করুন।

•   সনকট টুকরোর উপনর ডোভনটল নপননর টুকনরো রোখুন এেিং 
সনকনটর মোত্রো নিননিত করুন। (নিত্র 3) অঙ্কন অনরু্োয়ী 
ডোভনটল সনকনটর অিংনশ পনরমোপ নিননিত করুন।

•   ডোভনটল করোত নেনয় লোইননর অেোনছিত  সোইড করো 
সনকনটর পোশ নিঁডু়ন।

•   লোইননর অেোনছিত  পোনশ সনকনটর পষৃ্ঠটট নেনিন্ন করুন। 
(নিত্র 4)

•   সনকটটট উন্ট নেন এেিং অন্য প্রোন্ত শথনক অেোনছিত  
পেোথ ্টগুনলনক েোটোনল নেনয় কোটুন । 

•   �োরমোর নিনসল ে্যেহোর কনর সনকনটর শেয়োল এেিং এর 
শকোণগুনল িূড়োন্ত পর্ ্টোয় শশে করুন। (নিত্র 5) 

•   সনকনটর টুকনরো এেিং নপননর টুকনরোনক একনত্র জ্নড়ো 
করুন। (নিত্র 6)

•   একক ডোভনটল জ্নয়ন্ট শশে করুন (নিত্র 6)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.35
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িক্ষতমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

ডমাভঠেল	টকমাণ		(Dove	tail	angle)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ডমাভঠেল	টকমাণ	চয়ি	করুি।

ডমাভঠেল	টকমাণ	নিব ্মমাচি	করমা	হঠছে

শেোনড্টর প্রোনন্ত 1cm একটট শরখো আকুঁন অনুভূনমকভোনে 5cm, 
7cm 8cm এেিং 9cm লম্ব 1cm অনুভূনমক শরখোয় পনরমোপ 
করুন।

শেখোননো নহসোনে 5 শথনক 9 নেন্ ুলম্ব 1cm নেন্ ুসিংর্ুক্ত করুন. 
ডোভনটল নহসোনে এই শকোণগুনলর শর্ শকোনও একটট শেনি 
ননন (নিত্র 1)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.35
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.36
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

সমাধমারণ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	(Common	dovetail	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	সমাধমারণ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   ড্রনয়িং অনরু্োয়ী কোনের টুকনরো এেিং সমতনলর আকোর 

শিক করুন

•   শটনন করোত ে্যেহোর কনর এটটনক 100x20x130 নমনম 
আকোনরর েুটট টুকরো করুন

•   এক অিংনশর পুরুত্ব নিননিত করুন অন্য অিংনশ নিননিত 
করনত হনে। (নিত্র 1) টুকরো.

•   প্রথম অিংনশর িোরপোনশ 20 নমনম পুরুত্ব নিননিত করুন।

•   একইভোনে প্রথম অিংনশর পুরুত্ব নিননিত করুন ট্োই

•   স্কয়োর নেনয় নবিতীয় টুকরো শেখুন।  (নিত্র 2 ও 3)

•   প্রথম অিংনশ অন্ধ ্টক পুরুনত্বর েরূনত্ব নিননিত শরখোগুনল 
আকঁনত একটট ট্োই

•   স্কয়োর ে্যেহোর করুন। অিংনশর িোরপোনশ লোইনগুনল 
নিননিত করো র্োক। (নিত্র 4)

•   3 গুণ পুরুনত্ব আকঁো শরখোটটনক 3টট সমোন অিংনশ ভোে 
করুন।

•   আেোর এই লোইনটটনক 6টট সমোন অিংনশ ভোে করুন এেিং 
েরূনত্বর 1/12 অিংশ নেনয় শুরু এেিং শশে করুন। (নিত্র 5)

•   ঢোলু শরখোগুনল একটট শপল্সিল নেনয় আকঁো হয়। 3 েোর 
পুরুনত্বর েরূনত্ব শশে এেিং লোইন শর্োে করুন।

•   একটট শিষ্ো েে ্টনক্ষত্র ে্যেহোর কনর শশে শনস্যর উপর এই 
লোইনগুনল িোনলনয় র্োন। এর নপিনন ঢোলু লোইন আকুঁন।

•   ভোইস মন্ধ্য উল্লম্বভোনে টুকরো টেক করুন. ডোভনটল 
করোত ে্যেহোর কনর ডোভনটল নপননর শেয়োল শকনট নেন। 
(নিত্র 6)

•   মোনক্টিং আউট লোইননর অেোনছিত  নেনক শেনখনি। টুকরোর 
পোনশ এেিং শেজ্ লোইন পর্ ্টন্ত লম্বভোনে শেনখনি। (নিত্র 7)

•   শেনভল এজ্ নিনজ্ল েো �োরমোর নিনসল নেনয় শডোভ শটইল 
নপননর অেোনছিত  শের করুন। (নিত্র 8)

•   শেজ্ লোইনন শপৌঁিোননো পর্ ্টন্ত েনজ্্ট্যর শিোট টুকনরো শকনট 

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.36
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শ�লুন। অন্যোন্য ডোভনটল নপননর জ্ন্যও একই পদ্ধনত 
পুনরোয় করুন।

•   র্খন নপন শমম্বোরটট প্রস্তুত হয় তখন এটটনক সনকনটর 
টুকনরো প্রোনন্তর নেনক নেশ্োম নেন, এটটনক নিত্র 9-এ 
শেখোননো নহসোনে ্ধনর রোখুন।

•   েোম হোনত ডোভনটল নপনটট ্ধনর রোখুন এেিং ডোন হোত নেনয় 
সনকনটর অিংনশ স্কোইেোর নেনয় শডোনভনটনলর শপ্রো�োইলটট 
নিননিত করুন।

•   ভোইস মন্ধ্য এেিং dovetail করোত সনগে ডোভনটল সনকট 
এর শেয়োল কোটো. (নিত্র 10)

•  লোইননর অেোনছিত  নেনক শেনখনি।

•   ্ঘু্ঘু-শটইল সনকনটর অেোনছিত  সোে্ধোনন �োরমোর নিনসল 
ে্যেহোর কনর েোটোনল   ন। (নিত্র 11) • পোনশর শেয়োল র্োনত 
ক্ষনতগ্রস্ত নো হয় শসনেনক শখয়োল রোখুন। (নিত্র 11)

•   নপন এেিং সনকনটর টুকনরোগুনলনক একনত্র সটেকভোনে 
জ্নড়ো করুন।

•   কোনজ্র েে ্টনক্ষত্র এেিং সমতলতো পরীক্ষো করুন।

•   মসণৃ শলেন ে্যেহোর কনর কোজ্টট সমতল ভোনে শশে 
করুন।

•   র্নে ন�ট টোইট হয় একটট শেনভল প্রোন্ত নিনজ্ল নেনয় এটট 
িোটঁো এেিং অনতনরক্ত উপোেোন অপসোরণ. 

•   শেখুন শর্ জ্নয়ন্টগুনলর মন্ধ্য শকোনও “শখলো” শনই।  
(নিত্র 12)

টেলমা	 হল	জঠয়ঠন্টর	 িরু্ে	অংঠির	 র্ঠধ্য	অবমাধ	
চলমাঠেরমার	কমারঠণ	টেগুনল	সর্েকভমাঠব	নেে	হয়	
িমা.

•   কোনজ্র েে ্টনক্ষত্র পরীক্ষো করুন। প্রোন্তগুনলর সমতলতো 
পরীক্ষো করুন। (নিত্র 13)। 

•   একল্ত্রত করোর পনর কোনজ্র অিংশটট মসণৃভোনে সমতল 
করো উনিত।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.36
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92 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.36
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.37
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

	ল্যমাপড	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	(Lapped	dovetail	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	lapped	dovetail	জঠয়ন্ট	করমা.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   শ�োল্্ডিিং রুল  ে্যেহোর কনর কোনের টুকরো পরীক্ষো করুন

•   এটটনক 70x20x225 নমনম - 2 নিং ড্রনয়িং অনুর্োয়ী 
প্রনয়োজ্নীয় আকোনর সমতল করুন 

•   200 নমনম - 2 নিং তক্তো দে্ঘ ্ট্য নিননিত করুন এেিং শকনট 
নেন (নিত্র 1)

•   অেোনছিত  প্রোন্ত েন্ধ করো এেিং েে ্টোকোর এটট শশে.

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী ডোভনটল নপন নিননিত করুন (নিত্র 2) 
প্রোক্তন শেখুন। নিং 1-2-36

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী ডোভনটল নপন দতনর করুন (নিত্র 3) 
শর�োর করুন No Ex no 1.2.36

•   ড্রইিং শর�োনরসি এক্স নিং 1.2.36 অনুর্োয়ী ডোভনটল সনকট 
(নিত্র 4) নিননিত করুন

•   (নিত্র 5) এর অঙ্কন অনুর্োয়ী ডোভনটনলর সনকট দতনর 
করুন Ex no 1.2.36 শেখুন

•   টুকরোগুনলোনক সটেকভোনে একল্ত্রত করুন (িনে 6)

•   ট্োই শস্কোয়োর (নিত্র 6) ে্যেহোর কনর েে ্টনক্ষত্র এেিং 
সমোনতোর জ্ন্য জ্নয়ন্টটট পরীক্ষো করুন 

•   মসণৃ সমতল নেনয় শশে করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.37
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.38
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

নসঠক্রে	র্মাইেমার	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	(Secret	mitre	dovetail	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একর্ে	টর্মাপি	র্মাইেমার	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   কোনের ননয়ম (wooden rule) নেনয় কোনের টুকরো শিক 

করুন।

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী এটট আকোনর সমতল করুন

•   উভয় টুকরো 80 x 20 x 140 নমনম = 2 নো (নিত্র 1) এর 
প্রনয়োজ্নীয় আকোনর শশে করুন

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী কোনজ্র পুরুনত্বর সমোন অিংনশর এক 
প্রোনন্ত একটট লোইন নিননিত করুন (নিত্র 1)

এই	 জঠয়ন্টর্ে	 ততনর	 করমার	 সর্য়	 নপঠির	
অংিগুনল	প্রেঠর্	কমােমা	উনচত

•   উভয় পোনশ একটট ভোজঁ্ দতনর করনত নরনেট 6 নমনম 
কোটনত হনে।

•   শ�োল্্ডিিং রুল  (wooden) ে্যেহোর কনর নিত্র 1-এ শেখোননো 
শরখোগুনলনক নিননিত করুন, েে ্টনক্ষত্র এেিং মোনক্টিং শেজ্ 
শিষ্ো করুন।

•   কোনজ্র প্রোনন্ত মোইটোর লোইন নিননিত করুন। (নিত্র 1) 
শেনভল েে ্ট ে্যেহোর কনর। • উভয় নেনকর িোড় কোটুন 
এেিং এটট সটেকভোনে শশে করুন (নিত্র 2)

•   নপন অিংশটট সটেকভোনে কোটুন এেিং সটেকভোনে শশে 
করুন

•   েুই পোনশর শকোণোর মোইটোর শকনট ননন এেিং সটেকভোনে 
শশে করুন। (নিত্র 3) • অঙ্কন নিত্র 4 অনুর্োয়ী সনকনটর 
অিংশটট নিননিত করুন এেিং দতনর করুন (প্রোক্তন নিং 1.2.36 
পডু়ন)
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•   সুন্রভোনে এেিং সটেকভোনে সনকট টুকরো শশে করুন।

•   টুকনরোগুনলোনক একল্ত্রত করুন ম্যোনলট নেনয় আলনতো 
কনর আেদ্ধ করুন। 

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী জ্নয়ন্ট শশে করুন।

িক্ষতমা	ক্রর্	(skill	sequence)		

ডমাভঠেল	টকমাণ	(Dovetail	Angle)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ডমাভঠেল	টকমাণ	নচননিত	করুি।

র্মারনকং	নচননিতকরণ	(Marking	Sequence)

কোনের টুকনরোটটনত 3টট লোইন আকুঁন অথ ্টোৎ 1/2 x X এেিং 
2X নহসোনে

নিত্র 10 এ শেখোননো হনয়নি শর্খোনন X হল কোনের পুরুত্ব। 
(আকোর 1)

Z হল তক্তোর প্রস্থ।

Z শক সমোন েরূনত্বর সম্োে্য সিংখ্যোয় ভোে করো উনিত।

এই শক্ষনত্র Z = 80

নম্বর শপনত. Z/X = 80/24 = 3.33 ভোে করুন

এটটনক কোিোকোনি শজ্োড় সিংখ্যো অথ ্টোৎ 4-এ পনরণত করুন।

প্রস্থনক িোরটট প্রোয় সমোন অিংনশ ভোে করুন র্ো

Y এখোনন।

শথনক উভয় প্রোনন্ত শীনে ্ট 1/2Y েরূত্ব শর্োে করুন

3 x েরূনত্বর িরম নেন্।ু

শেখোননো নহসোনে ম্ধ্যনেন্ ুঅথ ্টোৎ 2Y শর্োে নেন।

এর আকোনরর জ্ন্য কোিঁোমোল পরীক্ষো করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.38
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97নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.38
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.39
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

সরল	বমাে	জঠয়ন্ট	(Simple	butt	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	সমাধমারণ	বমাে	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   শ�োর শ�ো্ডি উনডন রুল ে্যেহোর কনর এর আকোনরর 

জ্ন্য কোনের টুকরো পরীক্ষো করুন। • জ্্যোক শলেন ে্যেহোর 
কনর এটটনক 90 x 15 x 450 নমনম - 2 নিং আকোনর শলেন 
করুন।

•   এর সমতলতো, শিৌনকোত্ব এেিং মনুখর নেক এেিং মুনখর 
প্রোনন্তর সত্যতো পরীক্ষো করুন েে ্টোকোর এেিং ্ঘুরোর �োলো 
(winding strip) ে্যেহোর কনর শেখুন।

•   একটট টুকরো অন্যটটর উপনর রোখুন এেিং প্রোনন্তককরণ 
পরীক্ষো করুন। (আকোর 1)

•   েুটট টুকরোর নপিননর শসোজ্ো প্রোন্তটট ্ধনর রোখুন এেিং 
সমতলতো পরীক্ষো করুন। 

•   েে ্টোকোর নো হনল, অিংনশর উপনরর নেনক সমতল করুন 
এেিং এটট শশে করুন।

•   েুই টুকনরোনক ভোইস নকনপিং এজ্ সোইনড উপনরর নেনক 
্ধনর রোখুন এেিং এনক অপনরর সমোন্তরোল করুন।

•   উভয় তক্তোর মুনখর প্রোনন্ত একইভোনে শ�নভকল লোেোন। 
(নিত্র 2)

•   উপনরর অিংশটট ননন এেিং নীনির অিংনশ রোখুন।

•   েোনোর মন্ধ্য শ�নভকল শিনপ নতন েো িোরেোর ্ঘেুন।  
(নিত্র 3)

•   েুটট তক্তোনক ডোন এেিং েোম উভয় নেনক একটট ̀ T’ ক্্যোনপে 
শিনপ রোখুন। (নিত্র 4)

•   শ�নভকল শুকোনত নেন।

•   তক্তো শথনক `T’ ক্্যোপে সরোন।

•   মসণৃ সমতল ে্যেহোর কনর জ্নয়নন্টর পষৃ্ঠটট শশে করুন। 
(নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.39
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.40
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

নরঠবে	বমাে	জঠয়ন্ট		(rebate	butt	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	নরঠবে	বমাে	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   কোনের টুকনরোগুনলর আকোনরর জ্ন্য পরীক্ষো করুন

•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর 80 20 450 - 2 No’s সটেক 
আকোনর সমতল করুন।

•   একটট িুতোনরর ভোইনস উভয় তক্তো পোশোপোনশ রোখুন এেিং 
অঙ্কন অনুসোনর নিননিত করুন (নিত্র 1)

•   কোনজ্র শেনঞ্চ (work bench) শেঞ্চ স্টনপর নেপরীনত 
নিননিত তক্তোটট রোখুন (নিত্র 2)

•   অ্যোডজ্োনস্টেল টোইনপর একটট নরনেট শলেন ননন এেিং 
উভয় টুকনরোনতই নরনেট করুন • ট্োই শস্কোয়োর নেনয় 
নরনেনটর েে ্টোকোরতো এেিং সমতলতো পরীক্ষো করুন।  
(নিত্র 3)

•   উভয় তক্তো একসোনথ রোখুন এেিং এর সোনরেদ্ধতো পরীক্ষো 
করুন।

•   উভয় তক্তোর নরনেট অিংনশ আেো লোেোন এেিং উভয় 
তক্তোনক তোর নরনেট েরোের টেক করুন। আেোনলো 
সমোনভোনে িনড়নয় শেওয়োর জ্ন্য এেিং ক্্যোম্পেিং করোর 
জ্ন্য শু্ুধ সরোন (নিত্র 4)

•   আেোনলো শুকোননোর অনুমনত নেন। ক্্যোপে সরোন, মসণৃ 
শলেন ে্যেহোর কনর জ্নয়ন্টটট শশে করুন (নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.40
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.41
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

পঠকে	স্ক্র	বমাে	জঠয়ন্ট	(Pocket	screw	butt	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	পঠকে	স্ক্র	বমাে	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   কোনের টুকনরোগুনলর আকোনরর জ্ন্য পরীক্ষো করুন

•   জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর এটটনক 90 x 20 x 450 -2 নিং 
আকোনর সমতল  করুন।

•   শসোজ্ো প্রোন্ত ে্যেহোর কনর মনুখর নেক এেিং মুনখর প্রোনন্তর 
শিৌনকোত্ব পরীক্ষো করুন এেিং েে ্টোকোর শিষ্ো করুন।

•   শপল্সিল নিনি বিোরো 50, 225 এেিং 400 নমনম েরূনত্ব স্ক েনত্টর 
অেস্থোন নিননিত করুন। (আকোর 1)

•   হ্যোন্ড ল্ড্রল নেনয় 50,225 এেিং 400 নমনম ডোয়ো 2 নমনম এর 
3টট পোইলট েত্ট করুন শর্মন শস্কনি 25 নমনম (লে্যোঙ্ক নে) 
েভীরতোয় শেখোননো হনয়নি। (নিত্র 2)

•   স্ক লে্যোনঙ্কর প্রনয়োজ্নীয় পুরুত্ব পর্ ্টন্ত �োরমোর নিনসল 
এেিং ম্যোনলট ে্যেহোর কনর ল্ত্রভুজ্োকোর আকোনর স্লটটট 
কোটো (A) (নিত্র 3)

•   ল্ত্রভুজ্োকোর স্লনটর জ্ন্য 3 নমনম ে্যোনসর একটট 3 পোইলট 
েত্ট দতনর করুন।

•   উভয় তক্তোর মুনখর প্রোনন্ত সমোনভোনে শ�নভকোল লোেোন।

•   A এেিং B অিংশগুনল সমোন স্তনর ক্্যোপে করুন (নিত্র 4)

•   35 x 8 স্ক ড্রোইভ 60° ল্ত্রভুজ্োকোর স্লট আকোনর এটটনক B 
লে্যোনঙ্ক 25 নমনম েভীরতোয় টেক করুন।

•   শ�নভকল শুকোনত নেন। ক্্যোপেটট সরোন, মসণৃ শলেন 
ে্যেহোর কনর জ্নয়ন্টটট শশে করুন (নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.41
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.42
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

টর্মাপি	পঠকে	স্ক্র	বমাে	জঠয়ন্ট	(Secret	pocket	screw	butt	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একর্ে	টর্মাপি	পঠকে	স্ক্র	বমাে	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   কোনের টুকরো পরীক্ষো করুন

•  অঙ্কন অনুসোনর এটটনক 90 x 20 x 450 -2 নিং আকোনর 
সমতল করুন

•   ট্োই স্কয়োর এেিং শপল্সিল ে্যেহোর কনর উভয় টুকনরো জ্নুড় 
স্কগুনলর অেস্থোন েে ্টনক্ষত্র শেজ্ লোইন েরোের 50 নমনম, 
225 নমনম এেিং 400 নমনম েরূত্ব নিননিত করুন। (আকোর 1)

•   50, 225 এেিং 400 নমনম ডোয়ো 2 নমনম এর 3টট পোইলট 
শহোল দতনর করুন শর্মনটট শস্কনি শেখোননো হনয়নি রোনিট  
শরিস ে্যেহোর কনর 25 নমনম েভীরতোয় শেখোননো হনয়নি।  
(নিত্র 2)

•   পোইলট শহোনল 35 x 8 স্কগুনল টেক করুন এেিং স্ক ড্রোইভোর 
ে্যেহোর কনর 25 নমনম েভীরতোয় এটট িোলোন (নিত্র 3)৷

•   প্রনয়োজ্নীয় শে্ধ (স্ক এর পুরুত্ব) পর্ ্টন্ত শক্ত েোটোনল (Firmer 
chisel)   ে্যেহোর কনর স্লট কোনের স্তরটট স্তনর স্তনর কোটুন।

•   তক্তো B-শত স্কর অনভনক্ষপ A-শত েনত্টর েভীরতোর শিনয় 
সোমোন্য কম হওয়ো উনিত।

•   েনত্টর ডোন নেনক 15x10x20 নমনম আকোনরর একটট স্লনটর 
জ্ন্য শহো্ডি নিনি সিংলগ্। (নিত্র 4)

•   তক্তোটট একল্ত্রত করুন র্োনত তক্তো B-এর স্ক শহড তক্তো 
A-এর শেোনর প্রনেশ কনর। (নিত্র 5)।

•   সমোন স্তনর অিংশ A এেিং B েোতো. ‘T’ - ক্্যোপে ে্যেহোর 
কনর েোম নেনক B অিংনশ আলনতো আলনতো কনর িোপুন।

•   উভয় অিংশ ক্মোনুসোনর থোকনল, ক্্যোপে সনরনয় শ�লুন 
এেিং ন�টটিং শশে করুন। (িনে 6)। 

•   অঙ্কন অনুর্োয়ী শসোজ্ো প্রোন্ত ে্যেহোর কনর তক্তোর 
সমতলতো পরীক্ষো করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.42
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.43
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

টডমাঠয়ল	(Dowel	)নিঠয়	আেমাঠলমা	বমাে	জঠয়ন্ট	(Glued	butt	joint	with	dowel)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টডমাঠয়লেুক্ত	(Dowel)	জঠয়ন্ট	নিঠয়	একর্ে	আেমাঠলমা	বমাে	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   কোনের টুকনরোগুনলর আকোনরর জ্ন্য পরীক্ষো করুন

•  জ্্যোক শলেন ে্যেহোর কনর এটটনক 90 14 450 -2 Nos 
আকোনর সমতল করুন।

•   শপল্সিল নিনি বিোরো 50,225 এেিং 400 নমনম েরূনত্ব শডোনয়ল 
(dowel) নপননর অেস্থোন নিননিত করুন। (আকোর 1)

•   উভয় তক্তোর মুনখর প্রোনন্ত নিননিত নতনটট নেন্নুত 27 নমনম 
েভীরতো পর্ ্টন্ত 5 নমনম ডোয়ো েত্ট ল্ড্রল করুন।

•   তক্তোর েত্টগুনল ল্ড্রল করোর পনর, উে্েতৃ্ত গ্োভ শনওয়োর 
জ্ন্য সোমোন্য কোউন্টোরনসঙ্ক করুন • ল্ড্রল েত্ট অনুর্োয়ী 
শডোনয়ল নপন প্রস্তুত করুন

•   50 নমনম দে্ঘ ্ট্য এেিং 6 নমনম ে্যোনসর জ্ন্য শডোনয়ল নপনটট 
কোটুন। 

•   শেখোননো টট্মোর বিোরো শডোনয়ল (dowel) নপননর প্রোন্তগুনল 
সোমোন্য শেনভল করুন। (নিত্র 2)

•   নপনগুনল শঢোকোননোর আনে তক্তোর েনত্ট আেো লোেোন েো 
শডোনয়লটট (dowel) আেো নেনয় শমনখ ননন।

•   25 নমনম েভীরতো পর্ ্টন্ত একটট তক্তোর মন্ধ্য নতনটট 
শডোনয়ল (dowel)নপন শঢোকোন। (নিত্র 3)

•   শ�নভকল উভয় তক্তোর মুনখর প্রোনন্ত সমোনভোনে লোেোন। 
(নিত্র 4) 

•   শখয়োল রোখনত হনে শর্ন এর উচ্চতো অন্ধ ্টক হয়

•   শডোনয়ল (dowel) নপন মুনখর প্রোনন্তর উপনরভোনের উপনর 
থোনক।

•   ্ধীনর ্ধীনর অন্য তক্তোটট রোখুন র্োনত প্রথম তক্তোর শডোনয়ল 
নপনটট নবিতীয় তক্তোর শডোনয়ল (dowel) েনত্ট প্রনেশ কনর।

•   আলনতো আলনতো কনর িোপুন এেিং একটট কোিোকোনি 
ন�টটিং করুন।

•   কোনজ্র উপর ‘T’ ক্্যোপে টেক করুন এেিং আেোনলো 
শুকোননোর সময় নেন। (নিত্র 5)

•   কোনজ্র উপর ‘T’ ক্্যোপেটট সরোন এেিং অঙ্কন অনুর্োয়ী 
মসণৃ শলেন ে্যেহোর কনর জ্নয়ন্টটট শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.43
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.44
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

েমাঙ	এবং	খমাজঁ	টজমাড়মা	(Tongue	and	Groove	Joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	একটে	েমাঙ	এবং	খমাজঁ	টজমাড়মা	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   কাষের টুকষরাগুনলর আকাষরর জন্য পরীক্ষা করুন

•   জ্যাক শলেন ে্যেহার কষর এটটষক 90 x 30 x 450 - 2 নং 
আকাষর সমতল করুন

•   শ�াল্্ডিং রুল  ে্যেহার কষর টাঙ এেং শ্রাভ নিননিত করুন 
স্কয়ার এেং মটটটিস শেজ শিষ্া করুন (নিত্র 1) 

•   অঙ্কন অনুযায়ী লোে শলেন (plough plane) ে্যেহার কষর 
খাষঁজর অংশ ততনর করুন (নিত্র 2)

•   অঙ্কন অনুযায়ী নরষেট শলেন ে্যেহার কষর টাঙ অংশ ততনর 
করুন (নিত্র 3)

খমাঠঁজর	গভীরতমা	েমাঙ	প্রঠথের	টেঠয়	1	নর্নর্	টবনি	
হওয়মা	উনেত।

•   টাঙ এেং খাষঁজর প্রস্থ তক্ার পুরুষবের 1/3 হওয়া উনিত।

•   যখন টাঙ অংশ এেং খাজঁ উভয় অংশ প্রস্তুত, ল্জহ্া এেং 
খাজঁ অংশ পষৃঠের উপর আো লাোন.

ব্মাি	নিঠয়	সর্মািভমাঠব	আেমাঠলমা	লমাগমাি।

•   খাজঁ েরাের ল্জহ্া সননিষেশ দ্ারা ল্জহ্া অংশ টেক করুন. 
(নিত্র 4)

•   একটট োর-ক্্যাষপে সানরেদ্ধকরণ োতা পরীক্ষা করুন 
(নিত্র 5)

•   আোষলা শুনকষয় খাোর সময় নিন। 

•   জষয়ন্ট শেষক োর ক্্যাপে সরান। মসণৃ সমতল ে্যেহার 
কষর জষয়ন্টটট শশে করুন। (নিত্র 6)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.44
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110 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.44
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.45
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

টিষ	অঠি ্মক	ল্যমাপ	জঠয়ন্ট	(End	half	lap	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	একটে	টিষ	অঠি ্মক	ল্যমাপ	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   কাষের টুকষরাগুনলর সটেক আকাষরর জন্য পরীক্ষা 

করুন

•   এটটষক 48 48 250mm = 2 No’s আকাষর সমতল করুন।

•   কাষজর মুষখর প্রাষতের নেপরীষত মানকটিং শেষজর স্টক ধষর 
শরষখ, নিত্র 1 এ শিখাষনা নহসাষে 24 নমনম লাইন নিননিত 
করুন।

•   ট্াই শস্কায়াষরর স্টকটট শ�স সাইড মাকটি 200mm এর 
নেপরীষত রাখা (নিত্র 1)

•   শটনন করাত ে্যেহার কষর প্রেষম 24 নমনম লাইষনর 
কাছাকানছ এেং োম শেষক 200 নমনম লাইষনর কাষছ 
একটট করাত কা�টি ততনর করুন। (নিত্র 2)

•   24 নমনম েভীরতা পয টিতে শিখা শেষছ

•   কাজটট উল্লম্বভাষে ধষর রাখুন এেং হ্যান্ড করাত/শটনন 
করা ে্যেহার কষর ছায়াযুক্ অংশটট শকষট শ�লুন (নিত্র 3)

•   �ারমার নিষসল ে্যেহার কষর করাত কাটা অংষশর পঠৃে 
পনরষ্ার করুন।

•   অন্য টুকরা জন্য একই পদ্ধনত পুনরায়

•   �ারমার নিষসল ে্যেহার কষর প্রাতেটট শশে করুন (নিত্র 4)

•   টুকরাটট কাষজর শেষচে রাখুন

•   হ্যান্ড ল্রিল ে্যেহার কষর কাষজর উপর ল্রিল শহাষলর 
অেস্থান নিননিত করুন

•   একটট হ্যান্ড ল্রিল এেং কাউন্টার নসঙ্ক নিষয় নিননিত 

লাইনগুনলষত 3 নমনম েতটি ল্রিল করুন। (নিত্র 5)

•   একটট ব্াশ নিষয় সমানভাষে ব্লষকর অষধ টিক শকাষল এেং 
কাষঁধর পষৃঠে আোষলা লাোন। 

•   B ব্লষকর উপর একটট ব্লক রাখুন এেং আোর জন্য 
ইউনন�ম টি শ্রেষডর জন্য সামষন এেং নপছষন সরান।

•   প্রষয়াজষন ‘G’ ক্্যাপে ে্যেহার কষর এটট ক্্যাপে করুন।

•   টেক করুন 40x8mm স্ক্রগুনল উপষরর এেং নীষির উভয় 
পষৃঠেই এটটষক 40mm েভীরতায় রিাইভ করুন৷ 

•   আোষলা শুনকষয় অনুমনত নিন. োতা সরান.

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কষর কাষজর পঠৃেতলগুনল শশে 
করুন। (নিত্র 5)

•   কাষজর েে টিষক্ষত্র এেং সমতলতা পরীক্ষা করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.45
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.46
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

ল্যমাপ	জঠয়ঠন্টর	উপঠর	(End	over	lap	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	ল্যমাপ	জঠয়ঠন্টর	উপর	টিষ	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
• 150x25x360mm শক্ কাষের কাষের টুকরার 

আকার পরীক্ষা করুন 1নং। শ�ার শ�া্ডি উষডন 
রুল ে্যেহার কষর। 

•  জ্যাক শলেন ে্যেহার কষর এটটষক 140x23x360mm 
আকাষর সমতল করুন।

•  শটনন করাত ে্যেহার কষর 140x23x175 আকাষরর 
িুটট টুকরা করুন।

•  �ারমার নিষসল ে্যেহার কষর প্রাতেটট শশে করুন।

•  ট্াই শস্কায়ার ে্যেহার কষর অঙ্কন অনুযায়ী কাজ 
নিননিত করুন.

•  টুকরাটট কাষজর শেষচে (work bench) রাখুন।

• শপষরক পতার জন্য অেস্থান awl নিষয় নিননিত 
করুন।

•   অন্য অংষশও একই পদ্ধনত পুনরায় করুন।

•   সংযুক্ পষৃঠে আো প্রষয়াে করুন।

•   উভয় টুকষরা এক জায়োয় একল্ত্রত করুন এেং ‘G 
ক্্যাপে’ ে্যেহার কষর এটট শক্ করুন। • হাতুন়ি ে্যেহার 
কষর কাজ মাধ্যষম শপষরক রিাইভ.

•   একইভাষে, কাষজর উপর অন্যান্য শপষরক িালান।

•   আোষলা শুকাষনার সময় নিন, G. ক্্যাপে সরান।

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কষর জষয়ন্টটট শশে করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.47
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

টিষ	টবঠভল	ল্যমাপ	জঠয়ন্ট	(End	bevel	lap	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	একটে	টিষ	টবঠভল	ল্যমাপ	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   কাষের টুকরাটট উষডন রুল এ তার আকাষরর জন্য 

পরীক্ষা করুন

•   জ্যাক শলেন ে্যেহার কষর এটটষক 48x24x250mm = 2 নং 
আকাষর সমতল করুন

•   ট্াই শস্কায়ার এেং স্ক্রাইোর ে্যেহার কষর অঙ্কন অনুযায়ী 
কাজ নিননিত করুন। (আকার 1)

•  শটনন করাত ে্যেহার কষর লাইন জষু়ি করাত কাটা 
করুন। (নিত্র 2)

•   ডান প্রাষতের পষৃঠে একটট হাত করাত রাখুন এেং লাইষন 
একটট শকৌনণক ভাষে কাটুন। (নিত্র 3)

•   করাত কাটা অংশ মসণৃ করষত এেং অনতনরক্ উপািান 
অপসারণ করষত �ারমার নিষসল ে্যেহার করুন। (নিত্র 
4)

•   অন্য অংষশও একই পদ্ধনত পুনরায় করুন

•   �ারমার নিষসল ে্যেহার কষর প্রাতেটট শশে করুন।

•   কাষজর উপর ল্রিল শহাষলর অেস্থান নিননিত করুন।

•   একটট হ্যান্ড ল্রিল নিষয় নিননিত লাইষন 3 নমনম হ্যান্ড ল্রিল 
করুন এেং কাউন্টার নসঙ্ক করুন। 

• সংষযােকারী পঠৃেগুনলষত আো লাোন।

•   উভয় টুকষরা একসাষে জষ়িা করুন এেং উপষরর এেং 
নীষি উভয় পষৃঠের কাউন্টার নসষঙ্কর েষতটি স্ক্রগুনল িালান 
(নিত্র 5)

•   গ্াভ শুকাষত নিন

•   স্ুনেং শলেন ে্যেহার কষর জষয়ন্টটট শশে করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.47
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.48
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

টেনবল	স্মার্্ম	জঠয়ন্ট	(Table	scarf	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	একটে	টেনবল	স্মার্্ম	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   কাষের টুকষরাগুনলর সটেক আকাষরর জন্য পরীক্ষা 

করুন।

•   এটটষক 250 x 66 x 48 - 2 নং আকাষর সমতল করুন।

•   অঙ্কন অনুযায়ী কাজ নিননিত করুন (নিত্র 1)

•   শটনন করাত ে্যেহার কষর প্রেষম 50 নমনম লাইষনর 
কাছাকানছ এেং োম শেষক 150 নমনম লাইষনর কাষছ 
একটট করাত কা�টি ততনর করুন। (নিত্র 2)

•   50 নমনম লাইন এেং 150 নমনম লাইষন 44 নমনম েভীরতা 
পয টিতে কাটুন। 

•   মাঝামাল্ঝ অংশ কাটার পষর �ারমার নিষসল ে্যেহার 
কষর প্রাতেটট শশে করা

•   কাজটট নেপরীত করুন এেং এটটষক ভাইষস ধষর রাখুন 
এেং আরও শক্ কষর অন্য প্রাতে শেষক মাঝখাষন 
উপািানটট শকষট শ�লুন োটানল  (chisel)  (নিত্র 3)

•   �ারমার নিষসল নিষয় পনরখা এেং কাষঁধর শিয়াষলর অংশ 
সমতল করুন।

•   কাজটট উল্লম্বভাষে ধষর রাখুন এেং নিত্র 4-এ শিখাষনা 
হ্যান্ড করাত/শটনন করাত ে্যেহার কষর ছায়াযুক্ অংশটট 
শকষট শ�লুন।

•   �ারমার নিষসল ে্যেহার কষর করাত কাটা অংষশর পঠৃে 
পনরষ্ার করুন। (নিত্র 5) অন্য অংষশর জন্য একই পদ্ধনত 
পুনরায়  করুন

•   উভয় টুকষরা শট্চে এেং ব্লষকর কাষঁধর উপনরভাষে ব্াষশর 
সাহাষয্য সমানভাষে আো লাোন এেং ক্্যাপে করুন

•   আো শুনকষয় যাওয়ার সময় নিন। ক্াপে সরান। 

•   স্ুনেং শলেন ে্যেহার কষর কাষজর পঠৃেতলগুনল শশে 
করুন। (নিত্র 6)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.48
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.49
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

কীলক	সহ	টিষ	টেনবল	স্মার্্ম	জঠয়ন্ট	(End	table	scrf	joint	with	wedge)
উঠদেি্য: এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	wedges	সঠগে	একটে	টেনবল	স্মার্্ম	জঠয়ন্ট	করমা.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•  কাষের টুকষরাগুনলর  সটেক আকাষরর জন্য পরীক্ষা 

করুন

•   জ্যাক শলেন ে্যেহার কষর এটটষক 60 x 30 x 200 নমনম - 2 
নং আকাষর সমতল করুন।

•   অঙ্কন অনুসাষর শটনেষলর স্কাষ�টির টুকষরাগুনল নিননিত 
করুন (নিত্র 1)

•   শটনেষলর স্কা�টিষক অঙ্কন অনুসাষর উভয় টুকষরা করুন 
(নিত্র 2) উিাহরণ 1.2.48 প়ুিন

Fig.2

•   অঙ্কন অনুযায়ী ওষয়জগুনল নিননিত করুন এেং ততনর 
করুন। (নিত্র 3)

Fig 3Fig 3

•   জষয়ষন্টর িুটট অংশ প্রস্তুত।

•   উপষরর অংষশর নীষির পঠৃে এেং নীষির অংষশর উপষরর 
পষৃঠে আো লাোন এেং এটট একল্ত্রত করুন। (নিত্র 4)

•   জষয়ন্টটটষক সরান এেং আো ইউনন�ম টি ভাষে লাোন। 

•   িুটট টুকরা একল্ত্রত করার পষর, জষয়ষন্ট 20 নমনম ে্যেধান 
শিখা যাষে।

•   �াষঁক wedges ধাক্া. মুষখর নিক শেষক ওষয়ষজর 18 
নমনম প্রষস্থর নিষক এেং মুষখর নিক শেষক 2 নমনম প্রষস্থর 
পাষশর কীলকটট িাপুন।

•   আলষতা কষর একটট ম্যাষলট নিষয় কীলকটট আলষতা 
িাপুন এেং তারপর এটটষক পষৃঠের সাষে সমান করুন। 

•   আো শুনকষয় যাওয়ার সময় নিন।  স্ুনেং শলেন ে্যেহার 
কষর জষয়ন্টটট শশে করুন। (নিত্র 5)

Fig. 4Fig. 4

Fig. 5Fig. 5

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.49
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.2.50
কমাঠের	 কমাঠজর	 টেকনিনিয়মাি	 (Wood	 Work	 Technician)	 - টরেনর্ং,	 হমাউজজং,	
ডমাভঠেল,	প্রসমানরত	করমা	এবং	জঠয়ন্টগুনল	লম্মা	করমা		

টবঠভল	স্মার্্ম	জঠয়ন্ট	(Bevel	Scarf	joint)
উঠদেি্য: এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	একটে	টবঠভল	স্মার্্ম	জঠয়ন্ট	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•  কাষের টুকষরাগুনলর সটেক আকাষরর জন্য পরীক্ষা 

করুন।

•   এটটষক 70 x 40 x 275 নমনম - 2 নং আকাষর সমতল 
করুন।

•   অঙ্কন অনুযায়ী কাষজর টুকরা নিননিত করুন (নিত্র 1)

•   শটনন করাত ে্যেহার কষর AB শরখা েরাের ঢাল কষর 
কাটুন। (নিত্র 2)

•  কাজটট উল্লম্বভাষে ধষর রাখুন যাষত ডান প্রাতেটট উপষরর 
নিষক রাখুন। 

•   ডান প্রাষতের পষৃঠে একটট হাত করাত রাখুন এেং লাইন 
CB-শত একটট শকৌনণক েরাের কাটুন। (নিত্র

•   হাত করাত দ্ারা কাটা টুকষরার উপষরর অংশ সরান.

•   করাত দ্ারা কাটা অংশ মসণৃ করষত এেং অনতনরক্ 
উপািান যনি োষক তা অপসারণ করষত �ারমার নিষসল 
ে্যেহার করুন। 

•   লাইন নসনড েরাের কাটা এেং শটনন করাত ে্যেহার কষর 
অোনছিত  অংশ অপসারণ করুন। (নিত্র 4)

•  �ারমার নিষসল ে্যেহার কষর প্রাতেটট শশে করুন।

•  কাষজর উপর ল্রিল শহাষলর অেস্থান নিননিত করুন।

•  একটট হ্যান্ড ল্রিল নিষয় নিননিত লাইষন 3 নমনম েতটি ল্রিল 
করুন এেং কাউন্টারটট  নসঙ্ক করুন। • অন্য অংষশও 
একই পদ্ধনত পুনরায় করুন।

•  সংষযােকারী পঠৃেগুনলষত আো লাোন।

•  উভয় টুকষরা একসাষে জষ়িা করুন এেং উপষরর এেং 
নীষির উভয় পষৃঠের কাউন্টাষর ডুষে যাওয়া েতটিগুনলষত 
স্ক্রগুনল িালনা করুন। (নিত্র 5)

•  আো শুকাষনার সময়নিন এেং স্ুনেং শলেন নিষয় জষয়ন্টটট 
শশে করুন (নিত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.2.50
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.51
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

চমার	পমা,	উপঠরর	টরল	এবং	িীঠচর	টরলগুনল	সংঠ�মাগ	কঠর	চমাঠয়র	টেনবঠলর	টরের্	
তৈনর	করুি	(Make	tea	table	frame	to	lock	four	legs,	top	rails	and	bottom	rails)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		চমা	টেনবল	পমা	করমা
•		চমাঠয়র	টেনবঠলর	উপঠর	টরল	তৈনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   কানের টুকরাগুনলনক শটপ মাপনীর সাহান্যযে পরীক্ষা  
করুন৷

  শক্ত কাে 50 x 50 x 450 নমনম (পা) - 4 নং।

  শক্ত কাে 50 x 25 x 725 (শরল) - 4 নং।

  শক্ত কাে 50 x 25 x 425 (শরল) - 4 নং।

•   সমস্ত কানের টুকনরাগুনলনক ড্রন়িং অনুসানর প্রন়িােনী়ি 
প্রস্থ এেং শেনে ের্ ্গাকানর সমতল করুন।

  40 40 415 (পা) - 4 নম্বর

  45 21 690 (সামননর এেং নপছননর শরল) - 4 নম্বর

  45 21 390 নমনম (পার্শ ্গ শরল) - 4 নম্বর

•   ভােঁ মাপনীর (Folding Rule) েযেেহার কনর অঙ্কন 
অন্ুযা়িী টুকরাগুনলর প্রস্থ এেং শেে পরীক্ষা করুন।

•   অঙ্কন অনুসানর চার পান়ির উপনরর অংনশ শেনম ্যাও়িা 
মর্ট্গসর্ট নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 1)

•   অঙ্কন অনুসানর উপনরর শরনলর টুকনরাগুনলর উভ়ি 
প্রানতে শেনম োকা শটননর্টনক নচননিত করুন এেং ততনর 
করুন। (নচত্র 2) দক্ষতা ক্রম 

•   টুকনরাগুনলনক একত্ত্রত করুন (নচত্র 3) নহসানে শদখাননা 
হন়িনছ।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.51
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.52
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

চমা	টেনবঠলর	নিঠচর	টরঠল	হমাফ	ল্যমাপ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	(Half	lap	dovetail	joint	on	
tea	table	bottom	rails)	

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•  হাফ লযোপ ডাভনটল েন়িন্ট ততনর করনত প্রন়িােনী়ি 

তদর্ ্গযে, প্রস্থ এেং শেনের েনযে নীনচর শরলগুনল পরীক্ষা 
করুন।

 45 x 21 x 690 নমনম - 2 নং

 45 x 21 x 390 নমনম - 2 নং

•  অঙ্কন অনুসানর নীনচর শরলগুনলর উভ়ি প্রানতে অনে ্গক 
লযোপ ডাভনটল নপন নচননিত করুন এেং ততনর করুন। 
(নচত্র 1)

•  অঙ্কন অনুসানর নীনচর চার পান়ি অনে ্গক লযোপ ডাভনটল 
সনকট নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 2)

•  অঙ্কন অনু্যা়িী শরেনমর টুকরাগুনলানক সর্েকভানে 
একত্ত্রত করুন।

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একটে	হমাফ	ল্যমাপ	ডমাভঠেল	নপি	এবং	সঠকে	তৈনর	করুি
•	িীঠচর	টরলগুনল	একত্ত্রৈ	করুি।
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125নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.52
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.53
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

েমাং	ও	গ্রুপ	জঠয়ন্ট	এর	সহঠ�মাঠগ	চমা	টেনবল	প্রস্তুৈ।		(Tongue	and	Groove	joint	on	
tea	table	top	and	assembly)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		উপঠরর	ৈক্মার	উপর	একটে	েমাং		এবং	খমাজঁ	টজমাড়মা	তৈনর	করুি
•		কমাঠের	খুঁটে	প্রস্তুৈ	করুি
•		চমা	টেনবল	টরের্	একত্ত্রৈ	করুি
•		চমা	টেনবল	টরেঠর্র	উপঠরর	ৈক্মা	টেক	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	
•  ভােঁ মাপনীর (Folding Rule) েযেেহার কনর কানের 

টুকনরাগুনলার সর্েক নচত্র পরীক্ষা করুন।

•  ড্রন়িং অনুসানর টুকনরাগুনলনক প্রন়িােনী়ি এেং শেনে 
ের্ ্গাকানর সমতল করুন।

 225x15x770mm - 1 নং

 240x15x770mm - 1 নং।

•  অঙ্কন অনুসানর চা শটনেনলর শমাট তদনর্ ্গযের েনযে টাং  
এেং খােঁ শোড়া নচননিত করুন এেং ততনর করুন। উনলেখ 
করুন Ex No

 1.2.44

 225x15x750mm - 1 নং।

 240x15x750mm - 1 নং।

•  টাং এেং খােঁ উভ়ি অংশ প্রস্তুত হনল, অঙ্কন অনু্যা়িী 
টাং এেং খােঁ অংশগুনলর উপনরভানর্ আো লার্ান

• খােঁ েরাের টাং ঢুনকন়ি ত্েনভর অংশ র্েক করুন এেং 
সানরেদ্ধতা পরীক্ষা করুন (নচত্র 1)

•  ্যনদ সানরেদ্ধকরণ সর্েক হ়ি, তাহনল এর্ট একর্ট োর-
ক্যোনপে আটনক নদন। উনলেখ করুন Ex No 1.2.44 • আো 
শুকাননার সম়ি নদন।

•  তক্তা শেনক োর ক্যোপে সরান। মসণৃ তক্তা েযেেহার কনর 
চান়ির শটনেনলর তক্তার্ট শশে করুন। (নচত্র 1)

•  ভােঁ মাপনীর (Folding Rule) েযেেহার কনর চা শটনেনলর 
উপনরর তক্তার্টর নচত্র 450x15x750 নমনম পরীক্ষা করুন।

•  চান়ির শটনেনলর চার পান়ি সমস্ত মর্ট্গনসর শকন্রে ত্ড্রল 
শহানলর অেস্থান (পন়িন্ট) নচননিত করুন।

•  প্রন়িােন অনু্যা়িী কানের খুরঁ্ট প্রস্তুত করুন।

•  চা শটনেল শরেনমর সানে মানানসই োর ক্যোপে শসট 
করুন।

•  শরেনমর উভ়ি পানশ েনে্গযের টুকনরা নদন।

•  শরেনমর টুকনরাগুনলর একপানশ মর্ট্গস এেং শটনন পৃঠঠে	
সমানভানে কনর শফনভকল প্রন়িার্ করুন।

•  পানশর শরেনমর টুকনরাগুনলানক সর্েকভানে একত্ত্রত 
করুন।

•  পানশর শরেমর্ট োর ক্যোনপের উপর রাখুন এেং এর্ট শক্ত 
করুন।

•  ত্ড্রল র্ত্গ নচননিত পন়িনন্ট ত্ড্রল র্ত্গ নচননিত করুন.

•  কানের নপনর্র উপনরভানর্ শফনভকল লার্ান।

•  ত্ড্রল করা র্নত্গর মেযে নদন়ি কানের খুরঁ্টর্ট প্রনেশ করান 
এেং ড্রাইভ করুন প্রনক্ষপ্ত কানের খুরঁ্ট শকনট শফলুন।

•  অনযে পানশর শরেনমর েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন।

•  অনযোনযে দুই পানশর শরল (শটনন) এেং মর্ট্গস, ডাভনটল 
সনকট এেং নপননর উপনর এেং নীনচ আো লার্ান।

•  উভ়ি আোনলা সাইড শরেম একসানে সর্েকভানে একত্ত্রত 
করুন

•  শরেম সমানেনশ োর ক্যোপে রাখুন।

•  োর ক্যোপে শক্ত করুন।

•  নচননিত পন়িনন্ট ত্ড্রল র্ত্গ করুন।

•  কানের শখাটঁার পনৃঠে আো লার্ান।

•  ত্ড্রল করা র্নত্গর মেযে নদন়ি কানের খুরঁ্টর্ট শঢাকান এেং 
চালান। • প্রনক্ষপ্ত কানের খুরঁ্ট শকনট শফলুন।

•  ত্ড্রনলং একত্ত্রত করার েনযে এেং অনযে পানশর শরেনম 
কানের খুরঁ্ট র্েক করার েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন।

•  উপনরর তক্তা়ি শরেনমর পনরমাপ নচননিত করুন।

•  স্ক্রগুনল র্েক করার েনযে একর্ট ত্ড্রল র্ত্গ ততনর করনত 
প্যোঙ্ক টপ প্যোনঙ্ক পনরমাপগুনল নচননিত করুন৷ • নচননিত 
পন়িন্টগুনলনত ত্ড্রল র্ত্গ করুন।

•  কাউন্টার উপনরর তক্তার উপনরর পনৃঠে ত্ড্রল র্ত্গর্ট 
ডুনেন়ি শদ়ি।

•  স্ক্রগুনলনক ত্ড্রল করা র্নত্গর মেযে নদন়ি চালান ্যতক্ষণ না 
এর্ট পনৃঠের স্তনরর নীনচ েনস োনক। • পুর্ট েযেেহার কনর 
নছদ্র করা পঠৃেনক শঢনক নদন।

•  নসনরশ কার্ে  েযেেহার কনর চা শটনেনলর সমস্ত পঠৃেতল 
মসণৃ করুন।

•  চান়ির শটনেল করা শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.53
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(Skill	Siquence)

কমাঠের	খুঁটে	
উঠদেি্য:এর্ট আপনানক সাহা্যযে করনে
•		কমাঠের	খুঁটে	প্রস্তুৈ	করুি।

কমাঠের	খুঁটে	প্রস্তুৈ	করুি

ইউননফম ্গ এেং শসাো আশঁ ্যুক্ত কানের টুকরা ননে ্গাচন 
করুন.

কানের টুকনরা 12 x 12 x 60 নমনম তদনর্ ্গযে কাটুন - 16 নং। 
(নচত্র 1) কানের খুরঁ্টর্ট শেঞ্চ হুনকর উপর রাখুন।

ফারমার নচনসল েযেেহার কনর একপানশ খুরঁ্টর্ট শটপার করুন।

খুরঁ্টর্ট র্ুনরন়ি ননন এেং শটপারড পঠৃের্টনক শেঞ্চ হুনকর কানছ 
রাখুন। (নচত্র 1) ফারমার নচনসল েযেেহার কনর পঠৃোর অনযে 
পাশর্ট শটপার করুন (নচত্র 1)

অনযে দুই নদনক একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন। (নচত্র 1)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.53
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.54
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

একটে	ট�মাে	প্রমাচীর	বন্ধিী	টরের্	করুি	(Make	a	small	wall	bracket	frame)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	নচননিৈ	করুি	এবং	ট�মাে	প্রমাচীর	বন্ধিী	টরের্		(wall	bracket	frame)	তৈনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	
সমাইড	েুকরমা	(Side	Piece)

•  প্রন়িােনী়ি পনরমানপর েনযে কানের টুকরা পরীক্ষা 
করুন। পানশর টুকরা 200 x 30 x 400 - 2 No’s ভােঁ 
মাপনীর (Folding Rule) সাহান্যযে পনরক্ষা করুন।

•  েযোক শপ্ন েযেেহার কনর প্রন়িােনী়ি প্রস্থ এেং শেনে 
টুকনরাগুনল সমতল করুন। সাইে 180x25x330mm = 2 
নং

•  সাইড টুকনরা পনৃঠে মাত্রা নচননিত করুন, অঙ্কন অনু্যা়িী 
শপ্রাফাইল। (নচত্র 1)

•  উইং কপোস শসট করুন এেং অঙ্কন অনুসানর পানশর 
টুকনরাগুনলর পনৃঠে উত্তল শরখাগুনল নচননিত করুন। (নচত্র 
1)

•  উইং কপোস সামঞ্জসযে করুন এেং অঙ্কন অনু্যা়িী 
নচননিত উত্তল শরখার সানে োরাোনহকতা শপনত কানের 
পনৃঠে অেতল শরখা নচননিত করুন। (নচত্র 1)

আস্তরঠণর	েুকরমা	(Lining	Piece)

•  প্রন়িােনী়ি পনরমানপর েনযে কানের অংশর্ট পরীক্ষা 
করুন 50 x 25 x 500 - 1 নম্বর।

•  অঙ্কন অনু্যা়িী আস্তরনণর টুকরা শপ্রাফাইনলর মাত্রা 
নচননিত করুন। (নচত্র 2)

িীর্ ্ম	েুকরমা	(Top	Piece)

•  প্রন়িােনী়ি পনরমানপর েনযে কানের অংশর্ট পরীক্ষা 
করুন। 100 x 25 x 500 = 1 নং।  

•  টুকনরার্টনক প্রন়িােনী়ি নচত্র 75x20x430 নমনম প্য ্গতে 
সমতল করুন।

•  অঙ্কন অনু্যা়িী উ়িপনরর টুকরা শপ্রাফাইনলর মাত্রা 
নচননিত করুন। (নচত্র 3)

নিঠচর	েুকরমা	(Bottom	Piece)

• প্রন়িােনী়ি পনরমানপর েনযে কানের অংশর্ট পরীক্ষা 
করুন 175 x 25 x 500 = 1 নং। 

•  টুকনরার্টনক প্রন়িােনী়ি নচত্র 150x20x430 এ সমতল 
করুন।

•  অঙ্কন অনু্যা়িী নীনচর অংশ শপ্রাফাইনলর মাত্রা নচননিত 
করুন। (নচত্র 4)

নপ�ঠির	েুকরমা	(Back	Piece)

•  প্রন়িােনী়ি পনরমানপর েনযে কানের অংশর্ট পরীক্ষা 
করুন।

•  শরেনমর নপছননর নদনক র্েক করার েনযে শটনেনলর মাত্রা 
অনু্যা়িী 430x 220x6mm প্াই কাে প্রস্তুত করুন। (নচত্র 
5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.54
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131নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.54
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.55
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

ৈমাক	টসে	করমার	জি্য	ট�মাে	প্রমাচীর	বন্ধিী	টরেঠর্	টেিি	এবং	র্টে্মস	জঠয়ন্ট	বন্ধ	করমা	
হঠয়ঠ�	(Stopped	tenon	&	mortise	joint	on	small	wall	bracket	frame	to	setthe	
shelves)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একটে	বন্ধ	টেিি	এবং	র্টে্মস	তৈনর	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	
সমাইড	েুকরমা	(Side	Piece)

•  সমস্ত কানের টুকনরাগুনলনক অঙ্কন অনুসানর 
প্রন়িােনী়ি আকানর নচননিত করুন • নচননিত করুন এেং 
অঙ্কন অনুসানর পানশর অংনশ একর্ট োমাননা মর্ট্গস 
ততনর করুন৷ (নচত্র 1) • পানশর টুকনরার্ট ভাইনসর উপর 
েনর রাখুন।

•  কপোস করাত ননে ্গাচন করুন

•  নচননিত লাইনন করাত শসট করুন

•  কপোস করাত নদন়ি েীনর েীনর করাত শুরু করুন অেতল 
এেং উত্তল পঠৃেনক পানশ করুন। অঙ্কন অনু্যা়িী টুকরা। 
(নচত্র 1)

•  অনযে পানশর অংনশর েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন।

িীর্ ্ম	েুকরমা	(Top	Piece)

•  অঙ্কন অনু্যা়িী োমাননা শটনন নচননিত করুন এেং ততনর 
করুন। (নচত্র 2)

নিঠচর	েুকরমা	(Bottom	Piece)

•  অঙ্কন অনু্যা়িী োমাননা শটনন নচননিত করুন এেং ততনর 
করুন। (নচত্র 3)

•  েন্ধ মর্ট্গস এেং শটনন পঠৃে পরীক্ষা করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.56
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

নসঠগেল	হমাফ	ল্যমাপ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	নিঠয়	�য়	েুকরমা	কঠর	ৈমাক	তৈনর	করুি	এবং	
ট�মাে	টিয়মাল	বন্ধিী	নিঠয়	একত্ত্রৈ	করুি	(Make	shelves	by	six	pieces	with	single	
half	lap	dovetail	joint	and	assemble	with	small	wall	bracket)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	হমাফ	ল্যমাপ	ডমাভঠেল	করুি
•	নরঠবে	করমা
•	প্রমাচীর	বন্ধিী	একত্ত্রৈ	করুি	এবং	টির্	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	

•  অঙ্কন অনুসানর পানশর টুকনরাগুনলর উপনর একক হাফ 
লযোপ ডাভনটল সনকট নচননিত করুন এেং ততনর করুন। 
(নচত্র 1)

•  অঙ্কন প্রনত আস্তরনণর অংনশর একক হাফ লযোপ 
ডাভনটল নপন নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 2)

•  নচননিত করুন এেং নপছননর অংশর্ট র্েক করনত শরেনমর 
টুকনরাগুনলর নপছননর নদনক একর্ট ছাড় ততনর করুন৷

টজমাড়	 গেি	 ও	 সম্পূণ ্ম	 সর্মানতি	 (Assembling	 and	
Finishing)

•  আোনলা তাক উপর ছ়ি টুকরা দ্ারা পনৃঠের স্টপ মর্ট্গস, 
শটনন এেং একক হাফ লযোপ ডাভনটল সনকট এেং নপন 
ব্াশ দ্ার েযেেহার করুন। (নচত্র 3 ও 4)

•  মযোনলট/হযোমার েযেেহার কনর টুকনরাগুনলানক একত্ত্রত 
করুন। (নচত্র 1,2,3 এেং 4)

•  োর ক্যোনপের উপনর প্রাচীর েন্ধনী রাখুন এেং এর্ট শক্ত 
করুন

•  প্রনত শটনেল পাও়িার ত্ড্রনলং শমনশন েযেেহার কনর ত্ড্রল 
র্নত্গর নচননিত নেন্নুত একর্ট র্ত্গ ত্ড্রল করুন। 

•  35 নমনম স্ক্র েযেেহার কনর পাশ একসানে স্ক্র দ্ারা আেদ্ধ 
করুন।

•  স্ক্রগুনল চালান ্যানত স্ক্র মাোর্ট কাউন্টার নসনঙ্কর র্নত্গ 
সর্েকভানে েসনত পানর। 

•  স্ক্র ড্রাইভার েযেেহার কনর 35 নমনম স্ক্র নদন়ি পানশর 
টুকনরাগুনলর উপনর আস্তরনণর টুকনরার্ট স্ক্র করুন। 

•  20 নমনম তানরর শপনরক েযেেহার কনর শরেনমর নরনেট 
পনৃঠে 6 নমনম প্াই কাে (ply wood)  র্েক করুন। (নচত্র 5) 

•  কানের ের্ ্গনক্ষত্র পরীক্ষা করুন।

•  60, 120, 150 নম্বর নসনরশ কার্ে  েযেেহার কনর প্রাচীর 
েন্ধনীর পঠৃেনক মসণৃ করুন 

•  শছাট শদও়িাল েন্ধনীর্ট শশে করুন। (নচত্র 6)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.56
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.57
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

সমাধমারণ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	নিঠয়	চমারপমাি	�ুক্	চক	বক্	তৈনর	করুি।		(Make	a	four	
side	of	chalk	box	tray	with	common	dovetail	joint)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		চক	বমাঠক্র	একটে	চমার	পমাঠি	তৈনর	করুি
•		একটে	সমাধমারণ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	নচননিৈ	করুি।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



136

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	
• ভােঁ মাপনীর (Folding Rule) েযেেহার কনর কানের 

টুকনরাগুনলার সর্েক নচত্র পরীক্ষা করুন।

 210 x 25 x 410 নমনম = 2 নং

 210 x 25 x 610 নমনম = 1 নং।

•  েযোক শপ্ন েযেেহার কনর মাপ উপাদান সমতল.

 200 x 20 x 470 নমনম = 2 নং

 200 x 20 x 610 নমনম = 1 নং।

•  সাইড টুকরা 400mm, 400mm এর পনরমাপ নচননিত 
করুন এেং প্রাতেগুনলনক ের্ ্গাকার করুন এেং ফারমার 
নচনসল েযেেহার কনর এর্টনক মসণৃ করুন৷ (নচত্র 1)

•  সামননর এেং নপছননর অংনশর পনরমাপ তদর্ ্গযে 300 নমনম, 
কার্টং এলাউন্স সহন্যানর্ 300 নমনম নচননিত করুন। (নচত্র 
2)

•  সামননর এেং নপছননর তক্তার্ট 300,30 নমনম তদনর্ ্গযে কাটুন 
এেং প্রাতেগুনল ের্ ্গাকার করুন এেং ফারমার নচনসল 
েযেেহার কনর এর্টনক মসণৃ করুন।

•  সামননর নদনকর েনযে 185x20x300 = 1 নম্বর আকানরর 
একর্ট তক্তা ততনর করুন। (নচত্র 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.57
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.58
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

চক	বক্	টরের	নৈি	নিঠক	খমাজঁ	তৈনর	করুি	(Make	grooves	on	three	sides	of	the	
chalk	box	tray)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	খমাজঁ	তৈনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	

•  ভােঁ মাপনীর (Folding Rule) েযেেহার কনর নতনর্ট 
সমতল কাে পরীক্ষা করুন

•  200 x 20 x 400 = 2 নং পানশর তক্তা

•  200 x 20 x 300 = 1 নং েযোক প্যোঙ্ক

•  অঙ্কন অনু্যা়িী কানের নন়িম এেং মানক্গং শর্ে েযেেহার 
কনর খােঁগুনলনক নতন টুকনরা কনর নচননিত করুন। (নচত্র 
1)

•  মানক্গং শর্ে 5 নমনম প্রস্থ এেং 10 নমনম র্ভীরতা়ি শসট 
করুন। 

•  তক্তার্টনক ভাইনস েনর রাখুন (নচত্র 2)

•  খােঁকাটা শপ্নর্টনক তার শেড় নদন়ি তক্তার মুনখর পানশ 
রাখুন 

•  সমতলর্টনক আশঁ েরাের সরান৷ (নচত্র 2)

•  প্রন়িােনী়ি র্ভীরতা প্য ্গতে শপ্ন করুন।

•  অনযে দুই টুকরা েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি.

•  কানের শশনভংগুনল সরান।

•  চক োনসের নতনর্ট টুকনরানত খােঁগুনল শশে করুন (নচত্র 
3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.58
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.59
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

চক	বঠক্র	জি্য	হমাৈল	সহঠ�মাঠগ	ঢমাকিমা	তৈনর	করুি।		(Make	the	lid	with	handle	
for	chalk	box)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		হমাৈল	সহঠ�মাঠগ	ঢমাকিমা	তৈনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	

•  কানের টুকনরাগুনলর সর্েক আকানরর েনযে পরীক্ষা 
করুন।

•  পাতলা পাতলা কাে 400 x 300 x 5 নমনম - 1 নং।

•  Teakwood 50 x 25 x 210mm - 1 নং

•  ঢাকনার েনযে প্াই কানের নচত্র 390 x 270 x 5 নমনম 
মানপর করুন।

•  45 x 20 x 210 নমনম আকানরর শসগুন কাে শকনট শপ্ন 
করুন

•  র্টকউড ননন়ি হযোনডেল টুকনরার্টর েনযে এর্টনক 200 নমনম 
তদনর্ ্গযে কাটুন। • নচননিত করুন এেং হযোনডেল টুকরা েনযে 
একর্ট ত্ড্রল র্ত্গ করা. (নচত্র 1)

•  শুেুমাত্র সামননর প্রানতে 390 x 280 x 5mm আকানরর 
প্াইউনডর ঢাকনা়ি শফনভকল লার্ান।

•  শকেচ 1 এ শদখাননা নহসানে হযোনডেল নরপার 45 10 200 নমনম 
সং্যুক্ত করুন এেং ঢাকনার উপর স্ক্র ড্রাইভার েযেেহার 
কনর স্ক্র চালান। (নচত্র 1)

•  ঢাকনা এেং হযোনডেনলর শচৌনকাত্ব পরীক্ষা করুন।

•  নসনরশ কার্ে  েযেেহার কনর ঢাকনার পঠৃেনক মসণৃ করুন। 
(নচত্র 1)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.59
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.60
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

চক	বক্	টরের	চমার	পমাঠি	লক	করমার	জি্য	একটে	সমাধমারণ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	প্রঠয়মাগ	
করুি	(Make	a	common	dovetail		joint	to	look	four	sides	of	chalk	box	tray)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একটে	সমাধমারণ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	তৈনর	করুি
•		চক	বমাঠক্র	চমার	পমাি	একত্ত্রৈ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)	
•  চার টুকরা তক্তার মাপ পরীক্ষা করুন। 

•  ড্রন়িং অনু্যা়িী চারর্ট প্যোন টুকনরাগুনলর েনযে সাোরণ 
ডাভনটল নপন এেং সনকট নচননিত করুন (প্রাক্তন নং 
1.2.36 পডু়ন)

•  শপত্ন্সল েযেেহার কনর অেযোেহৃত অংশ নচননিত করুন।

•  ভাইনস উলেম্বভানে টুকরা র্েক করুন, শডাভ শটইল করাত 
েযেেহার কনর শডাভ শটইল নপননর শদ়িাল কাটুন। (নচত্র 1)

•  শেনভল এে নচনেল নদন়ি ডাভ শটইল নপননর অেযোেহৃত 
অংশ শের করুন। (নচত্র 2)

•  পঠৃের্ট শশে করুন এেং শদ়িালগুনলনক মসণৃ করুন।

•  চক েসে শরের অনযে সে প্রানতের ডাভনটল নপন ততনরর েনযে 
একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন।

•  এর্টনক েনর রাখুন এেং ডাভনটল করাত নদন়ি র্ুর্ুর 
শলনের (dove tail) সনকনটর শদ়িাল শকনট নদন। (নচত্র 3)

•  লাইননর অোনছিত  অংশ শদনখনছ

•  ফারমার নচনসল েযেেহার কনর সােোনন ডাভনটল সনকনটর 
েে্গযে োদ নদন। (নচত্র 4)

•  চক েসে শরের অনযে সে প্রানতের ডাভনটল সনকট ততনরর 
েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন।

•  সাোরণ ডাভনটল নপন এেং সনকট একত্ত্রত করুন। চার 
তক্তা টুকরা েনযে • চক েসে শরেনত শপনরক নেন্ ু নচননিত 
করুন awl েযেেহার কনর।

•  প্রন়িােনী়ি মাপ অনু্যা়িী শপনরক ননে ্গাচন করুন।

•  চারর্ট তক্তার ডাভনটল নপন এেং সনকট পনৃঠের উপর 
শফনভকল প্রন়িার্ করুন এেং একত্ত্রত করুন • চক েসে 
শরের্টর শচৌনকাত্ব পরীক্ষা করুন।

•  কানের সানপাট্গ টুকরা নদন়ি োর ক্যোনপের উপর শরে রাখুন 
এেং এর্ট শক্ত করুন।

•  চক েসে শরের চার পানশ েল শপইন হাতুনড় েযেেহার কনর 
নচননিত শপনরক নেন্নুত শপনরক  শঢাকান এেং চালান।

•  আো শুকাননার সম়ি নদন, োর ক্যোপে সরান এেং চক 
োনসে মসণৃ সমতল নদন়ি শশে করুন (নচত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.60
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.61
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

চক	বমাঠক্র	জি্য	একটে	টবস	তৈনর	করুি	এবং	একত্ত্রৈ	করুি	(Make	a	base	for	
chalk	box	and	assemble)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		চক	বমাঠক্র	িীঠচর	ৈক্মা	টেক	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  শেস প্াইউনডর শরে পনরমাপ নচননিত করুন।

•  শপনরক লার্াননার েনযে পনরমাপ নচননিত করুন।

•  চক েসে শরের নীনচর পনৃঠে শফনভকল সর্েকভানে প্রন়িার্ 
করুন। (নচত্র 2)

•  চক েসে শরের নীনচর নদনক 400x300x5 আকানরর প্াইউড 
লানর্ন়ি ননন এেং সর্েকভানে শপনরক নদন।

•  মসণৃ সমতল নদন়ি চক েসে শরের সমস্ত পঠৃেনক মসণৃ 
করুন। 

•  চক েসে শরে এর প্রদত্ত খানঁে উপনরর তক্তা (ঢাকনা) 
শঢাকান। (নচত্র 4)

•  নীনচর পাতলা পাতলা কানের টুকনরার্ট তার আকানরর 
েনযে পরীক্ষা করুন

•  প্াই কানের প্রাতের্ট 400x300x5 নমনম আকানর সমতল 
করুন। (নচত্র 1)

•  নসনরশ কার্ে  (sand paper) েযেেহার কনর চক োনসের 
সমস্ত পঠৃে মসণৃ করুন। (নচত্র 4)

•  চক েসে শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.61
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.62
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

েুল	এর	িকিমা	এবং	কমাটেং	ৈমানলকমা	তৈনর	করুি	(Layout	of	stool	and	make	cutting	
list)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একটে	ট�মাে	েুল	এর	টলআউে	তৈনর	করুি
•		একটে	সটেক	উচ্চৈমা	সম্ন্ন	টেপমার	টলগ	েুঠলর	কমাটেং	ৈমানলকমা	প্রস্তুৈ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

কা্য ্গক্রম 1 :েুল	তৈনরর	নবি্যমাস

•  AB 375mm অনুভূনমক শরখা আকুঁন (নচত্র 1)

•  A এেং B নেন্নুত 325 নমনম লম্ব শরখা আকুঁন। (নচত্র 1)

•  মাক্গ AC 545mm, CD 425mm (নচত্র 1)

•  মাক্গ CE, DF 37.5 নমনম।

•  AE এেং BF শ্যার্দান করুন

•  A-E শেনক 45mm দরূনত্ব I.G সমাতেরাল শরখা আকুঁন

•  B-F শেনক 45mm দরূনত্ব JH সমাতেরাল শরখা আকুঁন।

•  E-F শেনক 65mm দরূনত্ব K-L সমাতেরাল শরখা আকুঁন

•  A-B শেনক 45mm দরূনত্ব M-N এেং O.P সমাতেরাল লীন 
আকুঁন।

•  CD শেনক 12.5 নমনম দরূনত্ব X-Y 350mm সমাতেরাল শরখা 
আকুঁন (নচত্র 2) 

•  X1 এেং Y1 (নচত্র 2) এ শ্যার্ নদন

•  একর্ট ের্ ্গনক্ষত্র আকুঁন ABCD = 350 নমনম নচত্র (নচত্র 3

টাকে 2:স্্যমান্মাড্ম	উচ্চৈমা	টেপমার	টলজড	েুল	(tapper	ledged	stool)	1	িং	জি্য	কমাটেয়মা	ৈমানলকমা	প্রস্তুৈ	করুি.

•  শসগুন কাে

•  50x50x550mm - 4 No’s, পা়িার েনযে।

•  75x25x250mm - 4 No’s , উপনরর শরইল 

•  50x25x400mm - 4 No’s - নননচর শরইল

•  375x375x25mm - 1 নং - শীে ্গ তক্তা

•  কানের স্ক্র 35x6 - 8 নং

•  শফনভকল - 250 গ্াম

•  প্রস্তুত পুর্ট – ্যা েলা আনছ 

•  নসনরশ কার্ে  নং 10 এেং 12 প্রনতর্ট - 1 নং।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.62
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.63
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

আিি ্ম	উচ্চৈমা	সম্ন্ন	ে্যমাপমার	পমায়মা	�ুক্	েুল	প্রস্তুৈ	করুি।		(Prepare	standard	hight	
tapper	legged	stool)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আিি ্ম	উচ্চৈমা	টেপমার	টলগ	েুল	তৈনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  চার পান়ির উপনরর অংনশ হন্সড মর্ট্গস নচননিত করুন 
এেং ততনর করুন। এসে নং 1.2.27 শদখুন (নচত্র 1)

•  উপনরর শরনলর উভ়ি প্রানতে হন্সড শটনন নচননিত করুন 
এেং করুন Ex no 1.2.27 (নচত্র 2)

•  প্রদত্ত পনরমাপ অনুসানর নীনচর পান়ির স্টপ মর্ট্গস নচননিত 
করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 1)

•  নচননিত করুন এেং প্রদত্ত পনরমাপ অনু্যা়িী চার পান়ি 
শটপার ততনর করুন। (নচত্র 1) 

•  নীনচর শরনলর উভ়ি প্রানতে ব্াইডে  শটনন (blind tenon) 
নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 3) 

•  একর্ট টুনলর চার পান়ি সমস্ত মর্ট্গনসর শকন্রে ত্ড্রল 
শহানলর অেস্থান (নেন্ু) নচননিত করুন। 

•  প্রন়িােন অনু্যা়িী কানের খুরঁ্ট প্রস্তুত করুন।

•  শটপারড পান়ির টুল শরেনমর সানে মানানসই োর ক্যোপে 
শসট করুন।

•  শরেনমর উভ়ি পানশ অনতনরক্ত টুকনরা নদন।

•  শরেনমর টুকনরাগুনলর একপানশ মর্ট্গস এেং শটনন পনৃঠে 
সমানভানে শফনভকল প্রন়িার্ করুন।

•  সমস্ত কানের টুকনরাগুনলনক ড্রন়িং অনুসানর প্রন়িােনী়ি 
প্রস্থ এেং শেনে ের্ ্গাকানর সমতল করুন।

•  অঙ্কন অনুসানর চারর্ট পান়ির শমাট তদর্ ্গযে নচননিত করুন 
এেং করুন। (নচত্র 1)

•  পানশর শরেনমর টুকনরাগুনলানক সর্েকভানে একত্ত্রত 
করুন।

•  পানশর শরেমর্ট োর ক্যোনপের উপর রাখুন এেং এর্ট শক্ত 
করুন।

•  ত্ড্রল র্ত্গ নচননিত পন়িনন্ট ত্ড্রল র্ত্গ নচননিত করুন.

•  কানের খুরঁ্টর উপনরভানর্ শফনভকল লার্ান।

• ত্ড্রল করা র্নত্গর মেযে নদন়ি কানের খুরঁ্টর্ট শঢাকান এেং 
চালান। প্রনক্ষপ্ত কানের খুরঁ্ট শকনট শফলুন।

•  অনযে সমস্ত পার্শ ্গ শরেনমর েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি 
করুন।

•  অঙ্কন অন্ুযা়িী উপনরর সমতলর্ট নচননিত করুন এেং 
ততনর করুন।

•  ত্ে ক্যোপে েযেেহার কনর সর্েকভানে উপনরর তক্তা সহ 
টুল শরেমর্টনক একত্ত্রত করুন 

•  স্ক্রগুনল র্েক করার েনযে উপনরর তক্তার উপর নচনি নদন 
এেং ত্ড্রল করুন।

•  কাউন্টার তক্তার উপনরর পনৃঠে ত্ড্রল র্ত্গর্ট ডুনেন়ি শদ়ি

•  স্ক্রগুনলনক ত্ড্রল করা র্নত্গর মেযে নদন়ি চালান ্যতক্ষণ না 
এর্ট পনৃঠের স্তনরর নীনচ েনস োনক। 

•  পুর্ট েযেেহার কনর নছদ্র করা পঠৃেনক শঢনক নদন।

•  নসনরশ কার্ে  (Sand Paper) েযেেহার কনর মনলর সমস্ত 
পঠৃেতল মসণৃ করুন অঙ্কন অনুসানর টুলর্ট শশে করুন 
(নচত্র 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.63
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149নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.63
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.64
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

আেমার	প্রঠয়মাগ	সম্নক্মৈ	বণ ্মিমা	প্রিি ্মি	(Demonstrate	appluication	of	adhesive)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আেমার	প্রঠয়মাগ	প্রিি ্মি.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

প্রনিক্ষক	 নিক্ষমার্থীঠির	 নবনভন্ন	 ধরঠির	আেমাঠলমা	
এবং	ৈমাঠির	প্রঠয়মাঠগর	নবর্ঠয়	প্রিি ্মি	ও	প্রনিক্ষি		
টিঠবি।

•  প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্গত আো নলনপেদ্ধ কনর 
রাখনেন।

•  শটনেল 1 এ তানদর শরকড্গ করুন।

•  এর্ট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

1	িং	টেনবল

প্রঠয়মাঠগর	/ব্যমাবহমাঠরর	ধরি	নচননিৈ	করুি

হ্যমা।ঁ	িমা আেমার	প্রকমার প্রঠয়মাগ/	ব্যবহমার

1 পশু

2 আেরণ

3 রেন

4 শাকসেত্ে

5 রনক্তর অযোলেুনমন
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.65
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

টলআউে	এবং	একটে	টিমাটেি	টবমাড্ম	তৈনর	(Layout	and	making	a	notice	board)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একটে	টিমাটেি	টবমাড্ম	তৈনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
•  ড্রন়িংন়ি শদও়িা মাত্রা অনু্যা়িী কানের টুকনরাগুনলনক 

ের্ ্গাকানর সমতল করুন। • নচননিত করুন এেং উপনরর 
এেং নীনচর অংশগুনলর শমাট তদর্ ্গযে ততনর করুন।

•  উপনরর এেং নীনচর অংশগুনলর উভ়ি প্রানতে মাইটার 
ব্াইডল েন়িন্ট (সনকনটর অংশ) নচননিত করুন এেং 
ততনর করুন (নচত্র 1)

•  নচননিত করুন এেং উভ়ি পানশর অংনশর শমাট তদর্ ্গযে 
ততনর করুন।

•  সাইড টুকনরাগুনলর উভ়ি প্রানতে মাইটার ব্াইডল েন়িন্ট 
(নপননর অংশ) নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 2)

•  প্রন়িােন অনু্যা়িী শডান়িল নপন (dowel pin) প্রস্তুত 
করুন প্রাক্তন শদখুন অনুশীলনী নং 1.3.53

•  েন়িনন্টর মাঝখানন ত্ড্রল শহানলর অেস্থান নচননিত করুন। 
(সনকট অংশ)

•  প্রন়িােনী়ি দরূনত্ব োর ক্যোপে শসট করুন।

•  েন়িনন্টর সমস্ত নপন এেং সনকট অংনশ আো লার্ান

•  টুকরা গুনল একসানে সং্যুক্ত করুন।  (নচত্র 4)

•  একত্ত্রত শরেমর্ট োর ক্যোনপের শচা়িানলর মনেযে রাখুন 
এেং সর্েকভানে একসানে শক্ত করুন

•  োর ক্যোপে শক্ত করুন।

•  6 নমনম ত্ড্রল নেটনক নচননিত পন়িনন্ট ত্ড্রনলং করার েনযে Ex 
no 1.1.13 পডু়ন। • কানের নপনর্র উপনরভানর্ শফনভকল 
লার্ান।

•  ত্ড্রল করা র্নত্গ কানের শখাটঁা শঢাকান এেং চালান।

•  অনযে নতনর্ট েন়িনন্টর েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন।

•  শরেনমর শচৌনকাত্ব পরীক্ষা করুন।

•  নসনরশ কার্ে  (Sand paper) েযেেহার কনর শরেনমর 
পঠৃেনক মসণৃ করুন।

•  পাতলা পাতলা কানের নচত্র অনু্যা়িী অনুভূত কাপড় 
কাটা.

•  প্াইউনডর উপনর অনুভূত কাপড় শপস্ট করুন।

• পাতলা পাতলা কাে শরেনমর নপছননর নদনক রাখুন।

•  প্াইউনডর মেযে নদন়ি শপনরক নদন়ি শরেম এেং পাতলা 
পাতলা কাে উভ়িই শ্যার্ করুন। 

•  মসণৃ সমতল েযেেহার কনর সমস্ত পঠৃেনক মসণৃ করুন

•  শনার্টশ শোনড্গর সমস্ত পনৃঠে নসনরশ কার্ে  (Sand Paper) 
প্রন়িার্ করুন এেং অঙ্কন অনুসানর এর্টনক মসণৃ করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.65
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.66
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

টলআউে	সহ	একটে	ট�মাে	আলিমা	তৈনর	করুি	(Make	a	small	rack	with	layout)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একটে	ট�মাে	আলিমা	জি্য	টলআউে	প্রস্তুৈ
•		ৈক্মা	প্রস্তুৈ	করুি
•		ট�মাে	আলিমা	গেি	করুি	এবং	টির্	করুি
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  অঙ্কন অনু্যা়িী কাচঁামানলর নচত্র পরীক্ষা করুন

•  অঙ্কন অন্ুযা়িী শপানট্গেল পাও়িার সাকু্গলার করাত 
েযেেহার কনর দুই পানশর অংনশর শমাট তদর্ ্গযে এেং প্রস্থ 
নচননিত করুন। 900x19x300 - 2 নং। (নচত্র 1)

•  অঙ্কন অন্ুযা়িী শপানট্গেল পাও়িার সাকু্গলার করাত 
েযেেহার কনর নতনর্ট শশল্ফ তক্তার শমাট তদর্ ্গযে এেং 
প্রস্থ নচননিত করুন এেং শরফার করুন Ex no 1.1.10। 
300x19x724 = 3 নম্বর (নচত্র 2)

•  অঙ্কন অনুসানর পানশর টুকনরাগুনলনত শরেঞ্চগুনল নচননিত 
করুন এেং ততনর করুন (নচত্র 3) অনুশীলনী নং 1.2.31 
শদখুন

•  অঙ্কনন প্রদত্ত মাত্রা অনু্যা়িী সমস্ত তক্তা প্রানতের 
পনরকল্পনা করুন

•  হাউত্েং েন়িনন্টর মােযেনম সমস্ত পরীক্ষা করুন (নচত্র 4)

•  প্রন়িােন অনু্যা়িী শপনরক প্রস্তুত করুন

•  আলনা র্েন করনত োর ক্রযোপে শসট করুন

•  পানশর তক্তার পনরখার পনৃঠে আো লার্ান

•  আলনা ততনর করনত পানশর তক্তা এেং স্ব-তক্তা একত্ত্রত 
করুন এেং পনরখার মাঝখানন ত্ড্রল শহাল পন়িন্টর্ট নচননিত 
করুন (নচত্র 5)

•  কানের সানপাট্গ টুকনরা নদন়ি োর ক্রযোনপে র ্্যাক 
শরেম রাখুন এেং এর্টনক শক্ত করুন • পনরখার নচননিত 
পন়িন্টগুনলনত পাইলট র্ত্গ করুন

•  শপনরকর হাতুনড় (claw hammer) েযেেহার কনর সমস্ত 
পাইলট র্নত্গ তানরর শপনরক শঢাকান এেং চালান • আো 
শুকানত নদন

•  র ্্যাক এর সমস্ত পনৃঠে নসনরশ কার্ে  েযেেহার কনর 
র ্্যাকর্ট শশে করুন (নচত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.66
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.67
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

ব্লক	টবমাড্ম	নিঠয়	একটে	টরের্	গেি	করুি	(Make	a	frame	structure	with	the	block	
board)
উঠদেি্য:এই	অিুিীলিীর	টিঠর্	আপনি	সক্ষর্	হঠবি
•		টপমাঠে্মবল	পমাওয়মার	সমাকু্মলমার	করমাৈ	টর্নিি	নিঠয়	কমােমা	নিত্চিৈ	করুি।	
•		একটে	সমাধমারণ	ডমাভঠেল	জঠয়ন্ট	তৈনর	করুি
•		একটে	টরের্	গেি	করুি	এবং	টির্	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  ভােঁ মাপনীর (Folding Rule) েযেেহার কনর ব্ক শোনড্গর 
নচত্র পরীক্ষা করুন।

•  শসাো প্রাতে েযেেহার কনর অঙ্কন অন্ুযা়িী নচননিত করুন 
এেং ের্ ্গনক্ষত্র এেং শপত্ন্সল শচষ্া করুন। (নচত্র 1)

•  শপানট্গেল পাও়িার সাকু্গলার করাত েযেেহার কনর অঙ্কন 
অন্ুযা়িী চার পানশর অংনশর শমাট তদর্ ্গযে ততনর করুন 
(নচত্র 2) উনলেখ করুন

 এসে নং 1.1.10 শেনক

 150x19x1200mm - 2 নং

 150x19x600mm - 2 নং

•  নচননিত করুন এেং সাোরণ ডাভনটল েন়িন্ট (নপন এেং 
সনকট অংশ) উপনরর, নীনচ এেং পানশর উভ়ি প্রানতে 
ততনর করুন। Ex no 1.2.36 পডু়ন

•  সর্েকভানে শপনরক নদন়ি শরেমনক একত্ত্রত করুন এেং 
একসানে শশে করুন (নচত্র 3) উনলেখ করুন Ex no 1.3.60

•  শরেনমর নপছননর নদনক শদও়িা পনরমাপ অনু্যা়িী প্াইউড 
শোড্গ প্রস্তুত করুন। (নচত্র 4)

 1200x600x12 নমনম

• পাতলা কাে (ply wood) শরেনমর নপছননর নদনক রাখুন। 
(নচত্র 5)

•  হাতুনড় নদন়ি শপনরক নদন়ি প্াইউড সহন্যানর্ উভ়ি শরেনম 
আেদ্ধ করুন। • মসণৃ সমতল েযেেহার কনর সমস্ত পঠৃেনক 
মসণৃ করুন।

•  শরেনমর উপর সমস্ত পনৃঠে নসনরশ কার্ে  (sand Paper) 
প্রন়িার্ করুন (নচত্র 5) তদর্ ্গযে এেং প্রনস্থর প্রন়িােনী়ি নচত্র 
পরীক্ষা করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.67
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.68
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

ব্লক	টবমাড্ম	নিঠয়	টরেঠর্	টপইনন্টং	(Painting	on	frame	with	block	board)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টপইনন্টং	এর	জি্য	পঠৃে	প্রস্তুৈ
•		টপইন্ট	প্রঠয়মাগ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
•  স্ক্রযোপ করার আনর্ শভো কাপড় েযেেহার কনর শরেনমর 

পঠৃে র্েুন

•  ব্ক শোড্গ নদন়ি শরেনমর সমস্ত পঠৃে স্ক্রযোপ করুন (নচত্র 1)।

•  একর্ট কক্গ ো রাোর ব্ক ননন এেং ব্নকর চারপানশ 
নসনরশ কার্ে  ভােঁ করুন। (নচত্র 2)

•  রুক্ষ সমানপ্তর েনযে নং 36, 50 নসনরশ কার্ে  েযেেহার 
কনর ব্ক শোড্গ নদন়ি শরেনমর সমস্ত পঠৃে মসণৃ করুন। 
(নচত্র 3)

•  চূড়াতে সমানপ্তর েনযে নসনরশ কার্ে  নং 80, 100 েযেেহার 
কনর একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন। 

•  ব্াশ েযেেহার কনর প্রেম শকানটর েনযে কানের প্রাইমার 
লার্ান।

•  ব্ক শোড্গ সহ শরেনমর সমাপ্ত পনৃঠে কটন ওন়িস্ট   েযেেহার 
কনর কানের নফলার প্রন়িার্ করুন।

•  চূড়াতে মসণৃ পঠৃে শপনত নং 120 নসনরশ কার্ে  েযেেহার 
কনর সপেন্ন করুন। 

•  প্রেম শকাট প্রাইমার প্রন়িার্ করুন ্যা কানের নছদ্রগুনলনত 
নফলার এেং শশােণ ভালভানে কাে কনর

•  কানের নছদ্রগুনলনত প্রাইমারর্ট ভালভানে ব্াশ করুন

•  প্রাইনমং করার পর, শপনরনকর র্ত্গ, ফাটল ইতযোনদ ভরাট 
করুন, সাদা নমনরিত পুর্ট নদন়ি, নতনসর শতনলর সানে 
একর্ট র্ন শপস্ট করুন, মানানসই রনের সানে

•  রাত্ত্র েযোনপ শুকাননার সম়ি নদন এেং একর্ট সূক্ষ্ম পনৃঠের 
েনযে নং 120 নসনরশ কার্ে  েযেেহার করুন। • একর্ট 
শপইনন্টর প্রেম শকাট নদন (নচত্র 4)

•  এর্ট 48 র্ন্টা শুকানত নদন।

•  ব্াশ করনল নফননশ শকাট র্টন শেনক শসাো প্রন়িার্ করা 
হ়ি।

•  শপইনন্টংর্ট সমান এেং ইউননফম ্গ শশে করুন এেং ব্ানশর 
নচনি োকনে না। (নচত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.68
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.69
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

টরেঠর্র	 প্রঠয়মাজিীয়	অবস্মাঠি	 গ্মাস	 টসে	 করমা	 (Setting	 the	 glass	 on	 required	
location	of	the	frame)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টরেঠর্র	উপর	গ্মাস	টসে	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  প্রন়িােনী়ি আকানরর েনযে অযোলনুমনন়িাম ‘ই’ চযোননল 
পরীক্ষা করুন। (নচত্র 1)

•  শরেনমর মাত্রা অনু্যা়িী ‘e’ চযোননল নচননিত করুন এেং 
কাটুন।

•  সমতল ফাইল েযেেহার কনর ‘e’ চযোনননলর প্রাতেগুনলনক 
মসণৃ করুন৷

•  অযোলুনমনন়িানম শপনরনকর অেস্থান নচননিত করুন - ‘e’ 
চযোননল।

•  শসন্টার পাঞ্চ েযেেহার কনর অযোলনুমনন়িাম ‘ই’ চযোনননল 
শপনরনকর নচননিত নেন্নুত চাপ নদন।

•  শরেনমর উপনর এেং নীনচ ‘e’ চযোননল রাখুন এেং হাতুনড় 
এেং শপনরক পাঞ্চ েযেেহার কনর শপনরকর্ট একত্ত্রত 
করনত।

•  শরেম অনু্যা়িী প্রন়িােনী়ি আকানরর েনযে গ্াস পরীক্ষা 
করুন।

•  গ্াস কাটার েযেেহার কনর দরোর চাকা ভাতা সহ 
প্রন়িােনী়ি আকানরর েনযে অযোলুনমনন়িাম “ই” চযোনননলর 
খানঁের নভতনরর অনু্যা়িী কাচর্ট কাটুন। (নচত্র 2)

•  শতল পাের নদন়ি কানচর প্রাতে মসণৃ করুন।

•  কানচর দরোর চাকা ননে ্গাচন করুন। (নচত্র 3)
•  কাচ কাটার েযেেহার কনর চাকা েক্রনরখা নচননিত করুন 

এেং কাটা। (নচত্র 4)
•  কানচর োকঁা ো়ির্া়ি দরোর চাকা র্েক করুন। (নচত্র 5)
•  কানচর অেস্থানন হযোনডেল নস্টকার র্েক করুন। (নচত্র 5) 

অনযে কানচর দরোর েনযে একই পদ্ধনত পুনরা়ি করুন। 
কানচর দরোর্ট ‘ই’ চযোনননলর খানঁের নীনচ রাখুন।

•  উপনরর নদনকর ই-চযোননল র্েক করুন। নীনচর ই-চযোননল 
সহ কানচর দরো শঢাকান এেং নেনামনূলযে শরানলং পরীক্ষা 
করুন। তারপর নননচর ই-চযোননলর্ট স্ক্র করুন।

•  টযোসে হযোমার এেং শপনরক পাঞ্চ েযেেহার কনর ‘ই’ 
চযোনননলর নীনচ শপনরকর্ট চালান। 

•  শরেনমর প্রন়িােনী়ি অেস্থানন শসর্টং গ্াসর্ট শশে করুন। 
(নচত্র 6)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.69
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.70
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

একটে	ট�মাে	টেনবল	এবং	ট�মাে	বমাক্	তৈনর	করুি	(Make	a	small	table	and	small	
box)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একটে	ট�মাে	টেনবল	তৈনর	করুি
•	একটে	ট�মাে	বমাক্	তৈনর	করুি।
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162 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.70
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  প্রন়িােনী়ি নচত্র অনু্যা়িী শটনেনলর সমস্ত কানের টুকরা 
পরীক্ষা করুন।

700 X 425 X 20 - 1 না (প্াইউড) (উপনরর অংশ)

50 x 50 x 780 - 4 নম্বর

120 x 25 x 360 - 2 নং।

120 x 25 x 610 - 2 নং।

50 x 25 x 360 - 2 নং।

50 x 25 x 610 - 1 নং।

•  শটনেনলর সমস্ত কানের টুকনরাগুনলনক অঙ্কননর পনরমাপ 
অন্ুযা়িী প্রন়িােনী়ি প্রস্থ এেং শেনে সমতল করুন।

পা - 45 x 45 x 730 = 4 নং।

টপ সাইড শরল - 115 x 20 x 340 = 2 নং।

উপনরর সামনন এেং নপছননর শরল - 115 x 20 x 590 = 2 
নম্বর।

িীঠচ	টরল

সাইড শরল - 35x20x240 = 2 নং।

ফুট শরস্ট শরল - 35x20x550 = 1 নং।

পমাগুঠলমা	(legs)

•  অঙ্কন 45 x 45 x 730 = 4 নম্বনরর পনরমাপ অনু্যা়িী 
শটনেনলর পান়ির শমাট তদর্ ্গযে নচননিত করুন এেং নসর্েক 
নচত্র ততনর করুন। 

•  অঙ্কন অনুসানর সমস্ত উপনরর শরল র্েক করার েনযে 
সমস্ত পান়ির উপনর হাউঞ্চড  মর্ট্গসর্ট নচননিত করুন এেং 
ততনর করুন। (নচত্র 1)

•  অঙ্কননর পনরমাপ অনুসানর সমস্ত পান়ির নীনচ ব্াইডে  

মর্ট্গসর্ট নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 1)

উপঠরর	নিঠকর	টরল

•  অঙ্কননর মাত্রা অন্ুযা়িী সমস্ত উপনরর শরলগুনলর শমাট 
তদর্ ্গযে নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 1)

•  অঙ্কননর মাত্রা অন্ুযা়িী উপনরর শরনলর উভ়ি প্রানতে 
হাউঞ্চড শটনন নচননিত করুন এেং ততনর করুন। (নচত্র 1).

িীঠচর	পমাঠি	টরল

•  অঙ্কন অনুসানর নীনচর পানশর শরলগুনলর শমাট তদর্ ্গযে 
নচননিত এেং ততনর করুন। (নচত্র 2)

•  অঙ্কননর পনরমাপ অনুসানর নীনচর পানশর শরলগুনলর 
উভ়ি প্রানতে ব্াইডে  শটননর্ট নচননিত এেং ততনর করুন। 
(নচত্র 2)

সমার্ঠি	এবং	নপ�ঠি	উপঠরর	টরল	(নচত্র	3)

•  অঙ্কন অনুসানর সামননর এেং নপছননর উপনরর 
শরলগুনলর শমাট তদর্ ্গযে নচননিত করুন এেং ততনর করুন। 
(নচত্র 3)

•  অঙ্কননর মাত্রা অনু্যা়িী নপছননর এেং সামননর উপনরর 
শরলগুনলর উভ়ি প্রানতে কঁুে্যুক্ত শটননর্ট নচননিত করুন 
এেং ততনর করুন। (নচত্র 3)

িীঠচর	ক্রস	টরল	(পমা	রমাখমার	টরল)

•  অঙ্কন অনু্যা়িী নননচর ক্রস শরনলর শমাট তদর্ ্গযে নচননিত 
করুন (পা রাখার শরল)। (নচত্র 3)

•  অঙ্কননর মাত্রা অন্ুযা়িী নীনচর ক্রস শরনলর উভ়ি প্রানতে 
শটননর্ট নচননিত এেং ততনর করুন। (নচত্র 2)

কা্য ্গক্রম 1: একটে	ট�মাে	টেনবল	তৈনর	করুি

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.70
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উপঠরর	ৈক্মা	(প্মাই	উড	)	(নচত্র	4)

•  অঙ্কনন 410x20x660mm পনরমাপ অনু্যা়িী প্াইউনডর 
শমাট তদর্ ্গযে এেং প্রস্থ নচননিত করুন।

ট�মাে	টেনবঠলর	সং�ুক্

•  ব্াশ েযেেহার কনর সমস্ত পান়ির মর্ট্গস এেং সমস্ত শরনলর 
শটননগুনলনত আো লার্ান।

•  পা এেং শরলগুনলনক তানদর ননে ননে শমারর্টস এেং 
শটনন অংশগুনলর সানে একত্ত্রত করুন। 

• োর ক্রযোনপের উপনর শরেমর্ট রাখুন এেং এর্ট আেদ্ধ 
করুন।

•  েন়িনন্টর মাঝখানন সর্েকভানে 6 নমনম ত্ড্রল র্ত্গ করুন।

•  কানের খুরঁ্টনত আো লার্ান এেং নছদ্র করা র্ত্গ নদন়ি 
কানের নপন প্রনেশ করান।

•  শরল গুনল সং্যুক্ত করার েনযেও একই পদ্ধনত পুনরা়ি 
করুন। প্রাক্তন উনলেখ করুন. নং 1.3.63

•  উপনরর প্াইউনডর সানে সংন্যার্কারী র্নত্গ উপ্যুক্ত 
কানের স্ক্র চালান এেং নসনরশ কার্ে   নদন়ি শটনেলর্ট শশে 
করুন (নচত্র 5)

টাকে 2:একটে	ট�মাে	বমাক্	তৈনর	করুি

•  অঙ্কনন প্রদত্ত মাত্রা অনু্যা়িী প্াইউনডর টুকনরাগুনল 
নচননিত করুন এেং শকনট ননন (করাত এেং প্যোননং 
এলাউনন্সস  সহন্যানর্)

•  ড্রন়িংন়ি প্রদত্ত মাত্রা অনু্যা়িী নীনচর অংনশর সানে 
ের্ ্গাকানর সমস্ত নীনচর শরেমর্টনক সমতল করুন।

•  নচননিত করুন এেং নীনচর শরেনমর েনযে একর্ট শর্াপন 
ডাভনটল েন়িন্ট ততনর করুন। (নচত্র 1, উনলেখ করুন Ex 
No 1.2.38)

•  শফনভকল, তানরর শপনরক এেং হাতুনড় েযেেহার কনর 
নীনচর শরেমর্ট একত্ত্রত করুন। (নচত্র 1) • নীনচর শরেনমর 
ের্ ্গনক্ষত্র পরীক্ষা করুন।

•  প্রদত্ত মাত্রা অন্ুযা়িী নীনচর শরেনমর নীনচর অংশর্ট প্রস্তুত 
করুন। (নচত্র 1) • আো এেং তানরর শপনরক েযেেহার কনর 
নীনচর শরেনমর সানে নীনচর অংশর্ট র্েক করুন। (নচত্র 1)

•  শফনভকল এেং র্াম ন্রিপ েযেেহার কনর শরেনমর সামননর 
নপছনন এেং পানশ সান মাইকা প্রস্তুত করুন এেং র্েক 
করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.70
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•  আো শুকাননার  সম়ি নদন। মসণৃ সমতল েযেেহার কনর 
অনতনরক্ত সান মাইকা সমতল করুন। • নীনচর শরেনমর 
উপনরর প্রানতে কানের নরপার প্রস্তুত করুন এেং র্েক 
করুন।

•  অঙ্কনন প্রদত্ত মাত্রা অন্ুযা়িী সান মাইকা পনৃঠের সানে 
উপনরর শরেম (ঢাকনা) প্রস্তুত করনত একই পদ্ধনত 
পুনরা়ি করুন। (নচত্র 2)

•  নীনচর শরেম এেং উপনরর শরেম (ঢাকনা) সর্েকভানে 
সানরেদ্ধ করুন।

•  উপনরর শরেনমর (ঢাকনা) উপর কব্ার্টর অেস্থান নচননিত 
করুন। (নচত্র 3)

•  উপনরর শরেনম (ঢাকনা) কব্াগুনল আেদ্ধ করার েনযে 
অেকাশ ততনর করুন।

•  উপনরর শরেনমর নরনসনস কব্াগুনলা র্েকভানে নফসে 
করুন। (নচত্র 3)

•  উপনরর শরেম (ঢাকনা) েযেেহার কনর নীনচর শরেনম 
কব্াগুনলর অেস্থান নচননিত করুন। (নচত্র 3) • নীনচর 
শরেনম কব্াগুনল র্েক করার েনযে অেকাশ ততনর করুন।

•  নীনচর শরেনমর নরনসনস কব্াগুনল র্েকভানে শসট করুন 
(নচত্র 3)

•  স্ক্র নছদ্র নদন়ি স্ক্র প্রনেশ করান।

•  োনসের প্রানতেককরণ পরীক্ষা করুন। (নচত্র 3)

•  নীনচর শরেনমর সানে উপনরর শরেনমর (ঢাকনা) মুক্ত 
র্নতনেনে পরীক্ষা করুন এেং পযোড লকর্ট র্েক করুন 
(নচত্র 3)

•  োসের্ট সপেূণ ্গ করুন। (নচত্র 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.70
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.71
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

সমাির্মাইকমা	ব্যবহমার	করুি	এবং	টেনবঠলর	উপঠর	টপস্	করুি	(Use	the	sunmica	
and	paste	it	on	top	of	the	table)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ট�মাে	টেনবঠলর	উপঠর	সমাি	র্মাইকমা	টপস্	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

1  প্যোননং এলাউন্স এর সনগে পার্শ ্গ এেং শীে ্গ েনযে সানমাইকা 
প্রস্তুত.

	 পমাি:	সমার্ঠি	এবং	নপ�ঠি	(Side:	Front	and	Back)

 664x24x1mm - 2 নং

	 বমার্	এবং	ডমাি	(Left	and	Right)

 414x24x1mm - 2 নং

 িীর্ ্ম:	668x418x1mm - 1 নং।

2  শফনভকল এেং র্াম ন্রিপ েযেেহার কনর প্াইউনডর সামনন 
এেং নেপরীত নদনক সান মাইকা র্েক করুন। (নচত্র 1)

3  আো শুকাননার সম়ি নদন।

4  সােোনন মসণৃ শপ্ন েযেেহার কনর অনতনরক্ত সানমাইকা 
সমতল করুন।

5  শফনভকল এেং র্াম ন্রিপ েযেেহার কনর প্াইউনডর োম 
এেং ডান নদনক সান মাইকা র্েক করুন। (নচত্র 1)

6  নকছু সম়ি শক্ত হনত নদন।

7  সােোনন মসণৃ শপ্ন েযেেহার কনর অনতনরক্ত সানমাইকা 
সমতল ।

8  শফনভকল এেং র্াম ন্রিপ েযেেহার কনর প্াইউনডর 
উপনরর পনৃঠে সান মাইকা র্েক করুন আো শুকাননার 
েনযে।

9  শপ্ন অনতনরক্ত সানমাইকা সােোনন উপনরর অংশ 
সমতল করুন।  

10  অঙ্কন অনু্যা়িী শছাট শটনেল শীে ্গ শশে করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.71
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.72
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

টপঠরক	 টপমাৈমার	 অিুিীলিীর	 উপর	 প্রিি ্মি	 করুি	 	 (Demonstrate	 on	 nailing	
practice)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		কমাঠের	র্ঠধ্য	টপঠরক	চমালমাি
•		টেনবল	এবং	ট�মাে	বমাঠক্র	জি্য	নিব ্মমানচৈ	টপঠরক	ব্যবহমার।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

টেনবল	 এবং	 ট�মাে	 বমাঠক্র	 জি্য	 নিব ্মমানচৈ	
টপঠরঠকর	 টপঠরক	 এবং	 ব্যবহমার	 সম্ঠক্ম	
প্রনিক্ষক	�মাত্রঠির	প্রিি ্মি	এবং	প্রঠবি	করমাঠবি।	

•  সমতল কানের টুকনরার্টর নচত্র = 70x30x250 নমনম (নচত্র 
1) পরীক্ষা করুন

•  প্রনস্থর নদনক, নচনত্র শদখাননা নহসানে 30, 30, 30, 30, 30, 
30 এেং 40 নমনম নেভােন নচননিত করুন। (নচত্র 1)

•  30 নমনম এর এক প্রাতে নেভােনন নচননিত করুন। (নচত্র 1)

•  মানক্গং শর্ে েযেেহার কনর প্রাতে শেনক 20 নমনম প্রনস্থর 
নদনক দরু্ট লাইন শর্ে করুন • শদখাননা নহসানে 
নদকনননদ্গনশ শর্ে করুন। (নচত্র 2)

•  প্রানতের নদক শেনক 10 MM এেং শদখাননা নদক শেনক 
দরু্ট লাইন শর্ে করুন। • রোই কে়িার এর  সাহান্যযে নত্য ্গক 
আকুঁন। (নচত্র 2)

•  শপনরনকর েনযে অেস্থান নচননিত awl নদন়ি নচননিত করুন। 
(নচত্র 3)

•  কানের টুকনরার্ট স্ক্রযোপ কানের টুকনরানত রাখুন

•  শপনরকগুনলনক কানের মেযে নদন়ি ্যতটা সম্ভে র্ভীরভানে 
চালান, শপনরক এর  মাোগুনলনক প্রা়ি এক নমনম 
অনভনক্ষনপ শরনখ। (নচত্র 4)

•  হযোনডেনলর শশনের কানছ শদখাননা নহসানে হাতুনড় েনর 
রাখুন। (নচত্র 5)

•  শপনরক পাঞ্চ েযেেহার করুন এেং মাো শকো়িার আর্াত 
শপনরক চালান. (নচত্র 6) 

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.72

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



170

•  শপনরনকর মাোগুনল কানের পনৃঠের র্েক নীনচ ±1 নমনম 
র্ভীর হও়িা উনচত। (নচত্র 7) 

•  স্ক্রযোনপর টুকনরা শেনক কানের টুকনরার্ট সরান। (নচত্র 7)

•  এর্ট উনটে নদন এেং স্ক্রযোনপর টুকনরানত রাখুন।

•  োম হাত নদন়ি কানের টুকনরার্ট শচনপ েরুন।

•  শপনরক নেন্নুত হাতুনড় নদন়ি প্রনেশ করান ্যানত এর্ট 
আনঁশর সানে আেদ্ধ োনক। (নচত্র 8) • পনৃঠের নীনচর 
নেন্রু্ট চালানত শপনরনকর পাঞ্চ েযেেহার করুন।

•  প্রানতে 2” শপনরক প্রনেশ করান। সানর নদন়ি শুরু করুন ্যা 
কানের পনৃঠের উপনর 10 নমনম প্য ্গতে প্রনেক্ট করা ্যা়ি। 
(নচত্র 9)

•  90° রোই শকো়িার নদন়ি শচক করুন। (নচত্র 8)

•  সে ্গননম্ন সানরর পনর মানঝর সানরর শপনরক চানলত হ়ি 
এেং শসই শশে সানরর পনর।

•  সমস্ত শপনরক তানদর সর্েক অেস্থানন আনছ নকনা তা 
নননদ্গনশত নদক নদন়ি শচক করা এেং শসাো সানরগুনলনত 
রন়িনছ নকনা তা পরীক্ষা করুন।

•  একর্ট রুলার এর  সাহান্যযে শপনরক এর  তদর্ ্গযে ও নত্য ্গক 
অনভনক্ষপ পরীক্ষা করুন। (নচত্র 9)।

কাে 2 : টেনবল	এবং	বমাঠক্র	জি্য	টপঠরক	নিব ্মমাচি	করুি

নীনচর অংনশ প্য ্গাপ্ত শযোঙ্ক প্রদান (নচত্র 1) অন্ুযা়িী শপনরনকর 
তদর্ ্গযে ননে ্গাচন করুন।

ঘি	টগজ	টপঠরক	সমাধমারণৈ	িক্	কমাঠে	ব্যবহৃৈ	
হয়	 ট�খমাঠি	 পমাৈলমা	 টগজ	 টপঠরক	 িরর্	 কমাঠে	
ব্যবহমার	করমা	হয়

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.72
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.73
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

কমাঠজর	উপর	স্ক্রইং	করমা	(Demonstrate	on	screwing	on	job)

উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		কমাঠের	র্ঠধ্য	স্ক্র	চমালমাি
•		টেনবল	এবং	ট�মাে	বমাঠক্র	জি্য	নিব ্মমানচৈ	স্ক্র	ব্যবহমার।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

প্রনিক্ষক	�মাত্রঠির	স্ক্রইং	অিুিীলিীর	এবং	টেনবল	
এবং	 ট�মাে	 বমাঠক্র	 জি্য	 নিব ্মমানচৈ	 স্ক্র	 ব্যবহমার	
সম্ঠক্ম	প্রিি ্মি	এবং	হমাঠৈ	কলঠর্	করঠবি।	

1  এর আকানরর েনযে কানের টুকরা পরীক্ষা করুন.

2  এর্টনক 45 x 30 x 150 - 2 নং এেং 70 x 18 x 140 - 1 নং 
আকানর সমতল করুন এেং এর ের্ ্গাকারতা এেং সর্েক 
আকার পরীক্ষা করুন।

3  মাক্গ অক্ষর A 1ম অংনশ, B 2়ি অংনশ এেং AB 3়ি অংনশ 
নচত্র 1 এ শদখাননা হন়িনছ।

4  টুকরা A এেং B একসানে রাখুন এেং অঙ্কন অন্ুযা়িী 50 
x 70 x 30 নমনম নচননিত করুন। (নচত্র 2)।

5  নচত্র 2-এ শদখাননা নহসানে একই সানে লাইনগুনলনক 
ের্ ্গাকার করুন।

6  AB অংনশ, 13, 45, 24, 45 এেং 13 নমনম শরখাগুনল নচননিত 
করুন। (নচত্র 3) 

7  উপনরর প্রশস্ত নদক এেং দুর্ট প্রাতে েনুড় এই সংন্যার্ 
লাইনগুনলনক ের্ ্গনক্ষত্র করুন শ্যমন শদখাননা হন়িনছ। 
(নচত্র 3)

8  স্ক্র নছনদ্রর েনযে অেস্থান নচননিত করুন। (নচত্র 4)

9  র্ত্গগুনল A এর কানছ একর্ট ক্রস আকানর অেনস্থত।

10  র্ত্গগুনল একর্ট আ়িতনক্ষনত্রর শকানণ অেনস্থত ্যার একর্ট 
অফনসট 5 নমনম র্নড়র কাটঁার নদনক `B’ এর কানছ। (নচত্র 
5)

11  প্রনতর্ট র্নত্গর অেস্থান awl নদন়ি নচননিত করুন। (নচত্র 5)

12  নচননিত awl এর তীক্ষ্ণ নেন্ ুোকা উনচত।

13  (ছনে 6) নহসানে শদখাননা ভাইনস কানের টুকনরার্ট েনর 
রাখুন।

14  একর্ট সর্েক ত্ড্রল নেট ননে ্গাচন করুন। মাপ স্ক্রগুনলর 
শোনঁটর মনতা হও়িা উনচত। (নচত্র 7)

15 েযোক আপ েনযে একর্ট স্ক্রযোপ কাে েযেেহার করুন.

16  পদ্ধনতর মনেযে রন়িনছ

1  নচননিত awl নদন়ি ততনর করা

2  awl নচননিত কনর ততনর র্ত্গ

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.73
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3  একর্ট স্ক্রযোপ কাে দ্ারা সমে ্গন

4  শঙ্ক র্ত্গ তুরপুন

5  কাউন্টারনসত্ঙ্কং ্যানত স্ক্র শহড ফ্াশ হ়ি।

17  ব্ড নপস AB-শক A-এর উপর রাখুন ্যানত নচনিগুনল নমনল 
্যা়ি। (নচত্র 8)

18  সমে ্গন নহসানে টুকরা B েযেেহার করুন।

19  চারর্ট স্ক্র প্রনেশ করান।

20  হাতুনড় নদন়ি সােোনন স্ক্রগুনলনক আলনতা চাপুন ্যানত 
স্ক্রর্ট র্ত্গ করা টুকরা A-শক নননদ্গশ কনর। (নচত্র 8)

স্ক্র	 টহডগুনল	 �মাঠৈ	 ক্ষনৈগ্রস্ত	 িমা	 হয়	 টসনিঠক	
টখয়মাল	রমাখুি।

21  পাইলট শহাল ত্ড্রল করার েনযে শযোনঙ্কর র্নত্গর অনে ্গক 
পুরুনত্বর একর্ট ত্ড্রল নেট েযেেহার করুন। (নচত্র 9)

22  পাইলট র্নত্গর র্ভীরতা নন়িন্ত্রণ করনত নেট েতৃ্তাকার 
নস্টনকং শটনপর একর্ট টুকরা আটকান। 

23  টুকরা B এর েনযে পনুরা ত্ড্রনলং পদ্ধনতর্ট পুনরা়ি করুন।

24  8র্ট স্ক্র শঢাকান এেং এগুনলনক কানের মনেযে চালান। 
সর্েক স্ক্র ড্রাইভার েযেেহার করুন। (নচত্র 10)

স্ক্র	ড্মাইভমার	ব্যবহমার	কঠর

25  হযোনডেনলর শশে প্রানতে আপনার হানতর তালু নদন়ি আপনার 
ডান হানত হযোনডেলর্ট শক্তভানে েরুন। েুনড়া আেুল এেং 
সামননর আেুল হাতল েরাের প্রসানরত। (নচত্র 11)

26 হযোনডেলর্ট র্ুরাননার েনযে ডান হানতর নগ্প পনরেত্গন 
করার সম়ি োম হাতর্ট টুলর্টনক নস্থর কনর এেং স্লনট 
রাখুন। একর্ট স্ক্র ড্রাইভার েযেেহার করার পদ্ধনত নচত্র 12 
এ শদখাননা হন়িনছ।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.73
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িক্ষৈমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

উঠদেি্য:	এই নেেন়ি সক্ষম হনে
•		কমাজ	অিু�মায়ী	উপ�ুক্	নচত্র	এবং	স্ক্র	এবং	স্ক্র	ড্মাইভমাঠরর	ধরি	নিব ্মমাচি	করুি।

নীনচর অংনশ প্য ্গাপ্ত সংখযেক শরেড সরেরাহ করনত নচত্র 1 
অন্ুযা়িী স্ক্র তদর্ ্গযে ননে ্গাচন করুন।

টর্মােমা	টগজ	স্ক্রগুনল	সমাধমারণৈ	িরর্	কমাঠে	ব্যবহৃৈ	
হয়,	ট�খমাঠি	পমাৈলমা	টগজ	স্ক্রগুনল	টসগুি	কমাঠের	
র্ঠৈমা	িক্	কমাঠে	ব্যবহৃৈ	হয়।
নচত্র	2	সংখ্যমায়	নবনভন্ন	আকমাঠরর	স্ক্র	টিখমায়।
হমালকমা	 স্ক্রইংঠয়র	 জি্য,	 স্ক্রর	 আকমাঠরর	 উপর	
নিভ্মর	কঠর,	একটে	ট�মাে	তিঘ ্ম্য	এবং	একটে	ট�মাে	
প্রঠস্র	 টেপ	 সহ	 একটে	স্ক্র	ড্মাইভ	 ব্যবহমার	করমা	
হয়।
আরও	কঠেমার	 পনরশ্রঠর্র	জি্য,	 একটে	 সমার্মাি্য	
বড়	টব্লড	সহ	একটে	স্ক্র	ড্মাইভমার	ব্যবহমার	করঠৈ	
হঠব।
টহনভ	 নডউটে	 কমাঠজর	 জি্য,	 ট�খমাঠি	 টবনি	
নলভমাঠরঠজর	 প্রঠয়মাজি	 হয়,	 টসখমাঠি	 বড়	
সমাইঠজর	স্ক্র	ড্মাইভমার	ব্যবহমার	করমা	হয়।
স্ক্র	 ড্মাইভমারটে	 স্ক্রটের	 আকমাঠরর	 উপর	 নিভ্মর	
কঠর,	ট�র্ি	স্ক্র	ড্মাইভমাঠরর	ডগমা	স্ক্রগুনলর	র্মার্মার	
স্লঠে	নফে	কঠর।
স্ক্র	ড্মাইভমাঠরর	 টব্লঠডর	ডগমা	স্ক্রটের	র্মার্মার	 টচঠয়	
চওড়মা	 বমা	 টর্মােমা	 হওয়মা	 উনচৈ	 িয়	 বমা	 ট�মাে	 ও	
পমাৈলমা	হওয়মা	উনচৈ	িয়,	(নচত্র	3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.73
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.3.74
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- সমাধমারণ	আসবমাবপত্র	তৈনর

নবনভন্ন	ধরঠির	টপঠরক	এবং	স্ক্র	প্রঠয়মাগ	(Application	of	different	types	of	nails	
and	screw)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নবনভন্ন	ধরঠির	টপঠরক	সিমাক্	করুি
•		টপঠরক	প্রঠয়মাগ
•		নবনভন্ন	ধরঠির	স্ক্র	সিমাক্	করুি
•		স্ক্র	প্রঠয়মাগ.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

প্রনিক্ষক	নবভমাঠগ	সর্স্ত	টপঠরক	এবং	স্ক্র	প্রিি ্মি	
করঠবি	 এবং	 ৈমাঠির	 িমার্	 এবং	 প্রনৈটে	 টপঠরক	
এবং	স্ক্র	প্রঠয়মাগ	করঠবি।

কা্য ্গক্রম 1 :টপঠরক	নচননিৈ	করুি

•  প্রনশক্ষণােথীরা সমস্ত প্রদনশ ্গত শপনরক এেং কানের স্ক্রগুনল 
নলনপেদ্ধ কনর রাখনে। 

•  শটনেল 1 এেং 2 এ শরকড্গ করুন।

•  এর্ট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

1	িং	টেনবল

নচত্র	িং। টপঠরক	এর		িমার্ অ্যমানপ্ঠকিি/	ব্যমাবহমার

1
2
3
4
5
6

7

8
9
10

11
12

কমাজ	2:	স্ক্র	সিমাক্	করুি

নচত্র	িং। টপঠরক	এর		িমার্ অ্যমানপ্ঠকিি/	ব্যমাবহমার

1

2

3

4

5

6

7

8

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.3.74
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.4.75
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- কমাে	ট�মাদমাই	করমা	

কমাঠের	ট�মাদমাই	প্রদি ্মি	করুি	(Demonstrate	wood	carving)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	কমাঠের	ট�মাদমাই	প্রদি ্মি	করুি
•	কমাে	ট�মাদমাই	িকিমা	নিননিত	করুি
•	একটে	কমাে	ট�মাদমাই	করমা
•	কমাঠের	ট�মাদমাই	বমােমানি	প্রদি ্মি	করুি
•	 ট�মাদমাই	বমােমানি	ধমারমাঠিমা	সঞ্মািি.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
প্রনিক্ষক	নিক্ষমার্থীঠদর	কমাে	ট�মাদমাই,	কমাে	ট�মাদমাই	
করমার	 সরঞ্মার্গুনি	 টরকর্্ম	 কঠর	 প্রদি ্মি	 এবং	
কমার্ ্ম	 	করঠবি	এবং	ট�মাদমাই	করমা	বমােমানিগুনিঠক	
তমাঠদর	িমার্	এবং	ব্যবহমার	সংনক্ষপ্ত	কঠর	বিঠবি।

কার্ ্যক্রম 1	:কমাে	ট�মাদমাই	(Wood	Craving)

• অঙ্কষন প্রদত্ত মাত্া অনুর্ায়ী কাষের টুকষরাটটষক 
ের্ ্যাকাষর সমতল করুন। 120 x 30 x 310 নমনম (নিত্ 1)

• উইং কম্াস নদষয় ওয়াক্য নপষস শর্ালাপ ফুষলর নকশার 
আউট লাইন নিননিত করুন (নিত্ 1)

• শর্াল শনাে নিষেল ে্যেহার কষর নিননিত শরখায় শর্ালাপ 
ফুষলর নকশার ছাপ ততনর করুন (নিত্ 1)

•  ফ্্যাট নিষেল ে্যেহার কষর ফুষলর নকশার (কঁুন়ি) 
শকষ্রের অংশষক নিত্ নদন (নিত্ 2)

•  ‘V’ আকৃনতর নিষেল ে্যেহার কষর নিননিত লাইষন খােঁ 
ততনর কষর ফুষলর নকশা আলাদা করুন (নিত্ 2)

• ফ্্যাট নিষেল ে্যেহার কষর নিতষরর (শছাট) ফুষলর 
নকশায় োইষরর নদষকর আকৃনত (উত্তল) ততনর করুন 
(নিত্ 2)

•  র্ে নিষেল ে্যেহার কষর অি্যন্তরীণ (শছাট) ফুষলর 
নকশায় নিতষরর আকৃনত (অেতল) ততনর করুন (নিত্ 2)

•  ফ্্যাট নিষেল ে্যেহার কষর োইষরর (ে়ি) ফুষলর নকশায় 
োইষরর নদষকর আকৃনত (উত্তল) ততনর করুন (নিত্ 3)

•  র্ে নিষেল ে্যেহার কষর োইষরর (ে়ি) ফুষলর নকশায় 
নিতষরর আকৃনত (অেতল) ততনর করুন (নিত্ 3)

•  ফুষলর নকশার োইষরর পষৃঠের িারপাষশ অোনছিত  অংশ 
সরান (নিত্ 4) • 100 নম্বর নসনরশ কার্ে  ে্যেহার কষর 
ফুষলর নকশার নিতষরর এেং োইষরর আকৃনত মসণৃ 
করুন।

•  No.120 নসনরশ কার্ে  ে্যেহার কষর শর্ালাপ ফুষলর 
নকশা শশে করুন।

•  অন্যান্য শর্ালাপ ফুষলর নকশা প্রস্তুত করষত একই 
পদ্ধনত পুনরায় করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.4.75
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•		 আপিমার	হমাত	সবসর্য়	ট�মাদমাই	করমা	বমােমানির	
নপছঠি	রমা�ুি

•		 ট�মাদমাই	করমার	সর্য়	আপিমার	আঙু্িগুনিঠক	
এর্ি	অবস্মাঠি	 রমা�ুি,	 ছুনরটে	 নপছঠি	 টেঠি	
টসগুনি	কমােঠব	িমা।

•		 ছুনর	সবসর্য়	ধমারমাঠিমা	রমা�ঠত	হঠব।

• শখাদাই শশে করুন

টাস্ক 2:	ট�মাদমাই	করমা	নিঠসিগুনি	সিমাক্ত	করুি

1	িং	টেনবি	

নিত্র	িং। �দমাই	করমা	সরঞ্মাঠর্র	িমার্	(Carving	tools) ব্যবহমারসরূ্হ

1

2

3

4

5

• প্রনশক্ষণার্থীরা সমস্ত প্রদনশ ্যত োটানল, নাম এেং ে্যেহার 
নলনপেদ্ধ কষর রাখষে

• এটট শটনেল 1 এ শরকর্্য করুন।

• এটট প্রনশক্ষক দ্ারা শিক করুন.

দক্ষতমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

ট�মাদমাই	করমা	বমােমানি	ধমারমাঠিমা	করমা	(Carving	chisel	sharpening)
উঠদেি্য:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে

•	 ট�মাদমাই	করমা	বমােমানিটেঠক	ধমারমাঠিমা	করুি।

একটে	ট�মাদমাই	করমা	বমােমানি	ধমারমাঠিমা	করমা

নলিপ পার্র ননে ্যািন করুন (নিত্ 1)

শতল নদষয় পার্ষরর পঠৃে শিো।

পষৃঠের উপর কাটটং শেষিল রাখুন

োটানল শলের্টট রাখুন র্তক্ষণ না কাটা প্রান্তটট পার্ষরর 
সমান্তরাল হয় শতল পার্ষর োটানলটট ধষর রাখুন।

পার্ষরর পুষরা তদর্ ্য্য এেং প্রষথে োটানলটটষক নপছষনর নদষক 
এেং সামষন নদষক ননষয় র্ান। 

োটানলর র্তক্ষণ না অন্য নদষক একটট ির (burr) র্টিত না 
হয়।

নফরোর টটপ নদষয় হালকািাষে র্ষে ির অনুিে করা র্ায়

োটানলটট র্ুনরষয় নদন এেং এটটষক পার্ষরর উপর পষুরাপুনর 
সমতল শরষখ, পাশ শর্ষক পাষশ র্েষত র্াকুন র্তক্ষণ না ির 
অদৃশ্য হষয় র্ায়।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.4.75
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.76
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

টেইন্টিিংঠয়র	জি্য	েৃষ্ঠ	প্রস্তুত	করুি	(Prepare	surface	for	painting)

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	েৃষ্ঠ	স্ক্যমাে
•	েৃষ্ঠ	বমানি
•	ফমাঠঁক	কমাঠের	নফিমার	িমাগমাি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•  মসণৃ শলেইন করার আনে শেজা কাপড় ে্যেহার কনর 
শরেনমর পষৃ্ঠ ঘেুন। • সমতল করার জন্য মসণৃ সমতল 
ননে ্বাচন করুন।

•  শপনরক এেং স্ক্র মাথা সমতল করার জন্য কানের পনৃষ্ঠর 
ঠেক নীনচ থাকা উনচত। • মসণৃ সমেূনমনত ক্যাপ আয়রন 
এেং কাঠিং শলাহার মন্য্য ে্যে্যান 0.5 নমনম নহসানে শসি 
করুন। • আশঁ েরাের সমতল

•  স্ক্র্যাপার নিনয় আশঁ েরাের কানের পষৃ্ঠ স্ক্র্যাপ করুন। 
(নচত্র 1)

•  একঠি কক্ব ো রাোর ব্লক ননন এেং ব্লনকর চারপানশ 
নসনরশ কােজ  োজঁ করুন (নচত্র 2)

•  রুক্ষ সমানতির জন্য নং 36,50 নসনরশ কােজ  ে্যেহার 
কনর সমস্ত পষৃ্ঠনক মসণৃ করুন (নচত্র 3

•  চূড়ান্ত সমানতির জন্য নসনরশ কােজ  নং 80 এেং 100 
ে্যেহার কনর একই পদ্ধনত পুনরায় করুন। 

•  প্রথম শকানির জন্য ব্াশ ে্যেহার কনর কানের প্রাইমার 
লাোন।

•  স্ক্র শহড এেং অন্য সমস্ত ফাকঁ যনি থানক তনে শেনক 
রাখনত কানের পুঠি লাোন। 

•  মসণৃ পষৃ্ঠ শপনত 120 নম্বর নসনরশ কােজ  ে্যেহার করুন। 

•  প্রাইমার নবিতীয় শকাি (ো) প্রাইমানরর চূড়ান্ত শকাি শশে 
করুন। (নচত্র 4)

ঘি	প্রমাইর্মার	ব্যবহমার	করঠবি	িমা
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.77
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

টেই্টি	প্রঠয়মাগ	করুি	(Apply	the	paint)

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ফমাঠঁক	কমাঠের	েুটে	িমাগমাি
•	তি	র্সৃণ	করমা।
•	রঠের	জি্য	তি	ততনর।	

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
প্রথঠর্	 নতর্ ্মকভমাঠব	 উভয়	 উেমাঠয়	 ব্মাি	 কঠর	
সহজিভ্য	 টেই্টি	প্রঠয়মাগ	করুি	এবিং	তমারেঠর	
চূড়মান্ত	সর্মানতির	জি্য	আঁি	র্তক্ষণ	টেখমা	িমা	র্মায়।

র্খি	 ব্মািগুনি	 ব্যবহমার	 করমা	 হয়	 িমা	 তখি	
টসগুনিঠক	 একটে	 দ্মাবঠকর	 র্ঠ্য্য	 রমাখুি	 র্মা	
নফনিি	প্রঠয়মাঠগর	জি্য	তরি	কঠর	নেি।

েমারঠেিেমাইঠির	সমাঠথ	টেই্টি	টর্মাগ	করুি	র্মাঠত	
ব্মািটে	 র্সৃণভমাঠব	 চঠি	 র্মায়।	 টভজমা	 েৃষ্ঠ,	 বর্ ্মমা	
কমাঠি	এবিং	িীতকমাঠির	টেইন্টিিং	এনড়ঠয়	চিুি।

•  শপইন্টিংঠি সমান এেং অনেন্ন এেং শকানও ব্ানশর নচহ্ন 
ছাড়াই শশে করুন।

•	 খুব	েুরমাঠিমা	টেই্টি	ব্যবহমার	করঠবি	িমা।

•	 শু্ুযর্মাত্র	সটেক	ব্মাি	ব্যবহমার	করুি।

•	 আদ্্ম	অবস্মায়	রিং	করঠবি	িমা।

•  শপইন্টিং জন্য প্রস্তুত পষৃ্ঠ পরীক্ষা করুন

•  ডান্টিং ব্াশ ে্যেহার কনর কানজর সমস্ত পষৃ্ঠ পনরষ্ার 
করুন।

•  প্রাইমানরর প্রথম শকাি লাোন যা কানের নছদ্রগুনলনত 
নফলার এেং শশােণ োলোনে কাজ কনর।

•  কানের নছদ্রগুনলনত প্রাইমারঠি োলোনে ব্াশ করুন।

•  প্রাইনমং করার পর, শপনরনকর েত্ব, ফািল ইত্যানি েরাি 
করুন, সািা নমনরিত পঠুি নিনয়, নতনসর শতনলর সানথ 
একঠি ঘন শপ্টি করুন, মানানসই রনের সানথ

•  রানত শুকাননার সময় নিন এেং একঠি সূক্ষ্ম পষৃ্ঠ শপনত 
নং 120 নসনরশ কােজ  ে্যেহার করুন 

•  শপইন্টির প্রথম শকাি নিন।

•  এঠি 48 ঘ্টিা শুকানত নিন।

•  অঙ্কন অনুযায়ী ব্াশ করা হনল নফনননশং শকাি ঠিন শথনক 
সরাসনর প্রনয়াে করা হয়।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.78
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

সর্তি	 র্সৃণ	 কঠর	 বমানি ্মি	 করমার	জি্য	 েৃষ্ঠ	 প্রস্তুত	 করুি	 (Prepare	 surface	 for	
varnishing	by	smoothing	plane)	

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	বমানি ্মি	করমার	জি্য	েৃষ্ঠ	প্রস্তুত	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
•  পনরকল্পনার জন্য মসণৃ সমতল শসি করুন

•  ওয়াক্ব শেঞ্চ এ জে ঠি রাখুন এেং শেঞ্চ ্টিপ ে্যেহার 
করুন।

•  শপনরক এেং স্ক্র োনন ্বশ করার জন্য কানের পনৃষ্ঠর ঠেক 
নীনচ থাকা উনচত। 

•  মসণৃ সমতনল ক্যাপ আয়রন এেং কাঠিং শলাহার মন্য্য 
ে্যে্যান 2 নমনম নহসানে শসি করুন 

•  কািার প্রান্তঠি কাঠিং আয়রন জনুড় নকছুিা নডম্বাকৃনতর 
করুন

•  কাঠিং শলাহার প্রান্তঠি মসণৃ শলেননর শোড়া শথনক 0.001 
নমনম প্রসানরত করা হনয়নছ

•  এক প্রান্ত শথনক অন্য প্রানন্ত পনরকল্পনা শুরু করুন।

•  সমানোনে চাপ প্রনয়াে করুন।

•  আশঁ েরাের সমতল (নচত্র 1)

•  প্রাথনমক কািা বিারা অেনশষ্ট স্্যালপগুনল সরাননার জন্য 
সমানতি কাি করনত সমতলনক সামঞ্জস্য করুন। 

•  প্রাথনমক কািগুনল িুই ইঞ্ঞ্চ - চওড়া শব্লনডর প্রনথের প্রায় 
3/4 চওড়া হওয়া উনচত 

•  শশনেংনয়র পুরুত্ব 0.005 পুরু হওয়া উনচত (নচত্র 1) 

•  এখন আপনন নফনননশং কাি করার জন্য মসণৃ শলেন নিনয় 
প্রস্তুত।

•  নফনননশং কাি শসিআনপর জন্য শব্লনডর মাঝখান শথনক 
1/2” চওড়া শশনেং আসনত হনে এেং এঠি স্বচ্ছ 0.001” 
শথনক 0.002” পুরু হওয়া উনচত।

•  শু্যুমাত্র 1/2” বিারা কািার মন্য্য িুইোর সমগ্র পনৃষ্ঠর 
উপর নিনয় যান। এই মুহুনত্ব পষৃ্ঠঠি অনেশ্াস্যোনে মসণৃ 
হনে।

• আপনন আসনল একঠি নতয ্বক শকানণ পনৃষ্ঠর নিনক তাকানত 
পানরন কানের পনৃষ্ঠ একঠি প্রনতফলন শিখনত পানরন।

• োনন ্বনশংনয়র জন্য কানের পষৃ্ঠঠি শশে করুন। (নচত্র 2)

Fig 1

Fig 2
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.79
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

নগঁে	 এবিং	 ই্টিমারিকড	ক্রস	 আঁঠির	 উের	 সর্তি	করমা।	 (Smoothing	 plane	 on	
knotty	and	interlocked	cross	grained)

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নগঁে	এবিং	ই্টিমারিকড	ক্রস	টরেইঠির	উের	টলেি	নেঠয়	সর্তি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  পনরকল্পনার জন্য মসণৃ সমতল শসি করুন

•  শহাঞ্্ডিং নডোইস ে্যেহার কনর ওয়াক্ব শেঞ্চ জে রাখুন

•  মসণৃ সমতনল ক্যাপ আয়রন এেং কাঠিং শলাহার মন্য্য 
ে্যে্যান 1 নমনম নহসানে শসি করুন 

•  কািার প্রান্তঠি কািা শলাহার জনুড় নকছুিা নডম্বাকৃনতর হয়

•  কাঠিং শলাহার প্রান্তঠি মসণৃ শলেননর শোড়া শথনক 0.001 
নমনম প্রসানরত করা হনয়নছ

•  ই্টিারলক করা আনঁশর উপর নতয ্বকোনে সমতল করা 
শুরু করুন। (নচত্র 1)

•  শপইন্টিংনয়র জন্য কম চাপ প্রনয়াে করুন।

•  মসণৃ শলেন ে্যেহার করার জন্য নেিঁ সমতল করনেন শছাি 
শট্াক কনর। (নচত্র 2) 

•  নফনননশং িাচ করনত মসণৃ শলেনঠি নরএডজা্টি করুন।

•  আপনন মসণৃ চকচনক নফননস না পাওয়া পয ্বন্ত একই 
পদ্ধনত পুনরায় করুন.
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.80
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	কমাঠের	সর্মানতি	

নসনরি	 কমাগজ	 নেঠয়	 স্ক্যমাে	 কঠর	 েৃষ্ঠঠক	 র্সৃণ	 করুি	 (Smoothing	 surface	 by	
scraping	with	sand	paper)

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একটে	স্ক্যমােমার	নেঠয়	একটে	েৃষ্ঠ	স্ক্যমাে	করুি।
•	একটে	নসনরি	কমাগজ	নেঠয়	েৃষ্ঠ	সর্তি	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
•  একঠি শুকননা কাপড় নিনয় তক্ার পষৃ্ঠ এেং উপনরর 

অংশ ঘেুন।

•  কক্ব ো রাোর ব্লক ননন এেং ব্লনকর চারপানশ নসনরশ 
কােজ  োজঁ করুন। (নচত্র 1)

•  রুক্ষ নফনননশর জন্য শমািা ঘনেয়া তুনলয়া শফনলনত সক্ষম 
নসনরশ কােজ  নং 36, 50 নিনয় শুরু করুন। (নচত্র 2)

•  পষৃ্ঠনক মসণৃ করার জন্য পাতলা মাঝানর নসনরশ কােজ  
(80-100) ে্যেহার করুন। (নচত্র 3)

•  তারপর পষৃ্ঠনক মসণৃ করার জন্য 100 - 120 সূক্ষ্ম নসনরশ 
কােজ  ে্যেহার করুন। সামান্য চাপ ে্যেহার করুন এেং 
আনঁশর নিনক এেং এর জন্য ব্লকঠি সরান। স্যাঞ্্ডিং করার 
সময় সষৃ্ট ্যুনলা ফঁু নিনয় পনরস্ার করুন।

বৃত্মাকমার	 আকমাঠর	 বমা	 আঁি	 জঠুড়	 র্সৃণ	 করমা	
এনড়ঠয়	 চিুি।	 এটে	কমাঠের	তন্তুগুনিঠক	আঘমাত	
করঠব।

•  হানত নসনরশ কােজ  কাপ কনর শোলাকার প্রান্তগুনল মসণৃ 
করুন। 

•  নসনরশ কােজ ঠিনক িানার নিনক নননয় যান।

েক্ষতমা	ক্রর্	(Skill sequence) 
উঠদেি্য:	এটে	আেিমাঠক	সমাহমার্্য	করঠব

•	 টেমাঠে্মবি	েমাওয়মার	নডস্ক	স্যমান্মার	টর্নিি	নেঠয়	র্সৃণ	করমা।

শপানি্বেল নডস্ স্যা্ডিার শমনশন ননে ্বাচন করুন

স্যা্ডিার শমনশনন নডনস্র অংনশ নসনরশ কােজ  নং:80 ঠেক 
করুন শমনশনঠি চালু করুন

নডস্ স্যা্ডিারঠি আনঁশর নিনক সরান

সামান্য চাপ ে্যেহার করুন

নডস্ স্যা্ডিার সমানোনে সরান (নচত্র 1)।

রুক্ষ নফননস জন্য পষৃ্ঠ োনল.

মসণৃ চকচনক নফননস সারনফস শপনত নডস্ নসনরশ কােজ  নং 
120 ে্যেহার কনর আোর ঘেুন। কানের পষৃ্ঠঠি শশে করুন।

Fig 1

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমান্যত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.5.80
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.81
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

সর্মাতি	েৃঠষ্ঠর	উের	বমানি ্মি	(Varnish	on	finished	Surface)	

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	সর্মাতি	েৃঠষ্ঠর	উের	বমানি ্মি.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
•  ডান্টিং ব্াশ ে্যেহার কনর কানজর সমস্ত পষৃ্ঠ পনরষ্ার 

করুন।

•  োনন ্বনশর আনে শেজা কাপড় ে্যেহার কনর পষৃ্ঠ ঘেুন। 
(নচত্র 1)

•  ব্াশ প্রস্তুত করুন।

•  োনন ্বনশ ব্াশঠি ডুোন।

•  সমস্ত পনৃষ্ঠ সমানোনে ব্াশ ে্যেহার কনর োনন ্বশ প্রনয়াে 
করুন।

নকছু	বমা	বমায়	ুবুেবুে	গেি	এনড়ঠয়	চিুি

•  োনন ্বনশর প্রথম এেং নবিতীয় আেরণ শুকানত নিন।

•  শছাি হালকা শট্ানকর সানথ সমানোনে সম্ূণ ্ব ব্াশ নিনয় 
োনন ্বশ প্রনয়াে করুন।

•  োনন ্বশ লানেনয় উল্লম্বঠি ক্রস করা উনচত এেং পুনরায় ক্রস 
করা উনচত এেং তারপর হালকাোনে েন্ধ করা উনচত।

•  এঠি ঊর্ধ ্বোমী ব্ানশং এর সানথ সম্ন্ন করা উনচত যানত 
োনন ্বশ নননচর নিনক প্রোনহত করনত পানর এেং ব্ানশর 
নচহ্নগুনল িরূ করনত পানর।

•  হালকা দ্রুত শট্াক সহ প্রনতঠি নিনক অনুেূনমকোনে 
োনন ্বশ প্রনয়াে করুন।

•  এঠি একঠি নননি্বষ্ট নিনক শশে করা উনচত যানত এঠি ব্ানশর 
নচহ্ন না শিনখনয় শসি করনত পানর।

•  োনন ্বশ চূড়ান্ত শকাি প্রনয়াে করুন

•  সমাতি পষৃ্ঠঠি মসণৃ চকচনক পনৃষ্ঠর মনতা শিখনত হওয়া 
উনচত। (নচত্র 1)

চূড়মান্ত	টকমাে	ছমাড়মা	ফমায়মার	 নসনরি	কমাগজ		 নেঠয়	
প্রনতটে	টকমাঠের	েঠর	েৃষ্ঠটে	ঘর্ঠত	হঠব।

Fig 2
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.82
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

আসবমাবেঠত্রর	েৃষ্ঠ	েনরষ্মার	(Cleaning	of	furniture	surface)	

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আসবমাবেত্র	েৃষ্ঠ	স্ক্যমাে
•	আসবমাবেত্র	েৃষ্ঠ	ঘর্ ্মণ
•	ফমাঠঁক	নফিমার	িমাগমাি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
• একঠি শুকননা কাপড় নিনয় আসোেপনত্রর পষৃ্ঠ ঘেুন।
• স্ক্র্যাপার ে্যেহার কনর পষৃ্ঠঠি স্ক্র্যাপ করুন। (নচত্র 1)

•   একঠি কক্ব ো রাোর ব্লক ননন এেং ব্লনকর চারপানশ 
নসনরশ কােজ  োজঁ করুন। (উিাহরণ নং 1.5.76 শিখুন)

•   রুক্ষ নফনননশর জন্য নং 36. এেং 50 নসনরশ কােজ  
ে্যেহার কনর সমস্ত আসোেপনত্রর পষৃ্ঠনক মসণৃ করুন। 
(উিাহরণ নং 1.5.76 শিখুন)

•   শনস্যর নিনক স্যা্ডিনপপারঠি সরান
•   চূড়ান্ত সমানতির জন্য নসনরশ কােজ  নং 80 এেং 100 

ে্যেহার কনর একই স্যাঞ্্ডিং প্রঞ্ক্রয়া পুনরায় করুন।
•   স্ক্র, শপনরনকর মাথা এেং অন্য সমস্ত ফাকঁ যনি থানক 

তনে োকনত কানের পুঠি লাোন। 
•   মসণৃ পষৃ্ঠ শপনত No.120 নসনরশ কােজ  ে্যেহার কনর 

মসণৃ করুন। অঙ্কন অনুযায়ী 
•   আসোেপনত্রর সমাতি পনৃষ্ঠ কিন ওনয়্টি ে্যেহার কনর 

কানের নফলার প্রনয়াে করুন।
নফিমার	ও	কমাঠের	একই	রঠের	হওয়মা	উনচত

•   নতুন কিন ওনয়্টি ে্যেহার কনর অনতনরক্ নফলার ্যুনলা 
পনরস্ার করুন।

•   নসনরশ কােজ  নং: 120 ে্যেহার কনর আোর মসণৃ করুন।
•   চূড়ান্ত চকচনক নফননস শপনত আসোেপনত্রর তনলর 

কাজ শশে করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.83
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

টরেঞ্চ	েমানিি	প্রঠয়মাগ	(Application	of	French	polish)	

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টরেঞ্চ	েমানিি	প্রঠয়মাগ	করুি।
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প্রনিক্ষক	 টরেঞ্চ	 েমানিি	 ব্যবহমাঠরর	 নবর্ঠয়	
নিক্ষমাথথীঠের	 কমাঠছ	 টরেঞ্চ	 েমানিি	 প্রেি ্মি	 ও	
প্রঠয়মাগ	করঠবি।

• শুকননা কাপড় ে্যেহার কনর সমস্ত সমানতি পষৃ্ঠ পনরষ্ার 
করুন।

• সুনত এেং সনুত কাপড় ে্যেহার কনর পনলনশং প্যাড প্রস্তুত 
করুন। (নচত্র 1)

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

রুক্ষ	েৃষ্ঠ	েমানিি	করঠবি	িমা.

•  এক িুকনরা ন্যাকড়া নিনয় পনৃষ্ঠ কানের নফলানরর একঠি 
আেরণ লাোন এেং এঠি শুকানত নিন। 

•  অনতনরক্ নফলার অপসারণ করনত ডান্টিং ব্াশ নিনয় 
পষৃ্ঠঠি পনরষ্ার করুন।

•  ডান হানত প্যাডঠি ্যরুন এেং এঠিনক পনলনশ ডুোন, 
সমস্ত কানের পনৃষ্ঠ প্রথম শকাি লাোন। (নচত্র 2)

•   উপনরোনে কনয়ক শফািঁা নারনকল শতল লাোন এেং পষৃ্ঠ 
ঘেুন। 

•  প্রথম শকাি শুনকনয় শেনল, েতৃ্াকার েনতনত নবিতীয় শকাি 
লাোন। (নচত্র 2)

আঠগরটে	 েনিঠির	 টকমাে	 নভঠজ	 থমাকঠি	 িতুি	
েনিঠির	টকমাে	িমাগমাঠবি	িমা।

•  আনঁশর উপনরোে পূণ ্ব না হওয়া পয ্বন্ত একই পদ্ধনত 
পুনরায় করুন।

•   আশঁ েনত্ব হনয় শেনল, প্যাডঠি পানলশ নিনয় ডুনেনয় নিন 
এেং হালকা চাপ নিনয় পানলশ শচনপ োর করুন।

•   প্যাড শথনক সমস্ত পানলশ শচনপ শের কনর ননন, এেং 
মসণৃ চকচনক নফননস শপনত প্যাডঠি সমস্ত পনৃষ্ঠ প্রনলপ 
নিন। (নচত্র 3)

সর্মানতির	জি্য	টভজমা	ে্যমাড	ব্যবহমার	করঠবি	িমা।

এর	র্ঠ্য্য	প্রঠিে	প্রক্ক্রয়মা	বন্ধ	করঠবি	িমা।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমান্যত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.5.83

Fig 1

Fig 3
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.84
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

টর্মার্	েমানিি	প্রঠয়মাগ	(Application	of	wax	polish)

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 টর্মার্	েমানিি	প্রঠয়মাগ
•	 টর্মার্	েমানিি	প্রঠয়মাগ	করুি.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

প্রনিক্ষক	 টর্মার্	 েমানিি	 ব্যবহমাঠরর	 নবর্ঠয়	
নিক্ষমাথথীঠের	 টর্মার্	 েমানিি	 প্রেি ্মি	 ও	 প্রঠয়মাগ	
করঠবি।

• মসণৃ শলেন ে্যেহার কনর কানজর পষৃ্ঠনক সমতল 
করুন

• ্যারানলা স্ক্র্যাপার ে্যেহার কনর সমস্ত পষৃ্ঠ শথনক স্ক্র্যাপ 
করুন। উনল্লখ করুন Ex no 1.5.76 

• নং 100 নসনরশ কােজ  ে্যেহার কনর সমস্ত পষৃ্ঠতল 
মসণৃ করুন। (নচত্র 1) উনল্লখ করুন Ex no 1.5.76 

•  আশঁ যকু্ কানজর পষৃ্ঠনক স্যাতঁনসনঁত করনেন না।
• নফলার উপািান নিনয় শূন্যথোন পূরণ করুন।
• ক্ষত িানের সমা্যান এর জন্য শ্টিইন সলু্যশন ে্যেহার 

করুন।

•  নং 120 নসনরশ কােজ  ে্যেহার কনর পষৃ্ঠঠি আোর 
মসণৃ করুন

•   কানজর পনৃষ্ঠ শমানমর শেশ কনয়কঠি আেরণ লাোন। 
অঙ্কন অনুযায়ী। শকা-কাউ্টি ফাইোর ে্যেহার কনর 
সমান চাপ নিনয় পষৃ্ঠ ঘেুন।

•   শমানমর পানলশ শুকানত নিন।

•   খাঠঁি সুনতর কাপড় ে্যেহার কনর অনতনরক্ শমাম 
অপসারণ করুন।

•   আপনন চূড়ান্ত চকচনক নফননস শসি না করা পয ্বন্ত 
নারনকল ফাইোর ে্যেহার কনর একই পদ্ধনত পুনরায় 
করুন। 
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.85
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

েুরমাঠিমা	 েমানিি	 তুঠি	 টফিুি	 এবিং	 েুরমাঠিমা	আসবমাবেত্র	 েুিরমায়	 েমানিি	 করুি।		
(Remove	the	old	polish	and	re	polish	the	old	furniture)

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	উেনরভমাগ	েুরমাঠিমা	আসবমাবেত্র	স্ক্যমাে
•	উেনরভমাগ	েুরমাঠিমা	আসবমাবেত্র	র্সৃণ
•	 েৃষ্ঠতি	েুরমাঠিমা	আসবমাবেত্র	েমানিি।
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•  শুকননা কাপড় ে্যেহার কনর আসোেপনত্রর সমস্ত পষৃ্ঠ 
পনরষ্ার করুন।

•  তীক্ষ্ণ স্ক্র্যাপার ে্যেহার কনর আসোেপনত্রর সমস্ত পষৃ্ঠ 
শথনক পানলশ স্ক্র্যাপ করুন এেং তুলুন৷ (নচত্র 1)

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর আসোেপনত্রর সমস্ত পষৃ্ঠতল 
মসণৃ করুন।

•   রুক্ষ নসনরশ কােজ  (নং 50) ে্যেহার কনর আসোেপনত্রর 
সমস্ত পষৃ্ঠ মসণৃ করুন। (নচত্র 2)

•   নং 100 নসনরশ কােজ  ে্যেহার কনর আসোেপনত্রর 
সমস্ত পষৃ্ঠতল মসণৃ করনত একই পদ্ধনত পুনরায় করুন।

•   আসোেপনত্রর উপনরোনের ফািল োকনত পঠুি লাোন।

•  মসণৃ পষৃ্ঠ শপনত No.120 নসনরশ কােজ  ে্যেহার করুন। 
(নচত্র 2) 

•  আসোেপনত্রর সমস্ত পনৃষ্ঠ উপযুক্ রনের িাে লাোন। 

•   কিন ওনয়্টি   ে্যেহার কনর অনতনরক্ নফলার ্যুনলা সরান।

•   পানলশ করার জন্য োিা কাপড় নিনয় খাঠঁি সুনতর প্যানডর 
আেরণ প্রস্তুত করুন। 

•   পানলনশর মন্য্য প্যাডঠি ডুনেনয় ননন এেং হালকা চাপ 
নিনয় পানলশ শচনপ ননন।

•   সুনতর প্যাড ে্যেহার কনর আসোেপনত্রর সমস্ত পনৃষ্ঠ 
সমানোনে পানলশ লাোন। (নচত্র 3)

•  পনলনশর প্রথম শকাি শুকানত নিন।

•  প্রথম শকাি শুকাননার পনর েতৃ্াকার েনতনত নবিতীয় 
শকািঠি প্রনয়াে করুন।

•   যতক্ষণ না আনঁশর উপনরোে পূণ ্ব হয় ততক্ষণ প্রঞ্ক্রয়াঠি 
চানলনয় যান।

•   আপনন চূড়ান্ত চকচনক নফননস না পাওয়া পয ্বন্ত একই 
পদ্ধনত পুনরায় করুন. (নচত্র 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমান্যত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.5.85
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 	 	 	 	 	 	 						এক্মারসমাইজ 1.5.86
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-কমাঠের	সর্মানতি	

কমাঠের	আসবমাবেঠত্রর	একটে	সম্মাব্য	নহসমাব	প্রস্তুত	করুি		(prepare	an	estimation	
of	wooden	furniture)	

উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ছমাত্র	টচয়মার	জি্য	প্রঠয়মাজিীয়	উেকরণ	অিুর্মাি
•	ড্রয়মার	সহ	টেনবঠির	জি্য	প্রঠয়মাজিীয়	উেকরণগুনি	অিুর্মাি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
কায ্বক্রম 1 : অঙ্কি	অিুর্মায়ী	ছমাত্র	টচয়মাঠরর	জি্য	প্রঠয়মাজিীয়	উেকরণগুনি	অিুর্মাি	করুি	(নচত্র	1)

স্ল:	
িমা।

কমাঠজ	ব্যবহমার ডনলিউ		টে		এি	
(mm)

েুকরমা	
সিংখ্যমা

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

নপছননর পা

সামননর পা

নপছনন নেরিাম শীে ্ব 
শরল

নপছনন নেরিাম ম্য্য 
শরল

নপছনন নেরিাম 
উল্লম্ব শরল

নপছনন উল্লম্ব 
নেরিাম

সামননর নসি শরল

নসি সাইড শরল

নননচর শরল

নীনচ ক্রস শরল

নপছননর নসি শরল

আসন তক্া

100 x 40 x 1050

50 x 50 x 450

75 x 25 x 450

50 x 25 x 450

30 x 20 x 450

75 x 20 x 450

50 x 30 x 450

50 x 30 x 450

25 x 20 x 450

25 x 20 x 450

250 x 20 x 450

2 নং

2 নং

1 নং

1 নং

2 নং

1 নং

1 নং

2 নং

2 নং

1 নং

1 নং

2 নং

স্ল: না। উপািাননর নাম পনরমাণ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

নসনরশ কােজ  নং 50, 
80*120

পুঠি

কানের নফলার

সািা কিন ওনয়্টি

কিন প্যানডর শছাি শরাল

সািা সুনতর কাপড়

ফরানস শপানলশ

োঠি

কালার পাউডার

নারনকল শতল

প্রনতঠি 2 সংখ্যা

100 গ্রাম

250 গ্রাম।

250 গ্রাম।

250 গ্রাম।

1/2 নমিার

1 নলিার

1 নং।

200 গ্রাম

100 গ্রাম© N
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েমাস্ক	2:	অঙ্কি	অিুর্মায়ী	ড্রয়মার	সহ	একটে	টছমাে	টেনবঠির	জি্য	প্রঠয়মাজিীয়	উেকরণগুনি	অিুর্মাি	করুি	(নচত্র	2)

স্ল :	
িমা।

স্ল:	িমা। ডনলিউ	 টে	
এি	(mm)

েুকরমা	সিংখ্যমা

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

পা
ড্রয়ার শীে ্ব শরল
নপছনন শরল শীে ্ব
পাশ শরল
ফুি শর্টি
নীনচ ক্রস শরল
ড্রয়ার সাইড শরল
ড্রয়ানরর সামননর 
তক্া
স্লাইনডং শরল 
(ড্রয়ার)
ড্রয়ানরর পানশর 
তক্া
ড্রয়ার ে্যাক তক্া
শিনেনলর উপনরর 
তক্া
ড্রয়ানরর নীনচর 
লোই উড

50X50X750

50X25X900

150X25X900

150X25X600

50X25X900

50X25X600

50X25X600

100X25X900

25X25X600

100X20X600

100X20X600

100X20X900

900X650X-
6mm

4 নং

2 আমানির

1 নং

2 আমানির

1 নং

1 নং

2 আমানির

1 নং

2 আমানির

2 আমানির

1 নং

2 আমানির

1 নং

স্ল:	িমা। উেমােমাঠির	িমার্ েনরর্মাণ
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

নসনরশ কােজ  নং 50, 
80*120

পুঠি

নফলার

সািা কিন ওনয়্টি

কিন প্যানডর শছাি 
শরাল

সািা সুনতর কাপড়

ফরানস পানলশ

োঠি

কালার পাউডার

নারনকল শতল

হাতল

প্রনতঠি 2 সংখ্যা

200 গ্রাম

500 গ্রাম।

500 গ্রাম।

250 গ্রাম।

1/2 নমিার

1 নলিার

1 নং।

250 গ্রাম

100 গ্রাম

1 নং

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমান্যত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.5.86
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েক্ষতমা	ক্রর্	(Skill sequence) 
ড্রয়মার	সহ	ছমাত্র	টেনবঠির	জি্য	উেমােমাি	অিুর্মাি	(Estimate	the	material	for	student	table	with	drawer)

উঠদেি্য:এই	অিুিীিিীর	টিঠর্	সক্ষর্	হঠবি

•	 উেমােমাি	অিুর্মাি.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমান্যত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.5.86
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.87
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

নেনিন্ন	অংি	এেং	তমাঠের	ফমাংিি	সহ	ে্যমান্ড	স	টর্নিি	প্রেি ্মি	করুি	(Demonstrate	
the	band	saw	machine	with	different	parts	and	their	functions)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিি	প্রেি ্মি
•	ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিঠির	অংি	নিননিত	করুি
•	ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিঠির	জে।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 ে্যমান্ড	 করমাত	 টর্নিঠির	 সর্স্ত	 অংি	
এেং	নিক্ষমার্থীঠের	কমাঠে	তমাঠের	কমার্ ্মমােলী	েলঠেি	
এেং	প্রেি ্মি	করঠেি।

•	প্রনিক্ষণমার্থীরমা	 ে্যমান্ড	 করমাত	 টর্নিঠির	 সর্স্ত	 অংি	
এেং	তমাঠের	কমার্ ্মকমানরতমা	নলনিেদ্ধ	করঠে।

•	এটে	প্রনিক্ষক	দ্মারমা	টিক	করুি.

1	িং	টেনেল

অংি	এেং	তমাঠের	ফমাংিি	সিমাক্তকরণ

অংি	িং অংিঠর	িমার্ ফমাংিি
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.88
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

অিমাঠরিিমাল	টকৌিলগুনলর	সমাঠর্	নিরমািত্মা	সতক্মতমা	প্রেি ্মি	করুি	(ে্যমান্ড	স	টর্নিি)	
(Demonstrate	the	safety	precautions	with	operational	techniques	(band	saw	
machine))
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিি	ে্যেহমার	করমার	সর্য়	নিরমািত্মা	সতক্মতমা	প্রেি ্মি	করুি	
•	ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিঠির	অিমাঠরিিমাল	টকৌিলগুনল	প্রেি ্মি	করুি।

ে্যমান্ড	টেঠে	টর্নিি	ইলমাঠ্রেিি	Ex.No:2.01.87	এ	টেেমাঠিমা	হঠয়ঠে

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 ে্যমান্ড	 করমাত	 টর্নিঠির	 সর্স্ত	 সুরক্ষমা	 সতক্মতমা	 এেং	 নিক্ষমার্থীঠের	 কমাঠে	 তমাঠের	 অিমাঠরিিমাল	
টকৌিলগুনল	েলঠেি	এেং	প্রেি ্মি	করঠেি।

•	 	 প্রনিক্ষণমার্থীরমা	সর্স্ত	প্রেনি ্মত	নিরমািত্মা	সতক্মতমা	এেং	অিমাঠরিিমাল	টকৌিলগুনল	নলনিেদ্ধ	করঠে।	

1	িং	টেনেল

নিরমািত্মা	সতক্মতমা	এেং	অিমাঠরিিমাল	টকৌিল

িং অিমাঠরিিমাল	টকৌিল নিরমািত্মা	সতক্মতমা

1

2

নরনপং

ক্রস কাটিং

•  শিনেল এেং শমনে শেনক স্কক্র্াপ সরান.
•  রক্ষীরা অেস্ানন এেং সুরনক্ষত।
•  শলেড পরীক্ষা করুন
   শ�ায়ানলর মন্যক্র্ অেনস্ত।
•  স’ গাইড জনের  শেন্যর উপনর 5 নমনম                                                                                         
ক্রম সামঞ্জসক্র্ করুন।

•   করাত আনগ পূর্ ্ণ গনত অজ্ণন করার সময়                           
নিননিখা শুরু
• আঙু্ল রাখুন শেনক কমপনক্ষ 75 নমনম িনূর 
শলেড.

• এর জনক্র্ একটি পুশ নটিক েক্র্েহার করুন
   শ�াি জে

3 কার্্ণ কাটিং • োকঁা কািা শেনক েক্র্াক আউি এন়িনয় �লুন.
• নলাকার (Cylindrical) জে করনেন না।

4 শেনর্নলং • শিনেল কাত করুন আনগ প�ন্দসই শকার্ 
টিক করুন।

5 �ক্র্ামফানরং • শেনকাননা সামঞ্জসক্র্ (adjustments) করনত 
সুই� অফ করুন।
• আপনন জনের  প্রনত সম্ূর্ ্ণ রুনপ মননানোগ 
নিন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.89
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

ে্যমান্ড	করমাত	 টলেডগুনল	সরমাি	এেং	 নরনফে	করুি	 (Remove	 and	 refit	 band	 saw	
blades)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টর্নিঠি	ে্যমান্ড	করমাত	টলেড	সরমাি
•	টর্নিঠি	ে্যমান্ড	করমাত	টলেড	নরনফে	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

ে্যমান্ড	করমাত	ফলক	সরমাি

• ইউননিটিনক নেিুক্র্ৎ শেনক সংনোগ নেচ্ছিন্ন করুন।

• উপনরর এেং নীন�র �াকা গাড্ণ খুলুন।

• শকান অনতনরক্ত করাত ্যুনলা ো ন�পস পনরষ্ার করুন.

• উপনরর এেং নীন�র করাত গাইড সমানেশগুনল আলগা 
করুন। (ন�ত্র 1)

• উপনরর গাইড (জ) এেং নীন�র গাইড (জ) সরান।

• শলেড িান িান সামঞ্জসক্র্ সনাক্ত করুন।

• উপনরর গাইড (জ) এেং নীন�র গাইড (জ) সরান।

• েক্র্ান্ড করাত শলেডটি ননরাপনি পনের োইনর সনরনয় নিন।

ে্যমান্ড	করমাত	টলেড	নরনফে	করুি

• নতুন েক্র্ান্ড করাত শলেড ইনটিল করার সময় করাত 
শিনেনলর স্লনির ম্যক্র্ নিনয় শলেডটি স্লাইড করুন। 

• উপনরর, ননন�র �াকার উপর শলেড রাখুন।

• প্রনতটি িুই �াকার শকন্রে শিনেলটিনক শক্রে কনর রাখুন।

• শলেনডর িানঁতর সামননর নিকটি শলেনডর নিনক ননন�র নিনক 
আকঁা উন�ত। (ন�ত্র 2)

• িান প্রনয়াগ করার জনক্র্ উপনরর �াকাটি ো়িান এেং শক্ত 
গািঁটি ঘুনরনয় রাখুন।

• করাত গাইড সামনন আনুন. (ন�ত্র 2)

• শ�ায়ানলর সামননর নকনারা এমননক িানঁতর গুনলনির 
সামানক্র্ নপ�নন। (ন�ত্র 2)

• শলেডটি শ�ায়ানলর মন্যক্র্ সমানর্ানে �লা উন�ত প্রায় 1 
নমনম নলিয়ানরন্স প্রনতটি পানশ। (ন�ত্র 2)

• অেস্ানন গাইড সমানেশ লক করুন।

• প্রনতটি গাইড সমানেনশ শলেড সানপাি্ণ হুইলটিনক এনগনয় 
নননয় োন। 

• শলেড সমে ্ণন �াকা শলেনডর নপ�ননর প্রান্ত শেনক 1 নমনম 
িনূর। 

• শলেডটি সটিকর্ানে শিনশন করা এেং িায়ানরর শকন্রে 
ট্ক্র্াক করা। 

• তানির অেস্ানন লক করুন।

• হাত নিনয় �াকা শঘারান।

• সমস্ত সমন্বয় এেং �া়িপত্র পরীক্ষা করুন. (ন�ত্র 3)

• উপনরর এেং নীন�র �াকা গাড্ণ েন্ধ করুন।
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201নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.89
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.90
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

ে্যমান্ড	 করমাত	 টলেঠডর	 গ্মাইন্ন্ডং	 এেং	 টসটেং	 অিমাঠরিি	 (Grinding	 and	 setting	
operation	of	band	saw	blabes)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ে্যমান্ড	করমাত	টলেড	গ্মাইন্ন্ডং	নিি
•	ে্যমান্ড	করমাত	টলেঠডর	েমাতঁ	টসটেং	সঞ্মালি.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

ে্যমান্ড	করমাত	ফলক	গ্মাইন্ন্ডং	(নিত্র	1)

• গ্াইচ্ন্ডং হুইল পরীক্ষা করুন.

• িুনলর নেশ্াম 2 নমনম �াকার কা�াকান� সমান্তরাল করুন।

• গগলস নিনয় আপনার শ�ানখর সুরক্ষা করুন।

• গ্াইন্ডার শমনশন �ালু করুন।

• গ্াইচ্ন্ডং �াকার প্রানন্তর সমান্তরাল েক্র্ান্ড করাত শলেড ্যনর 
রাখুন।

• িুল নেশ্াম উপর শলেড প্রস্ ্যনর রাখুন।

• িানঁতর নেন্দনুক গ্াইচ্ন্ডং �াকা স্পশ ্ণ করনত নিন।

• কািা প্রানন্তর অতক্র্ন্যক গরম শরা্য করনত েতিা সম্ভে 
নূক্র্নতম �াপ রাখুন।

• েক্র্ান্ড শিলানিনল করা অনেরত শলেড িাতঁ ্যার নিন। 

• প্রনয়াজনীয় ্যার শপনত েক্র্ান্ড করানতর শলেডটিনক গ্াইচ্ন্ডং 
হুইল জনু়ি সমানর্ানে সরান।

• গ্াইন্ডার েন্ধ করুন।

• েক্র্ান্ড করাত ফলক সরান.

সতক্মতমা

•	 ট�মারমার	সর্য়	কেিই	িমাকমা	স্পি ্ম	করঠেি	িমা

•	 টলেড	টিমাড়মা	এনড়ঠয়	িলুি

•	 টলেডঠক	কেিই	িীল	হঠত	টেঠেি	িমা

•	 শুধুর্মাত্র	িমাকমার	র্ুঠে	টেঠেি	এেং	িমাঠি			 	
	 টেঠেি	িমা।

েমাজঁর্ুক্ত	করমাত	টসে	ে্যেহমার	কঠর	েমাতঁ	টসটেং

• জনের  শেনচে েক্র্ান্ড করাত শলেড নফক্স করুন র্াইস করাত

• উপেুক্ত খাজঁেুক্ত করাত শসি ননে ্ণা�ন করুন

• খাজঁেুক্ত করাত শসি েক্র্েহার কনর িাতঁ শসি করুন।  
(ন�ত্র 2)

Fig 2

Fig 3

• শসটিং অপানরশনন িানঁতর উপর একনিনক োকঁাননা এেং 
তারপনর শলেনডর 11/2 গুর্ পুরুনবের নেপরীত নিনক।  
(ন�ত্র 3)

• শলেনডর সানে ফাইল েগ ্ণনক্ষত্র ্যনর রাখুন।

িূঠে ্মর	আকমাঠর	গেি

• ফাইনলর ডগায় হক্র্ানন্ডনলর ডান হাত এেং োম হাত ্যনর 
নফনলং করা হয়। (ন�ত্র 4)

• িানঁতর শসটিং শশে করা
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Fig 4

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.90
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.91
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

ে্যমান্ড	করমাত	 টর্নিঠি	 নরনিং	 এেং	ক্রস	কমাটেং	অিমাঠরিি	 	 (Ripping	 and	 cross	
cutting	operation	on	band	saw	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 ripping	জি্য	করমাত	সঞ্মালি
•	ক্রস	কমােমার	জি্য	করমাত	সঞ্মালি.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

নরনিং	এর	জি্য	করমাত

• অঙ্কন অনুোয়ী মানক্ণং করার জনক্র্  ফুি রুল, শপচ্ন্সল, 
মানক্ণং শগজ, ট্াই স্কয়ার  েক্র্েহার করুন।

• ফুি রুল এেং কানপ ্ণন্ার শপচ্ন্সল েক্র্েহার কনর 30 
নমনম প্রনস্র িরূনবে জনের  উপর নতনটি সমান্তরাল 
শরখা আকুঁন।

• প্রনয়াজনীয় ন�ত্র নহসানে েক্র্ান্ড করাত শলেড ননে ্ণা�ন 
করুন।

• েক্র্ান্ড করাত �াকা (উপনরর এেং নীন�র) উপর শলেড 
শসি করুন।

• করানতর শলেনডর িান পরীক্ষা করুন। (ন�ত্র 1)

• নলিয়ানরনন্সর জনক্র্ জে শেনক 20 নমনম উপনর করাত 
গাইড শপাটিটি সমতা রাখুন।

• শলেড শেনক 30 নমনম িরূনবে নরনপং শিস শসি করুন। 
(ন�ত্র 2) টিক অেশক্র্ই ন�ঁন়ি োওয়া শিস এর নেপরীনত 
শিনেনলর উপর সমতল রাখনত হনে।

টর্নিি	িমালু	করমার	আঠগ	হুইল	গমাড্ম	েন্ধ	করঠত	
হঠে।	 টর্নিি	 িমালু	 করমার	 আঠগ	 করমাত	 টলেড	
সটেকিমাঠে	সর্ন্বয়	করমা	আেি্যক।

• শমনশন �ালু করুন।

জে	শুরু	করমার	আঠগ	করমাত	টলেডঠক	িূণ ্ম	গনতঠত	
টিৌঁেমাঠিমার	সর্য়	নেি।

• সমান �াপ নিনয় ্যীনর ্যীনর কািা শুরু করুন।

স্টক	 টেনেঠলর	 উির	 সর্তল	 অেস্মায়	 রমােমা	
আেি্যক

• ন�ননিত শপচ্ন্সল লাইন েরাের টিক শিখুন।
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• নলিয়ানরনন্সর জনক্র্ জনের  উপনর 20 নমনম করাত গাইড 
শপানটির সমতা করুন।

• শলেড শেনক 105 নমনম িরূনবে নরনপং শিস শসি করুন। (ন�ত্র 
3) টিকটি খনুল োওয়া শিনসর নেপরীনত সমতল রাখনত 
হনে।

• পুশ নটিক এর সাহানেক্র্ ্যীনর ্যীনর টিকনক অগ্সর করুন।

• অনক্র্ানক্র্ সমস্ত (ন�ননিত লাইন) িুকরাগুনলর জনক্র্ও একই 
পদ্ধনত পুনরায়  করুন।

ক্রস	কমােমার	জি্য	করমাত	ে্যেহমার

• অঙ্কন অনুোয়ী জে ন�ননিত করুন। ফুি রুল েক্র্েহার কনর 
এেং ট্াই স্কয়ার সহনোনগ করুন।

• ফুি রুল এেং কানপ ্ণন্ার শপচ্ন্সল েক্র্েহার কনর 105 নমনম 
দিনঘ ্ণক্র্র িরূনবে জনের উপর নতনটি ক্রস লাইন আকুঁন।

• করাত শলেনডর িান পরীক্ষা করুন।

Fig 3

Fig 4

• শিনেল স্লনি নমিার শগজ শসি করুন।

• মাইিার শগনজর সাহানেক্র্ জে ্যরুন। (ন�ত্র 4)।

করমাত	টলেড	েমাঠঁতর	অসর্	টসটেং	এনড়ঠয়	িলুি।	
আঙুলগুনলঠক	 টলেড	 টর্ঠক	 কর্িঠক্ষ	 75	 নর্নর্	
েঠূর	রমােুি।

• শমনশন �ালু করুন।

• সমান �াপ নিনয় ্যীনর ্যীনর কািা শুরু করুন।

• ন�ননিত শপচ্ন্সল লাইন জনু়ি টিক শিখুন।

• টিক ্যীনর ্যীনর অগ্সর করুন।

• অনক্র্ানক্র্ সমস্ত ন�ননিত লাইননর জনক্র্ একই পদ্ধনত পুনরায়  
করুন।

• শমনশন েন্ধ করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.91
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.92
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিি	ে্যেহমার	কঠর	কমাি্ম	কমাটেং	(Curve	cutting	by	using	band	saw	
machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	কমাঠের	েুকরমা	গুনল	েক্রঠরেমা		ধঠর	কমােঠেি
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• অঙ্কন অনুোয়ী ফুি রুল এেং কানপ ্ণন্ার শপচ্ন্সল েক্র্েহার 
কনর 25, 50, 50 এেং 75 নমনম প্রনস্র িরূনবে েক্রনরখাগুনল 
আকুঁন।

• প্রনয়াজনীয় েক্রনরখার জনক্র্ নটিল রুল নিনয় ট্ানমল 
েক্র্েহার কনর পনরমাপ স্ানান্তর করুন।

• েক্রনরখা কািার জনক্র্ প্রনয়াজনীয় েক্র্ান্ড করাত শলেডটি 
সটিকর্ানে ননে ্ণা�ন করুন।

• েক্র্ান্ড করাত উপনরর এেং নীন�র �াকার উপর শলেড শসি 
করুন। (ন�ত্র 1)

• করাত শলেনডর িান পরীক্ষা করুন। (ন�ত্র 1)

• নলিয়ানরনন্সর জনক্র্ জে শেনক 20 নমনম উপনর করাত 
গাইড শপাটিটি সামঞ্জসক্র্ করুন। • নরনপং শিস এেং নমিার 
শগজ সরান।

• জনের  শিনেনল জে রাখুন।

• শমনশন �ালু করুন।

• সমান �াপ নিনয় ্যীনর ্যীনর কািনত শুরু করুন।

• টিক কািনত সামননর নিনক শিলুন।

Fig 1

করমাত	িলর্মাি	অেস্মায়	একটে	েমাকঁমা	কমােমা	নিেঠি	
আসঠে	িমা।

হেমাৎ	সুইি	েন্ধ	কঠর	জে	জ্যমানর্ং	করঠেি	িমা।

• ন�ননিত োকঁা লাইন েরাের টিক শিখুন। অঙ্কন অনুোয়ী। 

• অনক্র্ানক্র্ সমস্ত ন�ননিত োকঁা লাইননর জনক্র্ একই পদ্ধনত 
পুনরায়  করুন এেং জেটি সম্ািন করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.92
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.93
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিি	দ্মারমা	টেঠিনলং	অিমাঠরিি	(Bevelling	operation	by	hand	saw	
machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিি	টেনেল	টসে
•	 নরনিং	টেস	টসে	করুি
•	 টেঠিনলং	জি্য	করমাত	সঞ্মালি.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• অঙ্কন অনুোয়ী জে ন�ননিত করুন.

• ফুি রুল েক্র্েহার কনর জনের  দিঘ ্ণক্র্ অনুোয়ী শেনর্নলং 
লাইন আকুঁন, েগ ্ণনক্ষত্র, মানক্ণং শগজ, শপচ্ন্সল এেং 
শেনর্ল শস্কায়ার েক্র্েহার করুন। (ন�ত্র 1)

• শেনর্নলং অপানরশননর জনক্র্ প্রনয়াজনীয় েক্র্ান্ড করাত 
শলেডটি সটিকর্ানে ননে ্ণা�ন করুন। 

• েক্র্ান্ড করাত শলেড উপনরর এেং ননন�র �াকা শসি করুন।

• শিনন করার জনক্র্ উপনরর �াকা ো়িান।

• �াকার শলেনডর প্রানন্তকরন (৯০°) পরীক্ষা করুন।

• েক্র্ান্ড করাত শিনেল কাত করার প্রনয়াজনীয় শকার্ শসি 
করুন। (ন�ত্র 2)

• শলেড শেনক প্রনয়াজনীয় িরূনবে নরনপং শিস শসি করুন। 
(ন�ত্র 2)

• টিক ripping শিস পানশ রাখা আেশক্র্ক. (ন�ত্র 2)

• শমনশন �ালু করুন।

• আপনন কািার সানে সানে টিকনক সামননর নিনক এনগনয় 
নিন।

• শেনর্নলং ন�ননিত লাইন েরাের টিক রাখুন।

• অনক্র্ানক্র্ শেনর্নলং ন�ননিত লাইননর জনক্র্ও একই পদ্ধনত 
পুনরায়  করুন।

• জে সম্ূর্ ্ণ করুন। (ন�ত্র 3)

• শমনশন েন্ধ করুন।

টকমাঠিমা	সর্ন্বয়	করঠত	সুইি	েন্ধ.

কমােমার	জঠের		প্রনত	আিিমার	েৃঢ়	িমাঠে	র্ঠিমাঠর্মাগ	
নেি।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.93
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.94
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিি	দ্মারমা	টির্ফমানরং	করমার	অিমাঠরিি	(Chamfering	operation	by	
band	saw	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ে্যমান্ড	করমাত	টর্নিি	টেনেল	টসে
•	ে্যমান্ড	করমাত	টেস	টসে	করুি।
•	 টির্ফমানরং	জি্য	করমাত	িমা।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• ফুি রুল েক্র্েহার কনর কা�ঁামাল পরীক্ষা করুন.

• ফুি রুল , শপচ্ন্সল এেং শেনর্ল শস্কায়ার েক্র্েহার কনর 
জনের উপর �ক্র্ামফানরং লাইন ন�ননিত করুন। (ন�ত্র 1)

• সটিকর্ানে প্রনয়াজনীয় শ�মফানরং অপানরশন নহসানে 
শলেড ননে ্ণা�ন করুন।

• শলেড উপনরর এেং ননন�র �াকা শসি করুন।

• করাত শলেনডর প্রানন্তককরর্ (৯০°) পরীক্ষা করুন

• করাত শিনেল টিন্টিং প্রনয়াজনীয় �ক্র্ামফানরং শকার্ শসি 
করুন। (ন�ত্র 2)

• করাত শলেড শেনক নরনপং শিস প্রনয়াজনীয় িরূবে শসি 
করুন। (ন�ত্র 2)

• িরূবে েজায় শরনখ জনের  উপনর করাত গাইড শপাটি টিক 
করুন।

• শমনশন �ালু করুন।

• সমান �াপ নিনয় ্যীনর ্যীনর কািা শুরু করুন।

• শ�মফানরং লাইন েরাের টিক রাখুন।

• শ�মফানরং কািা শশে করুন। (ন�ত্র 3)

• শমনশন েন্ধ করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.94
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.95
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিঠির	অংি	এেং	নিরমািত্মা	সতক্মতমার	সমাঠর্	তমাঠের	অিমাঠরিিমাল	
টকৌিল	 প্রেি ্মি	 করুি	 (Demonstrate	 circular	 saw	 machine	 parts	 and	 their	
operational	techniques	with	safety	precaution)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিঠির	র্ন্তমাংি	এেং	তমাঠের	অিমাঠরিিমাল	টকৌিলগুনল	প্রেি ্মি	করুি
•	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিঠির	জে	করমার	সর্য়	অিুসরণ	করমা	নিরমািত্মা	সতক্মতমা	প্রেি ্মি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	নিক্ষমার্থীঠক	অিুসরণ	করমার	জি্য	
র্ন্তমাংি,	অিমাঠরিিমাল	টকৌিল	এেং	নিরমািত্মা	
সতক্মতমা	সহ	েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিি	প্রেি ্মি	ও	
কমার্ ্ম	করঠেি।

• প্রনশক্ষর্ােথীরা েতৃ্াকার করাত শমনশননর সমস্ত অংনশর 
নাম এেং ননরাপত্া সতক্ণতার সানে তানির অপানরশনাল 
শকৌশলগুনল নলনপেদ্ধ করনে।

• এটি শিনেল 1 এ শরকড্ণ করুন।

• এটি প্রনশক্ষক দ্ারা শ�ক করুন.

1 নং শিনেল

অংি	িং অংঠির	িমার্
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

ননরাপত্া সতক্ণতা এেং অপানরশনাল শকৌশল

িং অিমাঠরিিমাল	টকৌিল নিরমািত্মা	সতক্মতমা

1 নরনপং • শলেড সটিকর্ানে লাগাননা হয় এেং আে ্ণানর শক্ত করা হয়।

• শলেনডর সানে সরাসনর লাইনন িা়ঁিানেন না।

• সটিকর্ানে ্যারানলা করাত েক্র্েহার করুন।

2 ক্রস কাটিং • ননচ্চিত করুন শে গাড্ণ এেং স্প্লিিার সটিক অেস্ানন িৃঢ়র্ানে সুরনক্ষত 
আন�।

• ক্রস কািার সময় শিস টিপ নহসানে েক্র্েহার করনেন না।

• কািার করানতর জনক্র্ সেসময় সমতল টিক েক্র্েহার করুন।

3 নরনেটিং • এই অপানরশননর জনক্র্ গাড্ণ অপসারর্ করনত হনে। 

• শিনেল সটিক করার প্রনয়াজনীয় গর্ীরতার উপর ননর্্ণরশীল।
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4 খাজঁকািা • আলগা নগিঁ, warps এেং শপনরক উপকরর্ এন়িনয় �লুন.

• শলেড শপানটি শপৌঁ�ানেন না।

• শকাননা সমন্বয় করনত শমনশন েন্ধ করুন।

5 নমিার কািা • করাত েক্র্েহার করার সময় আঙুলগুনলনক শলেড শেনক কমপনক্ষ 100 নমনম 
িনূর রাখুন।

• জনের  জনক্র্ সটিক করাত শলেড েক্র্েহার করুন।

• েতৃ্াকার করাত শমনশনন কখনও অকারনর্ হাত শিনেন না।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.95
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.96
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিি	টলেড	সরমাি	এেং	িুিঃ	সন্ক্রয়	করুি	(Remove	and	refit	of	
circular	saw	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিঠি	ফলক	সরমাি
•	েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিঠি	ফলক	িুিঃ	সন্ক্রয়	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1:েৃত্মাকমার	করমাত	ফলক	সরমাি

• শমনশননর নেিুক্র্ৎ সংনোগ নেচ্ছিন্ন করুন।

• শিনেনলর উপর শলেড শলেিটি আলগা করুন এেং শলেিটি 
সরাননার জনক্র্ এই স্কগুনল খুনল  শফলুন।

• করানতর অনতনরক্ত ্যুনলা ো ন�পস পনরষ্ার করুন.

• শলেনডর নেপরীনত কানির একটি শ�াি লেক রাখুন োনত 
শলেডটি িুঘ ্ণিনাক্রনম ঘুরনত না পানর।

• একটি স্পক্র্ানার নিনয় নাি ঘন়ির কািঁার নিনক (আপনার 
নিনক) ঘুনরনয় শলেড শেনক আে ্ণার নাি এেং ওয়াশারনক 
সনাক্ত করুন। (ন�ত্র 1)

আিনি	 জে	 করমার	 সর্য়	 টলেডটে	 সরমাি	 এেং	
জঠের		সর্য়	টসে	করুি।

িাস্ক 2:েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিঠি	টলেড	িুিঃ	সন্ক্রয়	করুি

• জনের  জনক্র্ শলেড ননে ্ণা�ন করুন। (ন�ত্র 1)

Fig 1

• সটিক ন�ত্র এেং আে ্ণার গনত্ণর আকৃনত।

• আে ্ণানর নতুন েতৃ্াকার করাত শলেড স্াপন করা হনছি।

• শলেনডর িাতঁগুনলা শিনেনলর সামননর নিনক রাখা হনয়ন�।

কমাঠের	টেমাে	লেক	নেঠয়	টলেডটেঠক	নিরমািঠে	ধঠর	
রমােুি।

• ওয়াশার এেং নাি জায়গায় রাখুন এেং নাি শক্ত কনর 
শলেডটি িাইি করুন। এটি ঘন়ির কািঁার নিনক tarring 
দ্ারা. (আপনার কা� শেনক িনূর)

• শলেনডর অেস্ান পরীক্ষা করুন।

• শিনেনলর উপনরর শলেিটিনক সুরনক্ষত কনর এমন স্কগুনল 
হালকা কনর শলেড শলেিটি পুনরায় ইনটিল করুন৷

• শমনশনন নেিুক্র্ৎ পুনরায় সংনোগ করুন।

• করাতটি �ালু করুন এেং শলেডটি সটিকর্ানে ইনটিল করা 
এেং সটিকর্ানে �লন� নকনা তা পনরক্ষা করনত শলেডটি 
�ালান৷
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.97
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

গ্মাইন্ন্ডং		এেং	েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিঠি	টলেড	আেদ্ধ	করুি	(Grinding	and	setting	
the	circular	saw	machine	blade)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	গ্মাইন্ন্ডং	এেং	েৃত্মাকমার	করমাত	ফলক	টসে	সঞ্মালি.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

গ্মাইন্ন্ডং	এেং	েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিি	ফলক	টসটেং.

• গ্াইচ্ন্ডং �াকা ননে ্ণা�ন করুন.

• গ্াইচ্ন্ডং শমনশনন স্পস্পনন্ডনলর জায়গায় গ্াইচ্ন্ডং হুইল 
আেদ্ধ করা। 

• েন্ত্রপানতর নেশ্াম স্নল 2 নমনম গ্াইচ্ন্ডং �াকার কা�াকান� 
িরূবে রাখুন।

• েন্ত্রপানতর নেশ্ানম েতৃ্াকার করাত শলেড ্যনর রাখুন।

• গগলস নিনয় আপনার শ�াখ রক্ষা করুন।

• িাতঁনক গ্াইচ্ন্ডং �াকা স্পশ ্ণ করনত নিন। (ন�ত্র 1)

• কািা প্রানন্তর অতক্র্ন্যক গরম শরা্য করনত েতিা সম্ভে 
নূক্র্নতম �াপ রাখুন।

• েতৃ্াকার করাত শলেড িানঁতর শকানর্র উপর শ�নপ রাখুন। 
(ন�ত্র 1) 

• প্রনয়াজনীয় তীক্ষ্ণতা শপনত েতৃ্াকার করাত শলেডটিনক 
সমানর্ানে না়ুিন। 

•  গ্াইন্ডার শমনশন েন্ধ করুন।

• েতৃ্াকার করাত ফলক সরান.

• কানির সানপাি্ণ িুকরা েক্র্েহার কনর জনের  শেচে র্াইস 
এর মন্যক্র্ শলেড রাখুন। 

• খাজঁেুক্ত করাত শসি েক্র্েহার কনর িাতঁ শসি করুন।  
(ন�ত্র 2)

• শসটিং অপানরশনন িানঁতর উপর শরনখ একনিনক োকঁাননা 
এেং তারপনর নেপরীত নিনক োকঁান। 

টলেড	টসটেং	এর	1	½	েমার	িুরুত্ব.
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.98
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিি	ে্যেহমার	কঠর	নরনিং	এেং	ক্রস	কমাটেং	(Ripping	and	cross	
cutting	by	using	circular	saw	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ripping	জি্য	টেঠেনে
•	ক্রস	নেিমাঠগর	জি্য	কমােমা	সঞ্মালি.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক1:ripping	জি্য	sawing

• অঙ্কন অনুোয়ী জে ন�ননিত করুন.

• অঙ্কন অনুোয়ী নটিল রুল  এেং কানপ ্ণন্ার শপচ্ন্সল 
েক্র্েহার কনর 50 নমনম প্রনস্র িরূনবে িুটি সমান্তরাল শরখা 
আকুঁন

• প্রনয়াজনীয় ন�ত্র নহসানে েতৃ্াকার করাত ফলক ননে ্ণা�ন 
করুন

• েতৃ্াকার করাত Arbor উপর ফলক শসি.

• করাত শলেনডর অেস্ান পরীক্ষা করুন। (ন�ত্র 1)

• নলিয়ানরনন্সর জনক্র্ জে শেনক 20 নমনম উপনর করাত 
গাড্ণনক আেদ্ধ করুন। এক্সনিনশন রড েক্র্েহার কনর।

• শলেড শেনক 50 নমনম িরূনবে শিস শসি করুন। টিক শিস 
এর নেরুনদ্ধ শিনেনলর উপর সমতল রাখা আেশক্র্ক.  
(ন�ত্র 1)

টলেড	র্মাঠত	েমাধমাহীি	িমাঠে	িঠল	তমা	টেেঠত	িরীক্ষমা	
করুি।

েমাতঁগুনল	 জঠের	 	 উির	 টর্ঠক	 8	 নর্নর্	 উিঠর	
স্মািি	করমা	উনিত।	

• শমনশন �ালু করুন।

• টিক রাখা শিস এর নেরুনদ্ধ �াপা।

• ্যীনর ্যীনর করাত এর নিনক সমান �াপ নিনয় শিলুন। 

• ন�ননিত শপচ্ন্সল লাইন েরাের টিক শিখুন। 

• পুশ নটিক এর সাহানেক্র্ ্যীনর ্যীনর টিকনক সামননর নিনক 
এনগান।

• অনক্র্ানক্র্ সমস্ত ন�ননিত শপচ্ন্সল লাইননর িুকনরাগুনলর 
জনক্র্ও কািা পদ্ধনতটি পুনরায়  করুন।

Fig 1

Fig 1

িাস্ক 2:ক্রস	িমাঠে	কমােমা

• অঙ্কন অনুোয়ী জে ন�ননিত করুন.

• নটিল রুল  েক্র্েহার কনর 150 নমনম প্রনস্র িরূনবে জনের 
উপর নতনটি ক্রস লাইন আকুঁন, অঙ্কন অনুোয়ী ট্াই 
স্কয়ার এেং কানপ ্ণন্ার শপচ্ন্সল নিনয় শ�ক করুন।

• করাত শলেনডর অেস্ান পরীক্ষা করুন।

• নলিয়ানরনন্সর জনক্র্ জে শেনক 20 নমনম উপনর করাত গাড্ণ 
িরূবে করুন।

• শিনেনল শিস সরান।

• নমিার শগজনক শিনেল স্লি এ শসি করুন এেং জেটি ম্যক্র্ 
এনগনয় নিন। (ন�ত্র 1) 

• শমনশন �ালু করুন।

• সমান �াপ নিনয় ্যীনর ্যীনর কািা শুরু করুন। (ন�ত্র 1)

• ফলক শপচ্ন্সল লাইন েরাের টিক শিখুন।

• টিক ্যীনর ্যীনর অগ্সর করুন।

• অনক্র্ানক্র্ সমস্ত ন�ননিত শপচ্ন্সল লাইননর িুকনরাগুনলর 
জনক্র্ও একই পদ্ধনত পুনরায়  করুন।

হমাত	কেিই	টলেঠডর	সমার্ঠি	েমা	উিঠর	র্মাকঠত	
টেঠেি	িমা।

টেস	এেং	নর্েমার	টগজ	সটেক	েরূঠত্ব	রমােুি	র্মাঠত	
স্টক	টলেঠড	আেদ্ধ	িমা	হয়।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.98
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.99
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

েৃত্মাকমার	 করমাত	 টর্নিি	 দ্মারমা	 নরঠেটেং	 এেং	 গ্রুনিং	 অিমাঠরিি	 (Rebating	 and	
grooving	operation	by	circular	saw	machine))
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	তক্তমা	উির	rebating	করমা
•	তক্তমার	উির	েমাজঁ	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1:নরঠেটেং	এর	জি্য	করমাত

• নরনেটিং করার জনক্র্ প্রনয়াজনীয় দিঘ ্ণক্র্, প্রস্ এেং শেন্যর 
জনক্র্ সমতল করা তক্তা পরীক্ষা করুন।

• অঙ্কন অনুোয়ী মানক্ণং শগজ এেং নটিল রুল  েক্র্েহার 
কনর তক্তার উপর নরনেটিং এর মাত্রা ন�ননিত করুন।

• নরনেটিং এর গর্ীরতা কািনত শিনেনলর উপনর 20 নমনম 
িরূনবে করাত শলেড শসি করুন।

• করাত শলেডটিনক হাত নিনয় ঘুনরনয় শিস এেং করানতর 
শলেনডর নেরুনদ্ধ তক্তা শরনখ প্রনয়াজনীয় পনরমাপ পরীক্ষা 
করুন।

Fig 1

Fig 1

• শমনশন �ালু করুন। করাত শলেনডর নেপরীনত শিনেনল 
উল্লম্বর্ানে তক্তাটি রাখুন।

• শিনসর নিনক মুখ করা করাত শলেনডর নেরুনদ্ধ সমান �াপ 
নিনয় তক্তাটিনক আলনতার্ানে অগ্সর করুন। (ন�ত্র 1)

• শমনশন েন্ধ করুন।

• নরনেটিং এর কানঁ্যর অংশ কািার জনক্র্ করাত শলেড শেনক 
10 নমনম িরূনবে শিস শসি করুন।

• শিনেনলর উপনর 10 নমনম িরূনবে করাত শলেড শসি করুন।

• করাত শলেনডর নেপরীনত শিনেনলর উপর তক্তাটি সমতল 
রাখুন।

• কািার আনগ পনরমাপ পরীক্ষা করুন.

• শমনশন �ালু করুন।

• শিনসর  মনুখামুনখ করাত শলেনডর নিনক সমান �াপ নিনয় 
তক্তাটিনক আলনতার্ানে সরান৷ • জনের  পনর শমনশন েন্ধ 
করুন।

• নরনেটিং এর কাটিং অংশ সরান।

• অঙ্কন অনুোয়ী নরনেটিং পরীক্ষা করুন।

িাস্ক 2:েমাজঁ	কমােমার	জি্য	করমাত

• অঙ্কন অনুোয়ী খাজঁ দতনর করার জনক্র্ প্রনয়াজনীয় দিঘ ্ণক্র্, 
প্রস্ এেং শেন্যর জনক্র্ সমতল করা তক্তা পরীক্ষা করুন

• অঙ্কন অনুোয়ী মি্ণাইজ শগজ এেং নটিল রুল  েক্র্েহার 
কনর তক্তার উপর খানঁজর মাত্রা ন�ননিত করুন।

• করাত ফলক ননে ্ণা�ন করুন. (ন�ত্র 1)

• করাত শলেড শেনক 22 নমনম প্রনয়াজনীয় িরূনবে করানতর 
শিস শসি করুন। 

• শিনেনলর উপনর 15 নমনম িরূনবে করাত শলেড শসি করুন।

• পনরমাপ পরীক্ষা করুন.

• শমনশন �ালু করুন।

• শলেনডর নেপরীনত শিনেনলর উপর তক্তাটি উল্লম্বর্ানে 
রাখুন।

• প্রেম খাজঁ কািার জনক্র্ তক্তাটিনক করাত শলেনডর নিনক 
এেং শিনসর মুনখামুনখ ্যীনর ্যীনর এেং সমানর্ানে সরান। 
(ন�ত্র 2)

• শমনশন েন্ধ করুন।

• নদ্তীয় কািার জনক্র্ করাত শলেড শেনক 25 নমনম িরূনবে 
করানতর শিস সামঞ্জসক্র্ করুন। শমনশন �ালু করুন।

টলেড	িনরেত্মি	করঠত	প্রধমাি	নেে্ুযৎ	সুইি	েন্ধ	করুি।

টেনেঠল	স্ক্যমাি	জর্মা	হঠত	টেঠেি	িমা।

• শিনসর  নিনক মুখ করা করাত শলেনডর নিনক সমান �াপ 
নিনয় তক্তাটিনক আলনতার্ানে �াপুন। • জনের  পনর 
শমনশন েন্ধ করুন।

• অঙ্কন অনুোয়ী গ্রুর্ অপানরশন শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.99
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Fig 2

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.99
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.100
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

েৃত্মাকমার	করমাত	টর্নিি	দ্মারমা	টকৌনণক	অিমাঠরিি	(mitering	operation	by	circular	
saw	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	তক্তমা	উির	টকৌনণক	করমা।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• পনরমাপ করার জনক্র্ প্রনয়াজনীয় দিঘ ্ণক্র্, প্রস্ এেং শেন্যর 
জনক্র্ সমতল তক্তা পরীক্ষা করুন। 

• নটিল রুল , নমিার শগজ, কানপ ্ণন্ার শপচ্ন্সল েক্র্েহার কনর 
অঙ্কন অনেুায়ী জে ন�ননিত করুন। (ন�ত্র 1)

• শকৌনর্ক কািার কানজ েতৃ্াকার করাত শলেড ননে ্ণা�ন 
করুন।

• স্পক্র্ানার েক্র্েহার কনর েতৃ্াকার করানতর উপর শলেড শসি 
করুন।

• করাত শলেনডর অেস্ান পরীক্ষা করুন।

• নলিয়ানরনন্সর জনক্র্ জে শেনক 30 নমনম উপনর করাত 
গাড্ণনক িরূবে রাখুন।

• শিস সরান.

• শকৌনর্ক শগজ শিনেল স্লনি 45° শকানর্ শসি করুন।  
(ন�ত্র 2)

• শমনশন �ালু করুন।

• টিকটি শকৌনর্ক শগনজ ্যনর রাখুন।

• আপনন কািার সানে সানে শকৌনর্ক শগজটিনক সামনন 
শিনল নিন।

• শকৌনর্ক দতনর করার জনক্র্ সমানর্ানে �াপ নিনয় ্যীনর 
্যীনর েস্তুটি কািুন।

• শকৌনর্ক কািার জনক্র্ অনক্র্ প্রানন্তর জনক্র্ একই পদ্ধনত 
পুনরায়  করুন। (ন�ত্র 2)

করমাত	সুরক্ষমা	আেরণ	েমাঠঁতর	উির	নেঠয়	তমাঠের	
উচ্চ	স্তর	টসে	করমা	উনিত	িয়।	টেমাে	হঠত	হঠে	
এেং	সটেকিমাঠে	টলেড	টসে	করঠত	হঠে।

• জনের  পনর শমনশন েন্ধ করুন।

• শকৌনর্ক কািার জে শশে করুন। (ন�ত্র 3)

• অঙ্কন অনুোয়ী নমিানরং পরীক্ষা করুন। (ন�ত্র 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.100
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.101
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

নেনিন্ন	অংি	এেং	 তমাঠের	ফমাংিি	 সহ	 টিমাঠে্মেল	 নেে্ুযৎ	 সমাকু্মলমার	করমাত	 টর্নিি	
প্রেি ্মি	করুি	(Demonstrate	portable	power	circuit	saw	machine	with	different	
parts	and	their	functions)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	েহিঠর্মাগ্য	নেে্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিি	এেং	অংিগুনল	প্রেি ্মি	করুি	
•	েহিঠর্মাগ্য	নেে্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিঠির	কমার্ ্মকমানরতমা	প্রেি ্মি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	টিমাঠে্মেল	নেে্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	
টর্নিঠির	সর্স্ত	অংি	এেং	নিক্ষমার্থীঠের	কমাঠে	
তমাঠের	কমার্ ্মমােলী	প্রেি ্মি	এেং	সকলঠক	করঠত	
টেঠেি।

• প্রনশক্ষর্ােথীরা শপানি্ণেল নেিুক্র্ৎ সাকু্ণলার করাত শমনশননর 
সমস্ত অংশ এেং তানির কাে ্ণােলী নলনপেদ্ধ করনেন।

• এটি শিনেল 1 এ শরকড্ণ করুন।

• এটি প্রনশক্ষক দ্ারা পনরক্ষা করুন।

1 নং শিনেল

শপানি্ণেল নেিুক্র্ৎ সাকু্ণলার করাত শমনশননর অংশ এেং তানির কাে ্ণােলী সনাক্তকরর্

ক্রর্	িমা. অংিঠর	িমার্ কমার্র্কমারনতমা
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.102
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

টিমাঠে্মেল	 নেে্ুযৎ	 সমাকু্মলমার	 করমাত	 টর্নিি	 টলেড	 সরমাি	 এেং	 িুিঃ	 সন্ক্রয়	 করুি	
(Remove	and	refit	of	portable	power	circular	saw	machine	blade.)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 টিমাঠে্মেল	নেে্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিঠি	টলেডটে	সরমাি
•	 টিমাঠে্মেল	নেে্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিঠি	টলেড	নরনফে	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1:টিমাঠে্মেল	নেে্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিঠির	ফলকটে	সরমাি•	টর্নিঠির	নেে্ুযৎ	সংঠর্মাগ	নেন্ছিন্ন	করুি।

• কাটিং গাইনডর েোে ্ণ করুন।

• শলেড িানঁতর নিনক একটি শ�াি লেক কাি রাখুন োনত 
িুঘ ্ণিনাক্রনম োনঁক না োয়।

• একটি স্পক্র্ানার নিনয় নািটিনক ঘন়ির কািঁার নেপরীত 
নিনক ঘুনরনয় শলেড টিক কনর আে ্ণার নাি এেং ওয়াশানরর 
অেস্ান এেং অপসারর্ করুন। (ন�ত্র 1)

• শমনশনন শলেডটি সরান।

িাস্ক 2:টিমাঠে্মেল	নেে্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিি	টলেড	িুিঃ	সন্ক্রয়করণ	করুি

• আনেিননর জনক্র্ শলেড ননে ্ণা�ন করুন।

• আে ্ণার গনত্ণ সটিক আকানরর আকৃনত পরীক্ষা করুন।

• নতুন শলেডটি আে ্ণানর রাখুন।

• শলেনডর িাতঁ সামননর নিনক অেস্ান করুন। 

• ওয়াশার এেং নাি সটিক জায়গায় রাখুন এেং ঘন়ির 
কািঁার ঘরার নিনক ঘুনরনয় নািনক শক্ত কনর শলেডটিনক 
ননরাপি স্নল আেদ্ধ করুন। (ন�ত্র 2)

• সমস্ত সমন্বয় পরীক্ষা করুন.
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.103
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

জঠয়ন্মার/সমারঠফস	প্্যমািমার	টর্নিি,	এর	র্ন্তমাংি	এেং	তমাঠের	অিমাঠরিিমাল	টকৌিল	
এেং	 নিরমািত্মা	 সতক্মতমা	 প্রেি ্মি	 করুি।	 (Demonstrate	 jointer/surface	 planer	
machine,	its	parts	and	their	operational	techniques	and	safety	precaution.)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	জঠয়ন্মার/সমারঠফস	প্্যমািমার	টর্নিঠির	অংি	এেং	তমাঠের	অিমাঠরিিমাল	টকৌিলগুনলর	জি্য	প্রেি ্মি	করুি
•	জঠয়ন্মার/সমারঠফস	প্্যমািমার	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	অিুসরণ	করমা	নিরমািত্মা	সতক্মতমা	প্রেি ্মি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 নেনিন্ন	অংি	সহ	জঠয়ন্মার/সমারঠফস	
প্্যমািমার	 টর্নিি	 প্রেি ্মি	 ও	 কমার্ ্ম	 করঠেি;	
কমার্ ্মকমানরতমা	 টকৌিল	 এেং	 নিরমািত্মা	 সতক্মতমা	
েমাত্র	অিুসরণ

• প্রনশক্ষর্ােথীরা জনয়ন্ার/সারনফস লেক্র্ানার শমনশননর 
সমস্ত অংনশর নাম এেং ননরাপত্া সতক্ণতার সানে তানির 
অপানরশনাল শকৌশলগুনল নলনপেদ্ধ করনে।

• এটি শিনেল 1 এ শরকড্ণ করুন।

• এটি প্রনশক্ষক দ্ারা শ�ক করুন.

1 নং শিনেল

নেনর্ন্ন অংনশর নাম সনাক্তকরর্ তল পনরকল্পনাকারী পনরক্ষা।

অংি	িং অংঠির	িমার্
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

	সমারঠফস	টপ্িমাঠরর	জি্য	ে্যমােহমানরক	টকৌিল	এেং	নিরমািত্মা	সতক্মতমা

SL.No অিমাঠরিিমাল	টেকনিক নিরমািত্মা	সতক্মতমা
1 পষৃ্ঠ সমতল • শমনে স্কক্র্াপ শেনক পনরষ্ার আন� তা পরীক্ষা করুন।

• শলেড কািার ্যার এেং ননরাপত্া পরীক্ষা করুন।

• োকঁা (ো ) শমা�়ি শোড্ণ করনেন না।

• 100 নমনম কািার িরূনবের ম্যক্র্ নিনয় আঙু্নলি্্যুেস্ান     
রাখনেন।

• শু্যুমাত্র কািা গর্ীরতার জনক্র্ সামননর নিনক শলেড 
সামঞ্জসক্র্ করুন।
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2 মুখ প্রান্ত নিক সমতল • একই সমনয় নেনর্ন্ন পুরুনবের টিক সমতল করনেন না।

• টিক ্যীনর ্যীনর এেং সমানর্ানে অগ্সর করুন।

• �লমান অেস্ায় শলেনানরর নিনক তাকাননার জনক্র্ 
কখনই নন�ু হনেন না।

3 �ক্র্ামফানরং • ননচ্চিত করুন শে গাড্ণ সটিক জায়গায় আন� এেং 
কািা আন�.

• 9 নমনম এর কম পুরু টিক সমতল করনেন না।
4 শেনর্নলং • আ়িাআন়ি করা টিক শিনেনলর ননন�র নিনক ফাপঁা কনর 

রাখনত হনে।

• নেকৃত পাতলা টিক উপর অতক্র্ন্যক ননন� �াপ.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.103

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



227

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.104
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

প্্যমানিং	টর্নিঠির	কমােমার	সরমাি	এেং	নরনফে	করুি	(Remove	and	refit	of	cutter	of	
planning	machine)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	প্্যমানিং	টর্নিি	কমােমার	অিসমারণ
•	প্্যমানিং	টর্নিি	কমােমার	িুিরমায়	নফে.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্্যমানিং	টর্নিি	কমােমার	সরমাি	(নিত্র	1)

• ইউননিটিনক নেিুক্র্ৎ শেনক সংনোগ নেচ্ছিন্ন করুন।

• শিনেনল শিস সরান।

• কািার শহড আেদ্ধ করুন।

• নপ�ননর এেং সামননর শিনেলটির  মন্যক্র্ কািার সহনজ 
ঘুরনত নিন।

• শলেড স্লনি ্যুনলা পনরষ্ার করুন।

.• স্পক্র্ানার েক্র্েহার কনর শোন্টির অেস্ান এেং অপসারর্।

• স্লনি কািার সরান.

• অনক্র্ানক্র্ কািার জনক্র্ একই প্রচ্ক্রয়া পুনরায়  করুন।

ওঠয়জ	লনকং	স্কগুনলঠত	লুনরিঠকন্	প্রঠয়মাগ	করুি	
র্মাঠত	টসগুনল	অেমাঠধ	�ুরঠত	িমাঠর।

প্্যমািমার	টলেড/কমােমার	নরনফে	করুি

• কািার মাোর স্লনি নতুন শলেড রাখুন। (ন�ত্র 2)

Fig 2

Fig 3

• কািার শহনডর োইনর 3 নমনম প্রনজকশন সহ শলেড শসি 
করুন এেং কািার লক োর েক্র্েহার কনর কািার শহনডর 
সমান্তরাল করুন। (ন�ত্র 3)

• শসাজা প্রান্ত েক্র্েহার কনর কািার প্রনক্ষপর্ পরীক্ষা করুন।

• স্পক্র্ানার েক্র্েহার কনর শো্টি নিনয় কািার মাোয় শলেড 
আিুঁন। 

• অনক্র্ানক্র্ কািার জনক্র্ একই প্রচ্ক্রয়া পুনরায়  করুন.

• কািার শহড ঘুনরনয় শসাজা প্রান্ত নিনয় শলেনডর অনর্নক্ষপ 
পরীক্ষা করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.105
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

প্্যমানিং	টর্নিঠির	কমােমার	গ্মাইন্ন্ডং	এেং	ধমারমাঠলমা	করমার	ির্ ্মমায়ক্রর্।	(Grinding	and	
operation	sharpening	operation	the	cutter	of	planning	machine)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টপ্ঠির	কমােমার		গ্মাইন্ন্ডং		করুি
•	প্্যমািমার	কমােমার	ধমারমাঠলমা	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

টপ্ঠির	কমােমার	গ্মাইন্ন্ডং

• শমনশননর জ খুলুন কািার করার গ্াইচ্ন্ডং জনক্র্।

• গ্াইচ্ন্ডং শমনশননর জ এর মন্যক্র্ কািার রাখুন।

• কািারটি গ্াইচ্ন্ডং শমনশননর জ শেনক সমানর্ানে প্রনজক্ট 
কনর শসি করুন।

• কত্ণনকারীর প্রনজকশন গ্াইচ্ন্ডং শমনশননর জ শেনক 5 
নমনম িরূবে হওয়া উন�ত। (ন�ত্র 1)

• গ্াইচ্ন্ডং শমনশননর জ নিনয় কািারটি সটিকর্ানে আিঁসািঁ 
করুন।

• কািার গ্াইচ্ন্ডং করার জনক্র্ শ�ায়ানলর শকার্ 30° এ শসি 
করুন।

• গ্াইচ্ন্ডং জনক্র্ গ্াইচ্ন্ডং �াকার নেরুনদ্ধ কািার সামঞ্জসক্র্ 
করুন.

• শমনশন �ালু করুন।

• হাত নিনয় সমানর্ানে গ্াইচ্ন্ডং হুইনলর নেপরীনত কািারটি 
সরান। 

• কািার প্রনয়াজনীয় শকার্ পাওয়া পে ্ণন্ত গ্াইচ্ন্ডং �ানলনয় 
োন।

টপ্ঠির	কমােমার	ধমারমাঠলমা	করমা

• জনের  শেচে টিনপ শতল পাের লেক সনঙ্ শতল পাের 
রাখুন.

• শলেনডর গ্াউনন্ডড প্রান্তটি শতল পােনরর পনৃষ্ঠ রাখুন। (ন�ত্র 
2)

• ্যারানলা করার সময় সটিক দতলাক্তকরর্ শতল েক্র্েহার 
করুন।

• শতল পােনরর উপর সমান �াপ নিনয় কািারটিনক এনিক 
ওনিক না়িান োনত একটি �র দতনর হয়। কািারটিনক 
শতনলর পােনরর উপর �ক্র্াপ্া রাখুন এেং �র অপসারর্ 
করা পে ্ণন্ত ঘেুন।

• আপনন ্যারানলা প্রান্ত না পাওয়া পে ্ণন্ত ্যারানলা প্রচ্ক্রয়া 
�ানলনয় োন। (ন�ত্র 3)
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.106
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

িৃষ্ঠ	প্্যমানিং	টর্নিি	দ্মারমা	িক্ত	কমাঠের	উির	িৃষ্ঠ	তল	অিমাঠরিি	(Surface	planning	
operation	on	hard	wood	by	surface	planning	machine.)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 টপ্িমার	টলেড	ধমারমাঠলমা	করুি
•	 টপ্িমার	টলেড	টসে	করুি
•	 টেস	টসে
•	িক্ত	কমােএর	তল	সর্তল	করমা।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• শতল পাের েক্র্েহার কনর শলেনার শলেড ্যারানলা করুন।

• স্পক্র্ানার েক্র্েহার কনর কািার মাোয়  শলেনার শলেড শসি 
করুন।

• 90° শকানর্ শিনেনলর ডান পানশর প্রান্ত শেনক 80 নমনম 
িনূর শিস শসি করুন এেং এটি আিকান। শমনশন �ালু 
করুন।

• শফস সাইড ো সারনফস টিকনক শিস নিনয় পুশ নটিক 
নিনয় এেং শলেনডর নেপরীনত সরান। (ন�ত্র 1)

• 90° শকানর্ শিনেনলর ডান পানশর প্রান্ত শেনক 50 নমনম 
িনূর শিস শসি করুন এেং এটি আিকান। টিনকর মুনখর 
প্রান্তটিনক শিস নিনয় পুশ নটিক নিনয় এেং শলেনডর নিনক 
সরান।

• প্রনয়াজনীয় মুনখর পার্শ ্ণ (ো ) পষৃ্ঠ এেং মুনখর প্রান্ত 
সমতনলর জনক্র্ কািার মাোর নিনক েস্তুটি অগ্সর করুন।

• স্কয়ার এেং নটিল রুল েক্র্েহার কনর শলেস করা কানির 
িুকনরাগুনলর মুনখর প্রান্ত, মনুখর নিকটি পরীক্ষা করুন। 
(ন�ত্র 2)

250	নর্নর্	এর	কর্	লম্মা	স্টক	সর্তল		করঠেি	িমা।

ধীঠর	ধীঠর	এেং	সর্মািিমাঠে	স্টক	কমােুি।

• অঙ্কন অনুোয়ী পষৃ্ঠ সমতল শশে করুন।

েক্ষতমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)	

িৃষ্ঠ	টপ্িমার	টর্নিঠি	টেস	টসে	করমা	(Setting	the	fence	on	surface	planer	machine)
উঠদেি্য:এটি আপনানক সাহােক্র্ করনে
•	 টপ্িমার	টর্নিঠি	টেস	টসটেং	সঞ্মালি।

শিনেনলর উপনর শিস রাখুন। (ন�ত্র 1)

জে সমতল করার জনক্র্ শিনেনলর ডান পানশর প্রান্ত শেনক 80 
নমনম িনূর শিস সামঞ্জসক্র্ করুন। (ন�ত্র 2)

সমন্বয় হক্র্ানন্ডল শক্ত কনর শিনেনলর উপর 90° শকানর্ শিস 
শসি করুন এেং এটিনক লিক্র্াম্ করুন। (ন�ত্র 3)

ট্াই স্কয়ার েক্র্েহার কনর শিনসর  90° শকার্ পরীক্ষা করুন।

Fig 1

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.106
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Fig 2 Fig 3

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.106
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.107
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

টেধ	 িনরকল্পিমা	 টর্নিি	 দ্মারমা	 িক্ত	 কমাঠের	 উির	 টেধ	 িনরকল্পিমা	 অিমাঠরিি	
(Thickness	planning	operation	on	hard	wood	by	thickness	planning	machine)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	কমাঠের	েুকঠরমাটেঠক	টেধ	িনরকল্পিমা	টর্নিঠি	সর্তল	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• শতল পাের েক্র্েহার কনর শলেনার শলেড ্যারানলা করুন।

• স্পক্র্ানার েক্র্েহার কনর কািার মাোয় লেক্র্ানার শলেড শসি 
করুন।

• সমতল কানির িুকনরা পাওয়া োয় Ex.No.2.1.106 75 x 35 
x 600mm এর প্রনয়াজনীয় আকানর। (ন�ত্র 1)

• সমন্বয় হক্র্ান্ড হুইল েক্র্েহার কনর ননম্ন শিনেল 30 নমনম 
উচ্চতা শসি করুন। (ন�ত্র 2) 

• শমনশনটি �ালু করুন।

• 30 নমনম পুরুবে প্রনয়াজনীয় সমতল কািার মাোর নিনক 
জে অগ্সর করুন। 

• নটিল রুল  েক্র্েহার কনর জেটি প্রনয়াজনীয় পুরুবে 30 
নমনম পরীক্ষা করুন। 

• শমনশন েন্ধ করুন।

• সমন্বয় হক্র্ান্ড হুইল েক্র্েহার কনর ননম্ন শিনেল 70 নমনম 
উচ্চতা শসি করুন। 

• শমনশন �ালু করুন।

• প্রনয়াজনীয় 70 নমনম প্রনস্র সমতনলর জনক্র্ কািার মাোর 
নিনক জেটি অগ্সর করুন। 

• শমনশনটি েন্ধ করুন।

• নটিল রুল  েক্র্েহার কনর জনের  েস্তুটি প্রনয়াজনীয় প্রস্ 70 
নমনম পরীক্ষা করুন।

সুইি	অফ	করুি	এেং	 টকমাঠিমা	সমার্ঞ্জস্য	করমার	
আঠগ	 টলেডগুনলঠক	 ট�মারমাঠিমা	 েন্ধ	 করমার	 সর্য়	
নেি।

• শে্য সমতল কাে ্ণক্রম। (ন�ত্র 3)
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.108
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

িৃষ্ঠ	সর্তল	টর্নিি	দ্মারমা	িমাম্মানরং	অিমাঠরিি	(Chamfaring	operation	by	surface	
planning	machine)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 ি্যমার্ফমানরং	জি্য	টেস	টসে
•	 টির্ফমানরং	অিমাঠরিঠির	জি্য	টেনেল	টসে	করুি
•	একটে	কমাঠের	েুকঠরমাঠক	ি্যমার্ফমানরং	করমার	জি্য	সর্তল	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• ফুি রুল  েক্র্েহার কনর প্রনয়াজনীয় আকানরর জনক্র্ 
সমতল করা কাি পরীক্ষা করুন।

• ফুি রুল, মানক্ণং শগজ েক্র্েহার কনর অঙ্কন অনেুায়ী 
�ক্র্ামফানরংনয়র মাত্রা ন�ননিত করুন। 

• �ক্র্ামনফনরং কাে ্ণক্রম করনত কািার মাোয় শলেনার শলেড 
শসি করুন। 

• সামননর শিনেল এেং নপ�ননর শিনেল শসি করুন।

• �ক্র্ামফানরং সমতল করার সময় সহায়ক জনের  জনক্র্ 
শিস 35° এ শসি করুন। (ন�ত্র 1)

• প্রনয়াজনীয় িরূনবে শিস শসি করুন।

• শিনেনলর উপর কানির িুকরা রাখুন।

• শিস এেং শলেনার শলেনডর নিনক তক্তা শরনখ শিনসর  
নেরুনদ্ধ প্রনয়াজনীয় পনরমাপ পরীক্ষা করুন।

• শমনশন �ালু করুন।

• হাত নিনয় পুশ নটিক েক্র্েহার কনর কািার শহনডর নেপরীনত 
কানির িুকনরাটি সনরনয় �ক্র্ামনফনরং সাইনড সমতল 
করুন। (ন�ত্র 2)

• কানির িুকনরাটিনক অঙ্কন অনুোয়ী প্রনয়াজনীয় আকানর 
শ�মফার করার জনক্র্ একই পদ্ধনত পুনরায়  করুন।

• শমনশন েন্ধ করুন এেং শেনর্ল শস্কায়ার নিনয় শ�মফানরং 
পরীক্ষা করুন। 

• শ�মফানরং লেক্র্াননং অপানরশন শশে করুন। (ন�ত্র 3)

Fig 2

Fig 3

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.108
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.109
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

প্্যমানিং	টর্নিি	দ্মারমা	িক্ত	কমাঠের	উির	এজ	টেঠিনলং	অিমাঠরিি	(Edge	bevelling	
operation	on	hard	wood	by	planning	machine)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	প্রমান্ত	টেঠিনলংঠয়র	জি্য	টেস	এেং	টেনেল	টসে	করুি
•	একটে	কমাঠের	েুকরমা	প্রমান্ত	bevelling	সঞ্মালি.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• অঙ্কন অনুোয়ী ফুি রুল  েক্র্েহার কনর প্রনয়াজনীয় 
আকানরর জনক্র্ সমতল করা কাি পরীক্ষা করুন।

• ফুি রুল, মানক্ণং শগজ েক্র্েহার কনর অঙ্কন অনুোয়ী 
প্রান্ত সমতনলর মাত্রা ন�ননিত করুন এেং ট্াই স্কয়ার দ্ারা 
পনরক্ষা করুন।

• প্রান্ত শেনর্নলং কাে ্ণক্রম করনত কািার মাোয়, লেক্র্ানার 
শলেড শসি করুন।

• প্রান্ত শেনর্নলং করনত সামননর শিনেল এেং নপ�ননর 
শিনেল শসি করুন।

• প্রান্ত শেনর্ল সমতল করার সময় সহায়ক জনের  জনক্র্ 
শিস 90° এ শসি করুন। (ন�ত্র 1)

• প্রনয়াজনীয় িরূনবে শিস শসি করুন।

• শিনেনলর উপর কানির িুকরা রাখুন। শিস এেং শলেনার 
শলেনডর নেরুনদ্ধ তক্তা রাখা।

• শমনশন �ালু করুন

• কািার মাোর নিনক কানির তক্তা সরাননার মা্যক্র্নম প্রানন্তর 
পানশর শেনর্নলং সমতল করুন। (ন�ত্র 2)

• অনক্র্ানক্র্ প্রান্ত শেনর্ল সমতল একই পদ্ধনত পুনরায়  
করুন।

• শমনশন োমান এেং ফুি রুল  এেং শেনর্ল শস্কায়ার নিনয় 
মাপ পরীক্ষা করুন।

• অঙ্কন অনুোয়ী প্রান্ত শেনর্নলং অপানরশন শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.109
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.110
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

নিরমািত্মা	 সতক্মতমা	 সহ	 টিঠডস্টমাল	 গ্মাইন্ন্ডং	 টর্নিি	 এর	 অংি	 এেং	 তমাঠের	
অিমাঠরিিমাল	টকৌিল	প্রেি ্মি	করুি।	(Demonstrate	pedestal	grinding	machine	
its	parts	and	their	operational	techniques	with	safety	precaution)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 টিঠডস্টমাল	গ্মাইন্ন্ডং	টর্নিঠির	র্ন্তমাংি	এেং	তমাঠের	অিমাঠরিিমাল	টকৌিলগুনল	প্রেি ্মি	করুি
•	 টিঠডস্টমাল	গ্মাইন্ন্ডং	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	অিুসরণ	করমা	নিরমািত্মা	সতক্মতমা	প্রেি ্মি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

টিঠডস্টমাল	গ্মাইন্ন্ডং	টর্নিি	অংি	প্রেি ্মি

প্রনিক্ষক	 নিক্ষমার্থীঠক	 অিুসরণ	 করমার	 জি্য	
র্ন্তমাংি,	 অিমাঠরিিমাল	 টকৌিল	 এেং	 নিরমািত্মা	
সতক্মতমা	সহ	টিঠডস্টমাল	গ্মাইন্ন্ডং	টর্নিি	প্রেি ্মি	
ও	কমার্ ্মক্রর্	করঠেি।

• প্রনশক্ষর্ােথীরা ননরাপত্া সতক্ণতার সানে শপনডটিাল 
গ্াইচ্ন্ডং শমনশননর সমস্ত অংনশর নাম এেং তানির 
অপানরশনাল শকৌশলগুনল নলনপেদ্ধ করনেন।

• এটি শিনেল 1 এ শরকড্ণ করুন।

• এটি প্রনশক্ষক দ্ারা শ�ক করুন.

শিনেল 1

অংি	সিমাক্তকরণ
অংি	িং অংিগুনলর	

িমার্
অংি	িং অংিগুনলর	

িমার্
1 5
2 6
3 7
4 8

টিঠডস্টমাল	 গ্মাইন্ন্ডং	 টর্নিি	অিমাঠরিি	 টকৌিল	 এেং	
নিরমািত্মা	সতক্মতমা

• শপনডটিাল গ্াইচ্ন্ডং শমনশনটি পুঙ্ানুপুঙ্র্ানে পনরষ্ার 
করুন।

• গ্াইচ্ন্ডং শমনশন অন/অফ সুই� সটিক অেস্ানন আন� 
নকনা তা পরীক্ষা করুন। 

• দেিুক্র্নতক শচ্ক্ত প্রনয়াগ না কনর হাত নিনয় গ্াইচ্ন্ডং 
�াকাগুনল শঘারান এেং পরীক্ষা করুন।

• একপানশ িা়ঁিাননা গ্াইচ্ন্ডং শমনশনটি �ালু করুন এেং 
গ্াইচ্ন্ডং �াকাগুনলনক অোন্য �ালাননার সময় নিন।

• হাত গ্াইচ্ন্ডং িুল ্যরুন.

• জনের  নেশ্াম / িুল নেশ্াম উপর িুল রাখনেন।

• গ্াইন্ডইং �াকার মুনখ িুল স্পশ ্ণ করুন এেং হালকা �াপ 
প্রনয়াগ কনর এটি নপনে. 

• িুলটিনক প্রনয়াজনীয় শকার্ এেং তীক্ষ্ণতায় উর্য় পানশ 
নপনে ননন।

• নপনে শফলার পর শমনশনটি ‘সুই� অফ’ করুন এেং 
োমনত নিন।

• নেনশে ্ুযনলা �া়িা গ্াইচ্ন্ডং শমনশন পুঙ্ানুপুঙ্র্ানে 
পনরষ্ার করুন.
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দ্রষ্টে্য:	রুক্ষ	 নিষমাঠিমার	জি্য,	এটে	রুক্ষ	িমাকমায়	
নিঠষ,	এেং	সূক্ষ্ম	গ্মাইন্ন্ডং	এর	 	জি্য	 নর্নহ	েমািমা	
র্ুক্ত	িমাকমা	ে্যেহমার।

টিঠডস্টমাল	গ্মাইন্ন্ডং	টর্নিঠির	জি্য	নিরমািত্মা	সতক্মতমা

• গ্াইন্ড করার সময় তাপ কমানত কুলক্র্ান্ েক্র্েহার করুন।

• নপোননার সময় েক্র্চ্ক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম লাইর্, 
ননরাপত্া গগলস, হক্র্ান্ড গ্ার্স, ননরাপত্া জতুা েক্র্েহার 
করুন।

• গ্াইচ্ন্ডং �াকাগুনলনক গ্াইচ্ন্ডং শেনক েোেে গাড্ণ নিনয় 
আেতৃ করা উন�ত।

• গ্াইচ্ন্ডং হুইনলর পানশ জনের  িুলটি গ্াইন্ড করনেন না। 
আপনন েনি গ্াইচ্ন্ডং হুইনলর পানশর জে/সরঞ্জামগুনলনক 
গ্াইন্ড কনরন তাহনল দতনর ো র্াঙনত পানর এেং 
অপানরির এেং অনক্র্নির ক্ষনত হনত পানর।

• গ্াইচ্ন্ডং করার সময় খেু সাে্যানন গ্াইচ্ন্ডং অপানরশন 
সচোলন. অনক্র্োয় অপানরির এেং অনক্র্ানক্র্ আহত হনে.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.110
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.111
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

প্রঠয়মাজি	 অিুর্মায়ী	 হমাত	 গ্মাইন্ন্ডং	 অিমাঠরিি	 প্রেি ্মি	 (demonstrate	 off	 hand	
grinding	operation	as	per	requirement	of	the	trade)	
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	হমাত	গ্মাইন্ন্ডং	অিমাঠরিি	েন্ধ	প্রেি ্মি
•	িক্ত	েমােমানল	নিঠষ	নিি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 হ্যমান্ড	 গ্মাইন্ন্ডং	 অিমাঠরিি	 সম্পনক্মত	
েমাত্রঠক	প্রেি ্মি	এেং	প্রেি ্মি	করঠেি।

হ্যমান্ড	গ্মাইন্ন্ডং	অিমাঠরিি

• গ্াইন্ড করার আনগ: গ্াইচ্ন্ডং হুইল শ�ক করুন, আঙুনলর 
ডগাটি গ্াইচ্ন্ডং হুইল জনু়ি স্লাইড কনর শগ্চ্জং সনাক্ত 
করুন।

• (শগ্চ্জংনয়র শক্ষনত্র, �াকা সাজান) শরেনসংনয়র জনক্র্ 
নসনলকন কাে ্ণাইড নটিক েক্র্েহার করুন এেং প্রনশক্ষনকর 
সাহােক্র্ ননন। (ন�ত্র 1)

• িৃশক্র্ত ফািল জনক্র্ পরীক্ষা করুন.

• গ্াইন্ডারটি �ালু করুন, ননরাপত্ার জনক্র্ �াকার পানশ 
িা়ঁিান এেং শিখুন �াকাটি ‘টিক’ �লন� নকনা এেং এনত 
অনতনরক্ত কম্ন শনই। অতক্র্ন্যক কম্ননর শক্ষনত্র, টিক 
হওয়া প্রনয়াজন। পরামনশ ্ণর জনক্র্ প্রনশক্ষকনক চ্জজ্াসা 
করুন।

• পানত্র পে ্ণাপ্ত কুলক্র্ান্ আন� তা ননচ্চিত করুন।

• গগলস নিনয় আপনার শ�াখনক সুরনক্ষত করুন ো িুল 
নেশ্ানমর কান� সুরক্ষা ঢালটি নানমনয় নিন। (ন�ত্র 2)

• প্রনয়াজন হনল িুনলর নেশ্ামনক 2 নমনম �াকার কা�াকান� 
রাখুন। (ন�ত্র 2)

গ্মাইন্ন্ডং	সর্য়: পুনরায় গ্াইচ্ন্ডং করার জনক্র্ একটি শর্াতঁা 
োিানল ননন। কানির োিানল েক্র্েহানর শর্াতঁা হনয় োনে। িক্ষ 
ন�নসনলংনয়র জনক্র্, োিানলগুনলনক ননয়নমত পুনরায় ্যারানলা 
করনত হনে।

• নপোননার সময় োিানল ্যনর রাখার জনক্র্ তুলা েজ্ণক্র্ ো 
অনক্র্ানক্র্ উপািান েক্র্েহার করনেন না। শু্যুমাত্র �াকার 
মুখ েক্র্েহার করুন এেং পার্শ ্ণ নয়। গ্াইন্ডার �ালু করুন।

• �াকা পনৃষ্ঠর সমান্তরাল োিানল প্রান্ত ্যনর রাখুন; োিানলটির 
শরীর অেশক্র্ই 20° শেনক 25° শকানর্ োকনত হনে।  
(ন�ত্র 3)

• িুল নেশ্াম উপর োিানল শরীনরর নেশ্াম এেং নেন্দ ু�াকা 
স্পশ ্ণ করার সময় শিয়. (ন�ত্র 4)

• কাটিং প্রানন্তর অতক্র্ন্যক উত্াপ শরা্য করনত েতিা সম্ভে 
নূক্র্নতম �াপ রাখুন, (নীল রঙ এন়িনয় �লুন, শেমন 
অক্র্ানননলং প্রর্াে)। (ন�ত্র 5)

• কুলক্র্ানন্ োিানলটি েখন প্রনয়াজন তখন ডুনেনয় রাখুন 
োনত অনতনরক্ত গরম হওয়া এ়িাননা োয়। • কাটিয়া 
প্রানন্তর পানশ গ্াইচ্ন্ডং পুনরায়  করুন.

• একটি শেনর্ল প্রনিক্টর নিনয় গ্াইচ্ন্ডং অক্র্ানঙ্ল শ�ক 
করুন।
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240 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.111
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.112
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

র্মািরুঠর্র	র্মাথমার	েমােমানি,	েমােমানি	কমােমার	প্মান্ত,	 ড্রিি	 নেে	এেং	সঠেকতমা	পরীক্মা	
করমার	জি্য	গ্মাইড্্ডিং	।	(grinding	for	mushroom	head	chisel,	chisel	cutting	edge,	
drill	bit	and	check	correctness)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	েমােমানি	র্মািরুঠর্র	র্মাথমা	নপঠে	নিি
•	েমােমানি	কমােমার	প্মান্ত	গ্মাইড্্ডিং।
•	 ড্রিি	নেে	নপঠে	নিি।
•	সঠেকতমা	পরীক্মা	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
কার্ ্যক্রম 1:েমােমানি	র্মািরুর্	র্মাথমা	গ্মাইড্্ডিং

•  গ্াইন্্ডিিং চাকা ননে ্যাচন করুন.

•  ফাটল জন্য গ্াইন্্ডিিং চাকা পরীক্ষা করুন.

•  পাষরে পর্ ্যাপ্ত কুল্যান্ট আষে তা ননন্চিত করুন।

•  গগলস নিষ়ে আপনার শচাখষক সুরনক্ষত করুন ো টুল 
নেশ্াষমর কাষে সুরক্ষা ঢালটট নানমষ়ে নিন।

•  গ্াই্ডিার চালু করুন

•  চাকার পষৃ্ঠ জষু়ে মাশরুষমর মাথার োটানলটট ধষর রাখুন।

•  হানত়োর নেশ্াষম োটানলটটর শরীরষক নেশ্াম নিন এেিং 
মাথাটটষক চাকার পষৃষ্ঠ স্পশ ্য করষত নিন।

•  সমানভাষে এেিং ধীষর ধীষর চাপ রাখুন।

•  মাশরুষমর মাথা নপষে োটানল মাথা শ�ারান। (নচরে 1)

•  োটানল শথষক পনরষ্ার করা মাশরুষমর মাথা োরোর 
করুন।

টাস্ক 2:সর্তি	েমােমানি	এর	গ্মাইড্্ডিং

গ্াইন্্ডিিং আষগ	(Before	grinding)

•  দ্ারা গ্াইন্্ডিিং চাকা পরীক্ষা করুন

•  শলেন্জিং শনাক্ত করষত গ্াইন্্ডিিং হুইল জষু়ে আঙুষলর ডগা 
স্াইড করা। 

•  িৃশ্যত ফাটল জন্য পরীক্ষা করুন.

•  পাষরে পর্ ্যাপ্ত কুল্যান্ট আষে তা ননন্চিত করুন।

•  গগলস নিষ়ে আপনার শচাখষক সুরনক্ষত করুন ো টুল  
নেশ্াষমর কাষে সুরক্ষা ঢালটট নানমষ়ে নিন। (নচরে 1)

•  প্রষ়োজন হষল টুষলর নেশ্ামষক 2 নমনম চাকার কাোকানে 
রাখুন। (নচরে 1)

গ্মাইড্্ডিং	সর্য়	(During	grinding)

• একটট শভাতঁা োটানল ননন র্াষত পুনরা়ে নপষে োটানল 
ে্যেহার করার ফষল শভাতঁা হষ়ে র্াষে। িক্ষ নচনপিংষ়ের 
জন্য, োটানলগুনলষক নন়েনমত পুনরা়ে ধারাষলা করষত 
হষে।

•  নপোষনার সম়ে োটানল ধষর রাখার জন্য তুলা েজ্য্য ো 
অন্যান্য উপািান ে্যেহার করষেন না। 

•  শুধুমারে চাকার মুখ ে্যেহার করুন এেিং পার্শ ্য ন়ে। (নচরে 
2)

Fig 1

Fig 2

•  গ্াই্ডিার চালু করুন।

•  চাকা পষৃষ্ঠর সমান্তরাল োটানল প্রান্ত ধষর রাখুন; োটানলটটর 
শরীর অেশ্যই 30° শকাষে এমনভাষে হষত হষে র্াষত 600 
ওষ়েজ অ্যাষগেল পাও়ো র্া়ে।

•  টুষলর নেশ্াষম োটানলটটর শরীরষক নেশ্াম নিন (A) নচরে 5 
এেিং নেন্টুটষক চাকা স্পশ ্য করষত নিন। (নচরে  ৩ ও ৪)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.112
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• কাটা প্রাষন্তর অত্যনধক গরম শরাধ করষত র্তটা সম্ভে 
ন্য্যনতম চাপ রাখুন। (নীল রিং এন়েষ়ে চলুন শর্মন, 
অ্যানননলিং প্রভাে।)

•  উভ়ে নিষকর নেন্ষুক রক করুন র্াষত কাটটিং প্রাষন্ত 
উত্তলতা প্রিান করা র্া়ে। (নচরে 4) তীরগুনল শিখুন ‘C’

•  কুল্যাষন্ট োটানলটট র্খন প্রষ়োজন তখন ডুনেষ়ে রাখুন 
র্াষত অনতনরক্ত গরম হও়ো এ়োষনা র্া়ে। 

•  কাটট়ো প্রাষন্তর নেপরীত নিষক গ্াইন্্ডিিং পুনরা়ে  করুন.

•  একটট শেষভল প্রষটক্টর নিষ়ে কীলষকর শকাে পরীক্ষা 
করুন।

Fig 3
Fig 4

টাস্ক 3:একঠে	েুইস্ট	ড্রিি	নেে	গ্মাইড্্ডিং	এেং	কমাঠেয়মা	প্মান্ত	টেক	করুি

•  সহষজ ম্যাননপুষলশষনর জন্য নেন্রু কাোকানে হাতটটষক 
টুষলর নেশ্াষম হালকাভাষে নপভট করা উনচত। (নচরে 2)

•  গ্াই্ডি¬¬ করার আষগ, শলানডিং, শলেন্জিং এেিং চাকা এেিং 
ফাটলগুনলর সত্যতা পরীক্ষা করুন। 

•  প্রষ়োজন হষল চাকাটট পনরধান করুন এেিং সত্য করুন।

•  গ্াইন্্ডিিং শমনশন চালু করুন।

•  ন্রিল নেটটট োম হাষতর েুষ়ো আঙুল এেিং তজ্যনী নিষ়ে 
নেন্রু নপেষন ধষর রাখা হ়ে, ডান হাষতর েুষ়ো আঙুল 
এেিং তজ্যনী নিষ়ে ঝাকঁাষনা হ়ে। (নচরে 1)

•  সহষজ ম্যাননপুষলশষনর জন্য নেন্রু কাোকানে হাতটটষক 
টুষলর নেশ্াষম হালকাভাষে নপভট করা উনচত। (নচরে 2)

• গ্াইন্্ডিিং হুইষলর নেপরীষত 59° শকাে নিষ়ে ন্রিলটট 
হালকাভাষে টটপুন এেিং একই সমষ়ে, 8° শথষক 12° শ�াটঁ 
নলি়োষরন্স শকাে শপষত ন্রিল শ্যাঙ্কটট উপষর এেিং নীষচ 
সরাষনা হ়ে।

• ন্রিষলর শ্যাঙ্কটট সামান্য ননষচর নিষক এেিং োম নিষক 
শিালান। (নচরে 3)

•  অন্য শ�াষঁটর জন্য অপাষরশন পুনরা়ে  করুন।

•  টুলটটষক �ন �ন কুল্যাষন্ট ডুনেষ়ে রাখুন।

•  9° শথষক 12° পর্ ্যন্ত নলি়োষরন্স শকােটট শশে করুন এেিং 
একটট ন্রিল শগজ নিষ়ে শকােটট পরীক্ষা করুন। (নচরে 4)

•  শ�াষঁটর দি� ্য্য পরীক্ষা করুন এেিং উভ়ে নিক সমান রাখুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.112

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



244

•  শডড শসন্টাষর ওষ়েে শেধ কনমষ়ে নিন।

•  একটট দতলপাথর দ্ারা কাটট়ো প্রান্ত deburr.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.112

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



245

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.113
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিঠির	অংি,	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	
প্দি ্মি	করুি	 (demonstrate	 pedestal	 grinding	 parts,	 operational	 techniques	
and	safety	precaution)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিঠির	যন্তমাংি	এেং	অপমাঠরিিমাি	টকৌিিগুনি	প্দি ্মি	করুি
•	 টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	অিুসরণ	করমা	সুরক্মা	সতক্মতমাগুনি	প্দি ্মি	করুি৷

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  এটট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন।

•  এটট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

1	িং	

টেনেিঅংি	সিমাক্তকরণ	(নেত্র	1)

•  প্রনশক্ষোথথীরা ননরাপত্তা সতক্যতার সাষথ শপষডস্াল ন্রিনলিং 
শমনশষনর সমস্ত অিংষশর নাম এেিং তাষির অপাষরশনাল 
শকৌশলগুনল নলনপেদ্ধ করষেন।

  অংি	িং    অংঠির	িমার্

  1

  2

  3

  4

  5

  6

  7
  8

  9

দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিি	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	(Pedestal	
drilling	machine	operational	techniques	and	safety	precautions)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	 টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	অপমাঠরিিমাি	টকৌিিগুনি	জমািুি	
•	 ড্রিনিং	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	জমািুি।

টপঠেস্টমাি	 ড্রিনিং	 টর্নিি	 অপমাঠরিি	 এেং	
টিনপং(Pedestal	 drilling	 machine	 operation	 and	
shaping)

ন্রিনলিং, চ্যামষফনরিং, শোনরিং নডপ শহাল, কাউন্টার নসন্ঙ্কিং 
এেিং নপভট শহাল কখনই শমনশনটট জে করার সম়ে শকানও 
সমন্ব়ে করষেন না।

প্নিক্ক	 নিক্মাথথীঠক	 অিুসরণ	 করমার	 জি্য	
যন্তমাংি,	 অপমাঠরিিমাি	 টকৌিি	 এেং	 নিরমাপত্মা	
সতক্মতমা	সহ	টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিি	প্দি ্মি	ও		
কমায ্মকমানরতমা	প্দি ্মি	করঠেি।
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ব্াশ ে্যেহার কষর হাত নিষ়ে নচপ পনরষ্ার করষেন না।

সমস্ত নঢষলঢালা শপাশাক োকঁাষনার সরঞ্াম শথষক ি্যষর 
রাখুন।

অপাষরশন শুরু করার আষগ ননন্চিত করুন শর্ কাটার 
সরঞ্ামগুনল শসাজা চলষে। ন্রিনলিং শটনেষল কখনই সরঞ্াম 
ো সরঞ্াম রাখষেন না।

অপাষরটটিং করার সম়ে সমস্ত প্রহরী রাখুন।

ক্ষনতগ্স্থ সরঞ্াম ো কম ্যষক্ষরে এ়োষত ন্রিষলর জেটট শভষঙ 
র্াও়োর সাষথ সাষথ নফডটট সহজ করুন।

জে করার আষগ সমস্ত চক কী এেিং শরঞ্চগুনল সরান৷

শর্ষকাষনা ন্রিনলিং শমনশন চালাষনার সম়ে সে ্যিা শচাষখর সুরক্ষা 
পনরধান করুন। ে্যেহার না করার সম়ে নেিু্যৎ েন্ধ করুন।

জে শশে করার পষর শমনশনটট পনরষ্ার এেিং শতল নিন।

জষের  টুকরা এেিং ন্রিল কষ�ারভাষে রাখা উনচত।

উপািান অনরু্া়েী সট�ক কাটট়ো গনত ননে ্যাচন করুন।

স্স্পষ্ডিষলর মাথা এেিং শটনেলটট সট�কভাষে লক করা আষে 
তা ননন্চিত করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.113
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.114
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

কমাঠের	উপর	নেনিন্ন	র্মাঠপর	ড্রিি	গত্ম	(Different	sizes	of	drill	hole	on	wood)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিি	ে্যেহমার	কঠর	গত্ম	র্মাধ্যঠর্	ড্রিি
•	 নিরমাপত্মার	জি্য	টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিি	পনরেমািিমা	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
•  প্রিত্ত কাচঁামাষলর নচরে পরীক্ষা করুন।

•  প্রিত্ত উপািানটটষক 75 x 20 x 150 নমনম আকাষর সমতল 
করুন এেিং শশে করুন

• নস্ল রুল  ে্যেহার কষর নেদ্র করার জন্য গত্যগুনলর 
শকন্দ্রগুনল নচননিত করুন এেিং সনাক্ত করুন, েগ ্যাকার 
শচষ্া করুন, শগজ এেিং শপন্ন্সল নচননিত করুন। অঙ্কন 
অনরু্া়েী

•  শকষন্দ্র অেনস্থত ন্রিল শকষন্দ্র পাঞ্চ করুন।

•  সমান্তরাল ে্যেহার কষর একটট শমনশষন জেটট মাউন্ট 
করুন এেিং ন্রিল শপ্রস শটনেষল ননরাপষি োতা লাগান।

•  জষের  শটনেলটট এমনভাষে শসট করুন র্াষত ন্রিলটট 
ট�ক করা র্া়ে এেিং ভাইস ো শটনেলষক অসনুেধা না কষর 
সনরষ়ে শফলা র্া়ে। (নচরে 1)

Fig 1

•  নফক্স a একটট ন্রিনলিং শমনশষন চাষকর উপর 6 নমনম 
টুইষস্ড ন্রিল নেট। (নচরে 2)

Fig 2

•  ন্রিনলিং শমনশষনর স্স্প্ডিল (spindel) গনত শসট করুন।

•  ন্রিনলিং শমনশন চালু করুন।

•  ইউননফম ্য নফড নিষ়ে গত্য নেদ্র করা।

•  গত্য শথষক �ন �ন ন্রিলটট শেষ়ে নিন

•  শমনশন েন্ধ করুন

•  অপসারে 6 নমনম টুইষস্ড ন্রিল নেট এেিং ট�ক করুন 
একটট শচষকর মষধ্য 10 নমনম টুইষস্ড ন্রিল নেট।

•  ন্রিল করষত একই পদ্ধনত পুনরা়ে  করুন 10 নমনম নচরে

•  শমনশন েন্ধ করুন।

•  ট�ক করা একটট ন্রিনলিং শমনশষন স্স্প্ডিলষত 20 নমনম 
শটপার শ্যাঙ্ক ন্রিল নেট। (নচরে 3)

Fig 3

•  20 নমনম আকাষর ন্রিল করষত একই পদ্ধনত পুনরা়ে  
করুন।

•  শমনশন েন্ধ করুন।

•  ন্রিল ন্রিফট ে্যেহার কষর 20 নমনম ট্যাপার শ্যাঙ্ক ন্রিল 
নেটটট সরান।

•  18 নমনম শটপার শ্যাঙ্ক ন্রিল নেটটট একটট সষকষট (ো) 
হাতা স্স্প্ডিল ে্যেহার কষর ট�ক করুন ট্যািং অিংশটট স্ষট 
সানরেদ্ধ হও়ো উনচত। (নচরে 3)

•  18 নমনম আকাষর ন্রিল করষত একই পদ্ধনত পুনরা়ে  
করুন।

•  শমনশন েন্ধ করুন।

•  ন্রিল ন্রিফট ে্যেহার কষর 18 নমনম শটপার শ্যাঙ্ক ন্রিল নেট 
সরান। (নচরে 4)

•  একটট ব্াশ ে্যেহার কষর শমনশন পনরষ্ার করুন।

Fig 4

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.114
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হমাতমা	টথঠক	সঠকঠের	ড্রিিঠে	সরমাঠিমার	সর্য়	এঠে	
টেনেি	েমা	জঠের		েস্তুঠের	উপর	পঠর।

•  ন্রিল গত্য নেনভন্ন মাষপর সমানপ্ত. (নচরে 5)

Fig 5

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.114
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.115
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

জে	এর	উপর	কমাউন্মার	নসড্্কিং	নেঠের	ে্যেহমার	(Use	of	counter	sinking	bit	on	job)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 ড্রিনিং	টর্নিি	ে্যেহমার	কঠর	গত্ম	র্মাধ্যঠর্	ড্রিি
•	 ড্রিি	করমা	গঠত্ম	কমাউন্মারনস্কি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
•  আকাষরর জন্য কাচঁামাল পরীক্ষা করুন। 80 x 25 x 150 

নমনম

•  প্রিত্ত উপািাষনর আকাষর সমতল এেিং শশে করুন: 75 x 
20 x 150 নমনম। জ্যাক সমতল  ে্যেহার কষর।

•  নচননিত করুন এেিং নস্ল রুল  ে্যেহার কষর ন্রিল গষত্যর 
শকন্দ্রগুনল সনাক্ত করুন, ট্াই স্ক়োর নিষ়ে করুন, শগজ 
এেিং শপন্ন্সল নচননিত করুন। (নচরে 1)

•  শকষন্দ্র অেনস্থত ন্রিল শকন্দ্রগুনলষক পাঞ্চ করুন৷

•  সমান্তরাল ে্যেহার কষর একটট শমনশষন জেটট মাউন্ট 
করুন এেিং ন্রিল শপ্রস শটনেষল ননরাপষি োতা লাগান।

•  জষের  শটনেলটট এমনভাষে শসট করুন র্াষত ন্রিলটট ট�ক 
করা র্া়ে এেিং ভাইস ো শটনেলটটষক অসনুেষধ না কষর 
সনরষ়ে শফলা র্া়ে।

•  চক কী ে্যেহার কষর 5 নমনম ন্রিল নেট ট�ক কষর শচক 
শকারুন। (নচরে 2)

•  ন্রিনলিং শমনশন চালু করুন।

•  ইউননফম ্য নফড নিষ়ে গত্যটট ন্রিল করুন।

•  গত্য শথষক �ন �ন ন্রিলটট শেষ়ে নিন।

•  শমনশন েন্ধ করুন।

•  ন্রিল নেটটট সরান এেিং ন্রিনলিং শমনশষন কাউন্টার নসঙ্ক টুল 
নেটটট ট�ক করুন। (নচরে 3) 

•  কাউন্টার নসঙ্ক ন্রিনলিং শহাল 900 প্রষ়োজনী়ে গভীরতা

•  একইভাষে, 6 নমনম, 7 নমনম, এেিং 8 নমনম ন্রিনলিং করার 
জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে  করুন এেিং কাউন্টারনসঙ্ক 
ন্্রিনগুনল ট�ক করষত ন্রিনলিং গত্যগুনলষক 90° এ শরষখ 
নিন। (নচরে 4)

•  কাউন্টারনসঙ্ক অপাষরশন শশে করুন। (নচরে 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.115
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.116
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

টপঠেস্টমাি	 ড্রিনিং	 টর্নিঠি	 যত্ন	এেং	 রক্ণমাঠেক্ণ	প্দি ্মি	করুি	 (Demonstrate	
care	and	maintenance	on	pedestal	drilling	macchine)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	যত্ন	এেং	রক্ণমাঠেক্ণ	প্দি ্মি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

যত্ন	 এেং	 রক্ণমাঠেক্ণ	 (Care	 and	 maintenance)	 
(নেত্র	1)

•  ও়োক্য নপস এেিং ন্রিলষক শক্তভাষে ধষর রাখষত হষে।

•  ে্যেহার না করার সম়ে নেিু্যৎ েন্ধ করুন

•  ন্রিল, চক ো সষকট অপসারষের জন্য ন্রিল ন্রিফট 
ে্যেহার করুন

•  স্স্প্ডিল শোর আকাষরর জন্য ন্য্যনতম সিংখ্যক সষকট 
এেিং হাতা ে্যেহার করুন। 

•  ে্যেহার করার পর শমনশনটট পনরষ্ার এেিং শতল নিন।

•  swarf সরাষত শমনশন থামান.

•  নচপস এেিং শসা়োফ্য পনরষ্ার করষত একটট ব্াশ ে্যেহার 
করুন।

•  শমনশন শথষক সরাসনর কাটটিং ফ্লুইড (ো) লুনব্ষকন্ট 
ে্যেহার করার সম়ে। • সট�ক লি্যাস্্পিিংষ়ের জন্য জেটট 
পরীক্ষা করুন

•  সট�ক নফড এেিং কাষটর গভীরতা ে্যেহার করুন

•  শমনশনটট চলমান অেস্থা়ে থাকা অেস্থা়ে শকাষনা পনরমাপ 
করষেন না।

প্নিক্ক	নিক্মাথথীঠক	অিুসরণ	করমার	জি্য	টপঠেস্টমাি	ড্রিনিং	টর্নিঠির	যত্ন	এেং	রক্ণমাঠেক্ণ	প্দি ্মি	এেং	
কমারজকমানরতমা	প্দি ্মি	করঠেি।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.117
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমার	সমাঠথ	কমাঠের	জঠের		টিদ	যন্তমাংি,	
েমাকঁমাঠিমা	েমােমানি	 টসে	প্দি ্মি	করুি।	 (Demonstrate	wood	 turning	 lathe	parts,	
turning	chisels	sets	with	operational	technique	and	safety	precautions)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	কমাে	েমাকঁমাঠিমা	টিদ	যন্তমাংি	এেং	তমাঠদর	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	প্দি ্মি	করুি	
•	কমাঠের	জঠের		েমােমানি	এেং	এর	িমার্	প্দি ্মি	করুি
•	কমাে	েমাকঁ	টিদ	জে	করমার	সর্য়	অিুসরণ	করমা	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	প্দি ্মি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  প্রনশক্ষোথথীরা কা� শ�ারাষনা শলষির সমস্ত অিংষশর নাম, 
োটানলগুনলর নাম এেিং তাষির অপাষরশনাল শকৌশল 
এেিং সুরক্ষা সতক্যতাগুনল নলনপেদ্ধ করষে

•  এটট শটনেল 1 এেিং 2 এ শরকড্য করুন

•  এটট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

প্নিক্ক	 নিক্মাথথীঠক	 অিুসরণ	 করমার	 জি্য	
অপমাঠরিিমাি	 টকৌিি	এেং	 নিরমাপত্মা	সতক্মতমার	
সমাঠথ	যন্তমাংি	এেং	েমােমানি	টসে	সহ	কমাঠের	জঠের		
টিদ	প্দি ্মি	ও	কমায ্মকমানরতমা	করঠেি।

  অংি	িং   অংঠির	িমার্

  1

  2

  3

  4

  5

  6

  7  

  8

  9

1	িং	টেনেি

কমাঠের	জঠের		টিদ	অংি	সিমাক্তকরণ
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  10

  11

  12

  13

  14

  15

  16

  17

  18

  19

  20

টেনেি	২

কমাে	েমাকঁ	েমােমানি	িমার্	সিমাক্তকরণ

		নেত্র	2 েমােনির	িমার্

    1

    2

    3

    4

    5

    6

দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

কর্ ্মক্র্	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	কমাে	েমাকঁ	টিদ	(Operational	technique	
and	safety	precautions	on	working	wood	turning	lathe)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	কমায ্মকরী	টকৌিি	কমাে	েমাকঁ	টিদ
•	কমাে	েমাকঁ	টিদ	নদঠয়	জে	করমার	সর্য়	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।

  িং. অপমাঠরিিমাি	টকৌিি

  1   সমতল োকঁ 5   অভ্যন্তরীে োকঁ

  2   শটপার োকঁ 6   শফস শলেট োকঁ

  3   তুরপুন 7   অেতল এেিং উত্তল োকঁ

  4   নেরন্ক্তকর 8   স্যান্্ডিিং এেিং পনলনশিং

কমাে	 েমাকঁ	 টিদ	 উপর	 নিরমাপত্মা	 সতক্মতমা	 (Safety	
precautions	on	wood	turning	lathe)

•  নপষ� োধঁা টাইট নফটটিং এষপ্রান পরুন।

•  একটট শচাষখর ঢাল ো গগলস পরুন।

• শমনশষনর চারপাশ শথষক নেষশে কষর শমষঝ শথষক 
্রি্যাপগুনল সরান। • জে েন্ধ টুল নেশ্াম রাখুন.

•  শিখুন োটানল সট�কভাষে তীক্ষ্ণ এেিং ভাল অেস্থা়ে আষে। 

•  হাত নিষ়ে জেটট �ুনরষ়ে শিখুন শর্ এটট টুষলর নেশ্াষমর 
পনরষ্ারভাষে �ুরষে। • ধীর গনতর জন্য রুক্ষ োকঁ।

•  মসেৃ োকঁ জন্য গনত ো়োন.

•  কাষ�র শকন্দ্র প্রাষন্ত শমাম ো গ্ীস লাগান।

•  শচক গাড্য অেস্থান এেিং ননরাপি.

•  নগটঁ এন়েষ়ে চলুন, নেভক্ত কা� চালু করা.

•  সােধাষন োকঁ গনত ননে ্যাচন করুন.

•  জে ধাক্া নিষ়ে শলি েন্ধ করার শচষ্া করষেন না।

•  হাত নিষ়ে শক্তভাষে শফস শলেট ্রি করুন।

•  জে করার সম়ে আপনার জষের  প্রনত মষনাষর্াগ নিন 
অষন্যর সাষথ কথা েলষেন না। • �্যে ্যা়েমান জষের  উপর 
ঝঁুষক প়েষেন না।

•  টুল ইত্যানি শখাজঁার সম়ে কখনই শলি চালাষনা শেষ়ে 
শিষেন না।

•  শলি েন্ধ করুন জে সনরষ়ে শফলুন এেিং শলি এেিং শতল 
এেিং গ্ীস পনরষ্ার করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.117
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.118
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

জেঠে	সনরঠয়	 টেিুি	এেং	কমাঠের	 েমাকঁমাঠিমা	 টিদঠেঠত	জেঠে	পুিরমায়	 নেে/টসে	
করুি	(Remove	the	job	and	refit,set	the	job	on	wood	turning	lathe)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 টিদ	েমাকঁ	টথঠক	টকন্দ্রগুনির	র্ঠধ্য	জে	সরমাি	এেং	টসে	করুি	
•	েমাকঁ	টিওয়মার	জি্য	টকন্দ্রগুনির	র্ঠধ্য	জে	টসে	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)
	 টকঠন্দ্রর	 র্ঠধ্য	 জে	 সরমাি	 (Remove	 the	 job	

between	centers)
•  শটল এর স্ক শথষক োধঁাই নলভারটট আলগা করুন।
•  শটইল স্ক স্স্প্ডিলটট আলগা করষত এেিং োম হাষত 

জেটট ধষর রাখষত ডান হাষত অ্যানন্টলক ও়োইজ 
স্স্প্ডিল নফড হুইলটট শ�ারান

•  শহড স্ক শথষক লাইভ শসন্টার দ্ারা নফনননশিং জেটট 
সরান

	 েমাকঁ	 জি্য	 জে	 টসে	 করমা.(Setting	 the	 job	 for	
turning.)

	 নরনেে/টকঠন্দ্রর	র্ঠধ্য	জে	টসে	করুি।	(Refit/Set	
the	job	between	centres.)	

•  শহড স্ক শথষক লাইভ শসন্টার সরান. 
•  একটট প্রাষন্ত লাইভ শসন্টারটট চালান শর্খাষন ম্যাষলট 

ে্যেহার কষর অগভীর কাট করা হ়ে। (নচরে 1)

•  লাইভ শসন্টার শথষক জেটট সনরষ়ে না নিষ়ে, শহড স্ক 
স্স্পষ্ডিল নিষ়ে লাইভ শসন্টারটট ট�ক করুন এেিং জেটট 
হাষত ধষর রাখুন।

•  স্ক স্স্প্ডিলষত মতৃ শকন্দ্র  (Dead centre) ট�ক করুন।

•  স্ষকর অন্য প্রাষন্ত উিাস গষত্য শমাম ে্যেহার করুন।

•  জষের  কাোকানে শেড এর উপর শটল  স্ক স্াইড।

•  লি্যা্পি/নাট এেিং শোল্ট ে্যেহার কষর নেোনার উপষর 
শটল এর স্ক ট�ক করুন।

•  শটল  স্ক হ্যা্ডি হুইল শ�ারাষনার মাধ্যষম নচননিত নেন্রু 
নভতষর মতৃ শকন্দ্রটট সরান।

•  শটল স্ক হ্যা্ডি হুইলটট �ুনরষ়ে নিন র্তক্ষে না মতৃ শকন্দ্র 
জষের  নেরুষদ্ধ চাপ শি়ে। (নচরে 2)
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• শটলস্ক স্স্প্ডিল লি্যা্পি ো োইন্্ডিিং নলভাষরর সাহাষর্্য 
শটলস্কষক লি্যা্পি করুন। (নচরে 3) 

•  হাত নিষ়ে স্কটট �ুনরষ়ে শিখুন শর্ এটট টুল নেশ্াম 
পনরষ্ার কষর।

গ্মাইড্্ডিং	এেং	েমাকঁ	েমােমানি	ধমারমাঠিমা	করমা	(grinding	and	
sharpening		the	turning	chisel)

গ্মাইড্্ডিং	(Grinding)

প্রষ়োজনী়ে শকাষে গ্াই্ডিাষরর োনক টুলটট সামঞ্স্য করুন

শলেডটটষক টুষলর নেশ্াষমর উপষর রাখুন এেিং োটানলটটষক 
চাকা জষু়ে সমানভাষে সরান র্াষত প্রা়ে 400 এর প্রষ়োজনী়ে 
শকাে পাও়ো র্া়ে োটানলটটষক উভ়ে পাষশ ো মুষখর নিষক 
নপষে।

গ্াইন্্ডিিং bevels সমান এেিং শসাজা হষত হষে

গ্াইন্্ডিিং একই শকাষে honed করা উনচত।

িমাপ ্মনিং	(Sharpening)

শতল নিষ়ে স্যক্ষ্ম নস্প অষ়েলষস্াষনর পষৃ্ঠটট শভজান।

পষৃষ্ঠর উপর কাটটিং শেষভল রাখুন

শলেড রাখুন হালকাভাষে প্রনতটট গ্াইন্্ডিিং শেষভল �ো.

টহমানিং	টেঠিি	আিমাদমা	করঠেি	িমা।

দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

েমাকঁ	জি্য	জে	প্স্তুত	(Prepare	the	job	for	turning)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	েমাকঁ	টিওয়মার	জি্য	টকন্দ্রগুনির	র্ঠধ্য	ধঠর	রমাখমার	জি্য	জঠের		উপর	নেহ্ন	নদি।

নেনহ্নত	করমা	(Marking)

সট�ক শকন্দ্রটট সনাক্ত করষত জষের  উভ়ে প্রাষন্ত নতর্ ্যক 
আকুঁন। (নচরে  ১, ২ ও ৩)

এক প্রাষন্ত একটট অগভীর করাত কাটা দতনর করুন এেিং 
শটনন করাত এেিং পাঞ্চ ে্যেহার কষর জষের  অন্য প্রাষন্ত 
একটট শোট নেদ্র করুন। (নচরে 2)

রুক্ষ োকঁ জন্য জষের  ধারাষলা শকােগুনল সরান। (নচরে 4)

নগঁে	 এেং	 নেিক্ত	কমাে	 েমাকঁ	জি্য	 ে্যেহমার	 করমা	
উনেত	িয়.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.118
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257নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.118
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.119
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

টিদ	দ্মারমা	টলেইি	করমা	(Plain	turning	by	wood	turning	lathe)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	েমাকঁ	জি্য	জে	নেনহ্নত	করুি
•	েমাকঁ	টিওয়মার	জি্য	টকন্দ্রগুনির	র্ঠধ্য	জে	টসে	করুি
•	কমাঠের	েুকঠরমাঠেঠক	টলেইি	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  অঙ্কন অনুর্া়েী নস্ল রুল  50 x 50 x 300 নমনম (মারো 
অনরু্া়েী) নিষ়ে প্রষ়োজনী়ে আকাষরর জন্য জষের  টুকষরা 
পরীক্ষা করুন

•  নস্ল রুল , ্রিাইোর ে্যেহার কষর সট�ক শকন্দ্রটট সনাক্ত 
করষত স্ষকর উভ়ে প্রাষন্ত নতর্ ্যকগুনল আকুঁন এেিং ট্াই 
স্ক়োর করুন। (নচরে 1)

Fig 1

•  শটনন করাত ে্যেহার কষর স্ষকর এক প্রাষন্ত নতর্ ্যক 
েরাের অগভীর করাত নিষ়ে কাটুন।

•  অন্য প্রাষন্ত শকষন্দ্র একটট শোট গত্য পাঞ্ছ  ।

•  সমতল ে্যেহার কষর জষের  ধারাষলা শকােগুনল সরান। 
(নচরে 2)

Fig 2

•  লাইভ শকন্দ্রটটষক প্রাষন্তর নিষক রিাইভ করুন শর্খাষন 
কে ্যগুনল করা হষ়েনেল৷ 

•  স্ক অপসারে ো়ো শহড স্ক স্স্প্ডিলষত লাইভ শসন্টার 
রাখুন। 

•  শটল এর স্ক স্স্প্ডিলষত মতৃ শকন্দ্রটট ট�ক করুন।

•  স্ষকর অন্য প্রাষন্ত উিাস গষত্য শমাম ো গ্ীস ে্যেহার 
করুন। 

•  লি্যা্পি /নাট এেিং শোল্ট ে্যেহার কষর নেোনার উপষর 
শটল এর স্ক স্াইড করুন।

•  শটল স্ক হ্যা্ডি হুইলটট শ�ারান র্তক্ষে না মতৃ শকন্দ্রটট 
জষের  গষত্য প্রষেশ কষর। (নচরে 3) 

•  টুলটট স্ক শথষক 3 নমনম ি্যষর শসট করুন। (নচরে 4)

Fig 3

Fig 4

•  শলি এর স্স্পষ্ডিল সে ্যননষনে শসট করুন

•  শমনশন চালু করুন।

•  টুল নেশ্াষম শগজ নচষজল সমতল করুন। শগজ নচষজল 
শলেষডর উপর োম হাষতর েুষ়ো আঙুল ে্যেহার করুন 
এেিং ডান হাতটট নচষজল হ্যাষ্ডিষল রাখুন। (নচরে 5)

Fig 5

•  োকঁ শনও়োর জন্য টুল নেশ্াম েরাের সােধাষন শলি 
অষক্ষর সমান্তরাল শগজ নচষজল সরান।

•  নফনননশিংষ়ের জন্য নলাকার শগষজ শরষখ োম শথষক ডাষন 
তার দিষ� ্য্যর মাধ্যষম শগজ নচষজল ে্যেহার কষর জেটটষক 
েগ ্যাকার শথষক শগালাকাষর �ুনরষ়ে নিন।

•  মসেৃ োকঁ জন্য গনত ো়োন. মসেৃ োকঁ জন্য জষের  
কাোকানে টুল-নেশ্াম প়ুেন. ফ্্যাট ে্যেহার কষর 
প্রষ়োজনী়ে মারো়ে জেটট শশে করুন। নতর্ ্যক োটানল।

•  অঙ্কন অনুর্া়েী োইষরর কনলপার ে্যেহার কষর জষের  
োইষরর ে্যাস পরীক্ষা করুন

•  নসনরশ কাগজ  নিং:80 ে্যেহার কষর স্যান্্ডিিং করা হ়ে এেিং 
অঙ্কন অনরু্া়েী স্যা্ডিষপপার নিং:120 নিষ়ে শশে করা হ়ে

সর্স্ত	 েমানি ্মং	 েুি	 সঠেকিমাঠে	 ধমার	 করমা	 উনেত	
নিনপেদ্ধ,	 স্প্লিে	 ইত্যমানদ	 সহ	 জঠের	 	 েুকঠরমা	
এন়িঠয়	েিুি।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.119
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.120
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

ড্রিনিং,	টেমানরং	এেং	টেপমার	েমানি ্মং	অপমাঠরিি	(Drilling,	boring	and	taper	turning	
operation)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	কমাে	েমাকঁ	টিদ	র্ঠধ্য	জে	ড্রিি
•	 টিদ	র্ঠধ্য	টেমার	অপমাঠরিি	সঞ্মািি
•	জঠের		উপর	টেপমার	পৃষ্ঠ	েমািু.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

কার্ ্যক্রম 1:টিদ	এর	সমাহমাঠয্য	ড্রিি

•  কাচঁামাষলর নচরে পরীক্ষা করুন 130 x 35 নমনম।

•  শহড স্ষকর উপর শফস শলেটটট সট�কভাষে ট�ক করুন

•  কাষ�র ্রিগুনল শক্তভাষে ে্যেহার কষর মুষখর জা়েগা়ে 
জেটট ট�ক করুন

•  হাতা ট�ক করুন শটল স্ক স্স্প্ডিলষত 10 নমনম ডা়ো ন্রিল 
নেট।

•  স্ষকর কাোকানে শটল এর স্কটট সামঞ্স্য করুন 
এেিং নেোনার সাষথ েল্টু এেিং নাট ে্যেহার কষর এটটষক 
লি্যা্পি করুন 

•  শমনশনটট চালু করুন সমান চাপ ে্যেহার কষর ধীষর ধীষর 
ন্রিল নেটটট সরান৷ 

•  স্ষকর মষধ্য গত্য না হও়ো পর্ ্যন্ত হাষতর সাহাষর্্য চাকাটট 
শ�ারান (নচরে 1) 

•  স্ক শথষক ন্রিল নেটটট সরান।

•  ইনসাইড কনলপার শটল স্কটট ে্যেহার কষর পনরমাপ 
পরীক্ষা করুন।

•  শমনশন েন্ধ করুন।

•  শটল স্কটট সরান এেিং এটট শথষক জামার হাতাটট সরান।

•  নসনরশ কাগজ  ে্যেহার কষর জে শশে করুন।

টাস্ক 2: কমাঠের	কমাঠজ	যুক্ত	টিদ	দ্মারমা	টেমানরং।

•  ট�ক করা শটইল স্ক স্স্প্ডিলষত 20 গত্য করা নেট।

•  টাস্ক 1: 10 নমনম ডা়ো ট�ক করুন, শহড স্ক শফস শলেট 
নিষ়ে জেটট ন্রিল করুন

•  শমনশষনর শোনরিং নেট চালু করষল ধীর গনতষত শ�াষর। 
এমননক সমান চাপ ে্যেহার কষর চাপ নিন।

•  স্াইড শটল স্ক পর্ ্যন্ত হাত চাকা শ�ারান এেিং স্ক এর 
মষধ্য শোনরিং মাধ্যষম শপষত. 

•  শমনশন েন্ধ করুন স্ক শথষক নেরন্ক্তকর নেট সরান।

•  শটল এর স্কটট সরান এেিং এটট শথষক নেরন্ক্তকর নেটটট 
সনরষ়ে শফলুন।

•  নসনরশ কাগজ  ে্যেহার কষর জে শশে করুন।

•  সাইড কনলপার ে্যেহার কষর পনরমাপ পরীক্ষা করুন 
(নচরে 1)

টাস্ক 3: টেপমার	েমানি ্মং	অপমাঠরিি

জঠের	 	 উপর	 টেপমার	 পৃষ্ঠ	 করমা	 (Turning	 the	 taper	
surface	on	the	job)

•  েস্তুটটর আকার 45 x 45 x 400 নমনম পরীক্ষা করুন।

•  শকন্দ্রগুনলর মষধ্য জে আেদ্ধ করুন।

•  োকঁ শনও়োর জন্য জষের  শকষন্দ্রর সাষথ টুল নেশ্াষমর 
স্তর সামঞ্স্য করুন।

•  টুলটট জে শথষক 3 নমনম ি্যষর শসট করুন। সট�ক অেস্থাষন 
টুল নেশ্াম রাখুন। (নচরে 1)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.120
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•  জষের  নননে়েতা পরীক্ষা করার জন্য স্কটটষক হাত নিষ়ে 
শ�ারান এেিং ননন্চিত করুন শর্ স্কটটষত টুল নেশ্াষমর 
সাষথ পর্ ্যাপ্ত ো়েপরে রষ়েষে। (নচরে 1)

•  সে ্যনননে গনতষত শলি এর স্স্পষ্ডিল গনত শসট করুন, 
তারপর শমাটর চালু করুন। 

•  োম নিষক 65 নমনম শেষ়ে নিন এেিং োকঁ শুরু করুন।
•  োম হাষতর েুষ়ো আঙুল ে্যেহার কষর গজ নচষজল 

শলেষডর উপষর টুষলর নেশ্াষম গজ নচষজল রাখুন এেিং 
ডান হাতটট নচষজল হ্যাষ্ডিষল রাখুন।

•  োকঁ শনও়োর জন্য টুল নেশ্াম েরাের শলি অষক্ষর 
সমান্তরাষল গজ নচষজলটট সােধাষন সরান। (নচরে 2)

•  জেটট নলাকার আকাষর না হও়ো পর্ ্যন্ত গজ নচষজল 
ে্যেহার কষর এই অপাষরশনটট চানলষ়ে র্ান।

•  োকঁাষনা নলাকার পষৃষ্ঠ োম নিক শথষক শটপাষরর দি� ্য্য 
300 নমনম নচননিত করুন। 

•  জষের  ডা়ো োম শথষক ডাষন 300 নমনম দি� ্য্য েরাের 
কনমষ়ে নিন।

•  শমজর ডা়ো 40 নমনম এেিং মাইনর ডা়ো 25 নমনম েজা়ে 
শরষখ ফ্্যাট ো নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর শটপার পষৃ্ঠটট 
শশে করুন। (নচরে 3)

•  আউটসাইড কনলপার ে্যেহার কষর শমজর ডা়ো 40 নমনম 
এেিং মাইনর ডা়ো 25 নমনম পরীক্ষা করুন। 

•  ডান নিষক জষের  েজ্য্য অিংষশর ডা়ো কনমষ়ে 365 নমনম 
করুন। 

•  োম নিষক জষের  েজ্য্য অিংষশর ডা়ো কনমষ়ে নিন।
•  নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর শমজর ডা়ো এেিং মাইনর 

ডা়ো-এর প্রান্তটট শচম্ার করুন। (নচরে 4)

•  নসনরশ কাগজ  No.80 এেিং No.120 নিষ়ে স্যান্্ডিিং।
•  শটপার োকঁ অপাষরশন সমানপ্ত. (নচরে 5)

দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

েমানি	কমাগজ	নদঠয়	স্যমাড্্ডিং	(Sanding	with	sand	paper)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	 নসনরি	কমাগজ		ে্যেহমার	কঠর	জে	টিে	করুি।

স্যমাড্্ডিং(Sanding)

নসনরি	কমাগজ		ে্যেহমার	কঠর	জে	টিে	করমা	(Finishing	
the	job	using	sand	paper)

জে স্যান্্ডিিং জন্য নেোনা শথষক টুল নেশ্াম সরান.

জেটট শমাটামুটট স্যান্্ডিিংষ়ের জন্য 80 নম্বর নসনরশ কাগজ  
ননন, শমনশনটট চালু করুন। হাত নিষ়ে নসনরশ কাগজ  ধরুন 
এেিং রুক্ষ স্যান্্ডিিংষ়ের জন্য জষের  শস্য েরাের টটপুন। জেটট 
মসেৃ করার জন্য 120 নম্বর স্যা্ডি শপপাষরর একটট নেট ননন। 

হাত নিষ়ে োনলর কাগজটট ধষর রাখুন এেিং মসেৃ পষৃষ্ঠর জন্য 
জষের  শস্য েরাের টটপুন। শলি শথষক জে সরান.

শটনন করাত ে্যেহার কষর ডান এেিং োম নিষক জষের  েজ্য্য 
অিংশ শকষট শফলুন।

নিরমাপত্মা	সতক্মতমা

রুক্	জে	করমার	 সর্য়	আপিমার	 টেমাখ	 রক্মা	করমার	
জি্য	গগিস	পরুি

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.120
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.121
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

কমাঠের	েমানি ্মং	 টিদ	এর	উপর	েমােমানি	হমাতি,	 টেনেি	ি্যমাম্প	স্ট্যমা্ডি	করুি	 (Make	
chisel	handle	,	table	lamp	stand	on	wood	turning	lathe)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 টকন্দ্রগুনির	র্ঠধ্য	জে	টসে	করুি
•	েমােমানি	হমাতি	েমািু
•	 টেনেি	ি্যমাম্প	স্ট্যমাঠ্ডির	উপঠর	ঘুনরঠয়	নদি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

কার্ ্যক্রম 1:একঠে	েমােমানি	হমাতি	েমািু

•  50 x 50 x 200: 1 নিং এর প্রষ়োজনী়ে আকাষরর জন্য 
উপািানটট একটট ফলনড রুল সহ পরীক্ষা করুন। 

•  জ্যাক সমতল  ে্যেহার কষর প্রিত্ত মারো অনরু্া়েী স্ক 
সমতল করুন। (নচরে 1)

•  ট্াই শস্কা়োর এেিং ্রিাইোর ে্যেহার কষর শকন্দ্রগুনল সনাক্ত 
করষত স্ষকর উভ়ে প্রাষন্ত নতর্ ্যক আকুঁন। (নচরে 2)

•  জষের  শমাটামুটট শকােগুনল অপসারন করুন। (নচরে 3)

•  শলি শথষক লাইভ শসন্টার সরান.

•  স্ষকর কষে ্যর এক প্রাষন্ত লাইভ শসন্টারটট চালান এেিং 
এটটষক শহড স্ক স্স্প্ডিষল রাখুন।

স্টকঠেঠক	 িমাইি	 টসন্মাঠর	 নিঠয়	 যমাঠেি	 িমা,	
যখি	এঠে	টিঠদ	থমাকঠে,	কমারণ	আঘমাঠতর	েঠি	
নেয়মানরংগুনি	ক্নতগ্স্ত	হঠে৷

•  শটল এর স্কটটষক অেস্থাষন লি্যা্পি করুন এেিং এর 
হাষতর চাকাটট �ুনরষ়ে নিন র্াষত মতৃ শকন্দ্রটট স্ষকর 
নেরুষদ্ধ চাপ শি়ে।

•  কষ়েক শফাটঁা শতল নিন ো মতৃ শকষন্দ্র শমাম লাগান।
•  শটইল স্ক স্স্প্ডিল লি্যা্পি নিষ়ে শডড শসন্টাষর লি্যা্পি 

আেদ্ধ করুন।

•  টুল নেশ্াম শকষন্দ্রর উচ্চতা়ে এেিং স্ক শথষক 3 নমনম ি্যষর 
সামঞ্স্য করুন। 

•  শসটআপটট আোর পরীক্ষা করুন এেিং শলি চালু করুন৷

•  স্ষকর অঙ্কন অনরু্া়েী নচরে শিও়োর জন্য গজ নচষজল 
ে্যেহার করুন।

•  স্কটট প্রষ়োজনী়ে আকাষর পনরেত না হও়ো পর্ ্যন্ত 
গজটটষক ডান এেিং োম নিষক �ুনরষ়ে নিন। 

•  স্ক প্রা়ে প্রষ়োজনী়ে নচরে এেিং আকাষর আষে নকনা তা 
শিখষত শমনশনটট েন্ধ করুন৷

•  প্রষ়োজনী়ে আকৃনত এেিং নচরে অনুর্া়েী শগালাকার শনাস 
োটানল ে্যেহার কষর অেতল পষৃ্ঠ দতনর করুন এেিং 
প্রষ়োজনী়ে আকৃনত এেিং নচরে অনুর্া়েী নতর্ ্যক নচষজল 
ে্যেহার কষর উত্তল পষৃ্ঠ দতনর করুন । (নচরে 4)

•  শগালাকার শনাস োটানল ে্যেহার কষর উভ়ে পষৃষ্ঠর সাষথ 
শর্াগ নিন। (নচরে 5) সমতল োটানল ে্যেহার কষর পষৃ্ঠগুনল 
শশে করুন।

•  শলি শথষক টুল নেশ্াম সরান.

•  নশনরস কাগজ  ে্যেহার কষর নচষজল হ্যাষ্ডিলটট শশে 
করুন।

•  শলি শথষক োকঁাষনা নচষজল হ্যাষ্ডিলটট সরান। (নচরে 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.121
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টাস্ক 2: ি্যমাম্প	স্ট্যমা্ডি	িীে ্ম

•  প্রষ়োজনী়ে নচরে 90 x 90 x 260 1No এর জন্য জষের  
অিংশটট পরীক্ষা করুন। নস্ল রুল  ে্যেহার কষর

•  জষের  উভ়ে প্রাষন্ত শকন্দ্র নচননিত করুন। এক প্রাষন্ত 
একটট অগভীর করাত কাটা দতনর করুন এেিং জষের  
অন্য প্রাষন্ত একটট শোট গত্য করুন।

•  জষের  শমাটামুটট শকােগুনল সরান।

•  শকন্দ্রগুনলর মষধ্য িৃঢ়ভাষে জে শসট করুন (লাইভ শসন্টার 
এেিং শডড শসন্টার) (নচরে 1)

•  জষের  কাোকানে টুল শপাস্ শসট করুন. (নচরে 2)

•  মতৃ শকষন্দ্রর নেন্ ুগ্ীস ো শমাম.

•  টুল নেশ্াম শকষন্দ্রর নীষচ 3 নমনম এেিং রুক্ষ োকঁ জন্য 
র্তটা সম্ভে জষের  কাোকানে শসট করুন।

•  রুক্ষ কাটা করষত ধীর গনতর জন্য শমনশন শসট করুন।

•  শমনশন চালু করুন। জেটটষক েগ ্যাকার শথষক েতৃ্তাকাষর 
�ুনরষ়ে নিন, এর দি� ্য্য োম শথষক ডাষন শশে করার জন্য 
নকেু অিংশ শরষখ গজ নচষজল ে্যেহার করুন।

•  মসেৃ োকঁ জন্য গনত ো়োন. মসেৃ োকঁ জন্য জষের  
কাোকানে টুল-নেশ্াম এ রাখুন।  

• ফ্্যাট, নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর প্রষ়োজনী়ে মারো়ে 
জেটট শশে করুন।

•  সু্ক নচষজল ে্যেহার কষর অঙ্কন অনরু্া়েী জষের  মারো 
নচননিত করুন। (নচরে 3) 

•  নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর মারো অনুর্া়েী উত্তল পষৃ্ঠ 
দতনর করুন। (নচরে 3) 

•  শগালাকার শনাস োটানল ে্যেহার কষর মারো অনুর্া়েী 
অেতল পষৃ্ঠ দতনর করুন। নচরে 3) 

•  সমতল ো নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর পুনঁত এেিং ধাপগুনল 
দতনর করুন। (নচরে 3)

•  সমতল নচষজল ে্যেহার কষর 35 নমনম দি� ্য্য এেিং 20 নমনম 
ডা়ো নিষ়ে শটনন দতনর করুন। (নচরে 3)

•  আউটসাইড কনলপার ে্যেহার কষর জষের  ে্যাস পরীক্ষা 
করুন।

•  শলি শথষক টুল নেশ্াম সরান.

•  োইষরর কনলপার ে্যেহার কষর জষের  ে্যাস পরীক্ষা 
করুন।

•  নসনরশ কাগজ  ে্যেহার কষর জে শশে করুন। নিং 80 এেিং 
নিং 120।

•  নেভাজন নচষজল ে্যেহার কষর জষের  েজ্য্য অিংষশ একটট 
গভীর কাটা দতনর করুন। 

•  শলি শথষক জে সরান.

•  শটনন করাত ে্যেহার কষর েজ্য্য অিংশ আলািা করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.121
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দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

েমাকঁ	অেতি	এেং	উত্ি	পৃষ্ঠ	(Turning	concave	and	convex	surface)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	জঠের		উপর	অেতি	এেং	উত্ি	পৃষ্ঠ	ঘুরমাি।

অেতি	এেং	উত্ি	েমাকঁ	(Concave	and	convex	turning)

অেস্থাষন িৃঢ়ভাষে নেশ্াম টুল আেদ্ধ করুন।

স্ক এেিং টুল নেশ্াম মষধ্য নলি়োষরন্স ননন্চিত করষত হাত 
দ্ারা স্ক শ�ারান. আোর শসট আপ শচক করুন এেিং তারপর 
শমনশন চালু করুন।

স্ক েতৃ্তাকার জন্য গজ নচষজল ে্যেহার করুন. (নচরে 1)

োম হাত নিষ়ে কাটটিং প্রান্ত শথষক 25 নমনম ি্যরষবে ডান হাত 
নিষ়ে োটানলটটর হাতল এেিং শলেডটট ধষর রাখুন। (নচরে 1)

টুষলর জন্য গাইড নহসাষে জে করার জন্য টুষলর নেশ্াষমর 
সাষথ োম হাষতর তালু রাখুন। (নচরে 2)

গজটটষক ডান নিষক সামান্য শরাল করুন এেিং গজটটষক ডান 
নিষক শ�ষল শডড শসন্টার শথষক কাটা শুরু করুন।

স্ক শগালাকার না হও়ো পর্ ্যন্ত একই নিষক শেশ কষ়েকটট 
কাটুন। গজটট োম নিষক সরান এেিং ডাননিষক টানুন।

একটট অনভন্ন পষৃ্ঠ দতনর না হও়ো পর্ ্যন্ত স্ষকর এক প্রান্ত 
শথষক অন্য প্রাষন্ত টুলটট সরান। স্ক স্পি্যে ্য শগালাকার নকনা 
তা শিখষত শলি েন্ধ করুন।

টুল নেশ্াম জে টুকরা কাোকানে সরান. মসেৃ োকঁ জন্য গনত 
ো়োন. সমতল/ নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর মসেৃ পষৃ্ঠ নিষ়ে 
স্কটট শশে করুন।

নেভাজন ো নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর মতৃ শকষন্দ্র স্ষকর 
শশে েগ ্যাকার করুন। (নচরে 3)

সু্ক নচষজল ে্যেহার কষর অঙ্কন অনুসাষর েগ ্যষক্ষরে শথষক 
সমস্ত মারো এেিং স্ষকর শমাট দি� ্য্য নচননিত করুন।

নেভাজন নচষজল ে্যেহার কষর অঙ্কষন প্রিত্ত মারো অনুসাষর 
কাষঁধর নেনভন্ন কাট দতনর করুন।

টুষলর নেশ্াষম োটানলটটষক পুষরাপুনর সমতল রাখুন, 
শেষভষলর শকষন্দ্র অেতল কাটা শুরু করুন এেিং োটানলটটষক 
সরান

েতৃ্তাকার শনাস নচষজল ে্যেহার কষর ধীষর ধীষর কাটা নীষচ 
জে.

োটানলটটষক টুষলর উপর পষুরাপুনর সমতল কষর ধষর রাখুন, 
স্ষকর মাঝখান শথষক উত্তল কাটগুনল শুরু করুন এেিং 
োটানলটটর ডগা নিষ়ে ডান এেিং োম নিষক নতর্ ্যক নচষজল 
ে্যেহার কষর কাটটিং ডাউন করুন এেিং েতৃ্তাকার শনাস নচষজল 
ে্যেহার কষর স্কটট শশে করষত পষৃ্ঠগুনলষক একন্রেত 
করুন।

একটট নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর সমস্ত পুনঁত �ুনরষ়ে নিন।

েতৃ্তাকার শনাস নচষজল ে্যেহার কষর শটনষনর মারো হ্াস 
করুন।

অঙ্কন অনুর্া়েী সমতল নচষজল ে্যেহার কষর শটনন পষৃ্ঠটট 
শশে করুন।

নেভাজন নচষজল ে্যেহার কষর স্ষকর োনক অিংষশ একটট 
গভীর কাটা দতনর করুন। (নচরে 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.121
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.122
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

টেস	টলেে	এেং	ি্যমাম্প	স্ট্যমা্ডি	অ্যমাঠসম্বনিং	ে্যেহমার	কঠর	ি্যমাম্প	স্ট্যমা্ডি	টেঠসর	জি্য	
অি্যন্তরীণ	েমানি ্মং	অপমাঠরিি	(Internal	turning	operation	for	 lamp	stand	base	
using	fae	plate	and	lamp	stand	assembling)
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 টেস	টলেঠে	জেঠে	ঠেক	করুি
•	 রু্ঠখর	টলেঠে	অি্যন্তরীণ	জেঠে	েমািু	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  140 x 145 - 1 নিং ডা়ো এর প্রষ়োজ নী়ে আকাষরর জন্য 
জষের  টুকষরাটট পরীক্ষা করুন। 

•  স্ষকর উভ়ে পাষশ শকন্দ্র নচননিত করুন।
•  উইিং ক্পিাসটট 75 নমনম ে্যাসাষধ ্যর জন্য শসট করুন 

এেিং সমাপ্ত মারোর শচষ়ে একটু ে়ে স্ষকর উপর েতৃ্তটট 
আকুঁন। (R.65 নমনম)

•  টানন ্যিং আলাউন্স শেষ়ে ে্যা্ডি করাত শমনশষন স্ক কাটুন।
•  শফস শলেটটট স্ষকর উপর রাখুন (সমতল করা পষৃষ্ঠ) এেিং 

্রি নিষ়ে শেষঁধ নিন। 
•  শফস শলেটটট শলি স্স্পষ্ডিষলর উপর মাউন্ট করুন (লাইভ 

স্স্পষ্ডিল র্তক্ষে না এটট কাষঁধর নেরুষদ্ধ শক্ত হ়ে। 
•  টুষলর নেশ্ামটট সমান্তরালভাষে �ুনরষ়ে রাখুন এেিং 

শকষন্দ্রর সামান্য নীষচ রাখুন। নেভাজক এেিং নস্ল রুল  
ে্যেহার কষর জষের  মারো নচননিত করুন।

•  েতৃ্তাকার শনাস নচষজল এেিং নতর্ ্যক নচষজল ে্যেহার কষর 
অেতল এেিং উত্তল পষৃষ্ঠর জন্য অভ্যন্তরীে পষৃ্ঠ দতনর 
করুন।

•  শমনশন েন্ধ করুন এেিং তাষির পনরমাপ পরীক্ষা করুন।
•  নেোনা শথষক টুল নেশ্াম সরান.
•  ন্রিল চাক ট�ক করুন শটল স্ক স্স্প্ডিলষত 20 নমনম নডল 

নেট।
•  স্ষকর কাষে শটল শটাকটট সামঞ্স্য করুন এেিং শলি 

নেোনা়ে শোল্ট এেিং নাট ে্যেহার কষর এটটষক লি্যা্পি 
করুন।

•  শমনশন চালু করুন।
•  ন্রিল নেট (শটইল স্ক) ধীষর ধীষর সরান এমননক স্ষকর 

গষত্যর মধ্য নিষ়ে র্াও়োর জন্য সমন্ব়ে হ্যা্ডি হুইল ে্যেহার 
কষর চাপ নিন।

•  শমনশন েন্ধ করুন।
•  শটল  স্ক স্স্প্ডিল শথষক ন্রিল চক সরান।
•  স্যান্্ডিিংষ়ের জন্য শটল এর স্কষক শহড স্ক শথষক ি্যষর 

রাখুন।
•  নসনরশ কাগজ  ে্যেহার কষর জে শশে করুন।

একড্ত্রত	করমা	(Assembling)

•  ব্াশ ে্যেহার কষর শফনভকল ল্যা্পি স্্যা্ডি শটনন পষৃ্ঠ 
এেিং ল্যা্পি স্্যা্ডি শেস ন্রিল পষৃ্ঠ প্রষ়োগ করুন।

•  তাষরর শরল ে্যেহার কষর উভ়ে টুকষরাষক একন্রেত 
করুন।

•  শকষন্দ্রর মষধ্য ল্যা্পি স্্যা্ডি ট�ক করুন।

•  শমনশন চালু করুন।

•  একইভাষে নসনরশ কাগজ  নিং 100 এেিং 120 ে্যেহার কষর 
ল্যা্পি স্্যা্ডি।

•  ল্যা্পি স্্যাষ্ডির পুষরা পষৃষ্ঠ পনলশ লাগান।

• েস্তুটটর পানলশ শুকাষত নিন।

•  কটন প্যাড ে্যেহার কষর একটট পাতলা পনলশ লাগান 
এেিং শুকাষত নিন।

•  শমনশন েন্ধ করুন।

•  শলি শথষক পানলশ করা ল্যা্পি স্্যা্ডিটট সরান। (নচরে 1)

দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

টেস	টলেঠে	জে	টসে	করমা	(Setting	the	job	on	face	plate)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	 টেস	টলেঠে	জে	ঠেক	করুি।

টেস	 টলেঠের	উপঠর	আেদ্ধ	 (Fixing	 the	 top	 on	 face	
plate)

ডা়ো 140 x 45 নমনম প্রষ়োজনী়ে আকাষরর জন্য জষের  
অিংশটট পরীক্ষা করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.122
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স্ষকর মুষখর নিকটট সমতল এেিং মসেৃ কষর শফস শলেট 
নিষ়ে ট�ক করুন। স্ষকর উভ়ে পাষশ শকন্দ্র নচননিত করুন।

স্ষকর উপর 140 নমনম একটট েতৃ্ত আকুঁন (সমাপ্ত আকাষরর 
শচষ়ে একটু ে়ে) উইিং ক্পিাস ে্যেহার কষর 130 নমনম মারো। 
োকঁ আলাউন্স শেষ়ে ে্যা্ডি করাত শমনশন ে্যেহার কষর স্ক 
নচরে.

শফস শলেটটটষক সট�কভাষে শকন্দ্র করার জন্য জষের  শকষন্দ্র 
শফস শলেষটর ে্যাষসর সমান একটট েতৃ্ত নচননিত করুন।

নচননিত েত্ৃষত মুষখর শলেটটট রাখুন, এটট ্রি নিষ়ে শেষঁধ নিন।

শফস শলেটটটষক শলি স্স্প্ডিষল (লাইভ শসন্টার) মাউন্ট করুন 
র্তক্ষে না এটট কাষঁধর নেরুষদ্ধ শক্ত হ়ে।

লাইভ স্স্পষ্ডিষলর উপর একটট চাম়ো ো কাড্যষোড্য ও়োশার 
রাখুন র্াষত শফস শলেটটট লাইভ স্স্পষ্ডিষলর কাষঁধ জ্যাম না 
হ়ে।

েমানত	েমানি ্মং	টেস	টলেঠে	র্ুখ	স্ট্যমা্ডি	(Turning	the	lamps	stand	face	on	face	plate)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	 টেস	টলেে	উপর	জে	েমািু.

এই শকষন্দ্রর একটু নীষচ �ুরষত নডষস্কর সমান্তরাল টুলটট 
রাখুন।

শগালাকার শনাস নচষজলটটষক টুষলর নেশ্াষমর উপর পুষরাপুনর 
সমতল কষর ধষর রাখুন এেিং স্ষকর শকন্দ্র শথষক টানন ্যিং শুরু 
করুন এেিং স্ষকর োম প্রাষন্তর নিষক সমান চাপ নিষ়ে ধীষর 
ধীষর োটানলটটষক সরান।

েতৃ্তাকার শনাস োটানল ে্যেহার কষর নফনননশিং আলাউন্স শেষ়ে 
শেধ হ্াস। স্ক কাোকানে টুল নেশ্াম কাো কানে সমন্ব়ে।

সু্ক নচষজলটটষক টুষলর নেশ্াষমর উপর পুষরাপুনর সমতল রাখুন 
এেিং স্ষকর শকন্দ্র শথষক �ুরষত শুরু করুন এেিং স্ষকর োম 
প্রাষন্তর নিষক সমান চাপ নিষ়ে ধীষর ধীষর োটানলটটষক সরান 
এেিং স্ষকর প্রষ়োজনী়ে ি্যরবে 35 নমনম শশে করুন। (নচরে 1)

শমনশন েন্ধ করুন। নস্ল রুল  ে্যেহার কষর শেধ পরীক্ষা 
করুন।

ট্াই েগ ্য ে্যেহার কষর পষৃষ্ঠর সমতলতা পরীক্ষা করুন। (নচরে 
2)

শমনশন চালু করুন। উইিং ক্পিাসটট 65 নমনম (ে্যাসাধ ্য) এর 
জন্য শসট করুন।

শমনশন চালু করুন। উইিং ক্পিাষসর একটট পা স্ষকর শকষন্দ্র 
রাখুন, অন্য পাটট টুষলর নেশ্াষম রাখুন এেিং ধীষর ধীষর এটটর 
নেন্টুটষক �্যে ্যা়েমান স্ষকর সিংস্পষশ ্য আনুন।

সু্ক নচষজলটটষক টুষলর নেশ্াষম এেিং স্ষকর ডান শকাষে 
পষুরাপুনর সমতল রাখুন।

ধীষর ধীষর শেশ কষ়েকটট হালকা কাট ননন এেিং নতর্ ্যক নচষজল 
ে্যেহার কষর প্রষ়োজনী়ে নচরে (নি়ো) শশে করুন। (নচরে 3)

শমনশন েন্ধ করুন। আউটসাইড কনলপার ে্যেহার কষর 
স্ষকর প্রষ়োজনী়ে ে্যাস পরীক্ষা করুন।

উইিং ক্পিাস 27.5 নমনম (ে্যাসাধ ্য) শসট করুন এেিং স্ষকর 
উপর একটট েতৃ্ত আকুঁন।

শমনশন চালু করুন। েতৃ্তাকার শনাস নচষজলটট টুষলর উপর 
পুষরাপুনর সমতল রাখুন, জষের  মুষখর নিষক অেতল কাটা 
শুরু করুন এেিং স্ষকর নীষচ ধীষর ধীষর োটানলটটষক সরান।

নতর্ ্যক নচষজলটট ধষর রাখুন স্ষকর ননচ শথষক উত্তল কাটা 
শুরু করুন এেিং েতৃ্তাকার শনাস নচষজল ে্যেহার কষর অেতল 
এেিং উত্তল পষৃষ্ঠর সাষথ শর্াগ নিন।

নেোনা শথষক টুল নেশ্াম সরান.

নসনরশ কাগজ  ে্যেহার কষর জে শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.122
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ি্যমাম্প	স্ট্যমা্ডি	একড্ত্রত	করমা	(Lamp	stand	assemble)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	একসমাঠথ	জে	জঠ়িমা	করমা.

একড্ত্রত	করমা	(Assembling)

ব্াশ ে্যেহার কষর নপন (শটনন) এেিং ল্যা্পি স্্যাষ্ডির নেদ্র 
করা গত্য (মট্যাইজ) উভ়ে পষৃষ্ঠ আ�াষলা লাগান। (নচরে 1) 
নীষচ টটষপ শেস নপস সহ উপষরর অিংশটট শসট করুন।

ল্যা্পি স্্যাষ্ডির নীষচ 50 নমনম তাষরর শপষরক নিষ়ে উভ়ে 
টুকষরা একসাষথ শপষরক নিষ়ে আেদ্ধ করুন। (নচরে 1)

লোম্ব েে ে্যেহার কষর একন্রেত ল্যা্পি স্্যাষ্ডির উল্লম্ব 
অেস্থান পরীক্ষা করুন। আ�াষলা পষৃ্ঠষক শক্ত হষত নিন।

ি্যমাম্প	স্ট্যমাঠ্ডি	পমানিি	করমা	(Polishing	on	lamp	Stand)
উঠদেি্য:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	পনিি	নদঠয়	জে	টিে	করুি।

পনিনিং	(Polishing)

শকষন্দ্রর মষধ্য ল্যা্পি স্্যা্ডি ট�ক করুন।

শলি শথষক টুল শরস্ োইষরর নিষক সরান, শমনশন চালু 
করুন। রুক্ষ োনলর জন্য নিং:100 নিষ়ে স্যান্্ডিিং শুরু করুন।

স্কটট শ�ারার সম়ে সমস্ত পষৃষ্ঠর উপর সমান চাপ নিষ়ে 
নশনরস কাগজ দ্রুত সরান।

শেড এেিং কাষঁধর জন্য উভ়ে হাত নিষ়ে েুষ়ো আঙুল এেিং 
অগ্ভাষগর আগুেষলর মষধ্য রাখা োনলর কাগষজর একটট সরু 
ফালা ে্যেহার করুন।

জষের  পষৃষ্ঠ শকানও ্রি্যাচ রাখষেন না।

এই স্যান্্ডিিং পদ্ধনতটট No:120 নসনরশ কাগজ  নিষ়ে চানলষ়ে 
র্ান র্তক্ষে না ল্যা্পি স্্যাষ্ডির পষৃ্ঠটট খুে মসেৃ এেিং ্রি্যাচ 
শথষক মুক্ত না হ়ে।

সমস্ত পষৃ্ঠ জষু়ে িাগ (stain) প্রষ়োগ করুন এেিং এটট 
শুকাষনার সম়ে নিন।

িাগটট আরও দ্রুত শুকাষনার জন্য অল্প সমষ়ের জন্য শলি 
চালান।

পশষমর েল নিষ়ে িাগর্ুক্ত পষৃ্ঠটট হালকাভাষে �েুন।

একটট তুষলা প্যাড ে্যেহার কষর পাতলা পনলষশর একটট 
পাতলা আেরে প্রষ়োগ করুন এেিং এটট শুকাষনার সম়ে নিন।

পুষরা পষৃ্ঠ জষু়ে শপানলষশর অনভন্ন নেতরষের জন্য পনরেত 
স্ষকর উপর কষ়েক শফাটঁা শতল �েুন।

শলিটটষক তার সে ্যনননে গনতষত চালান, প্যাষডর প্রান্ত িুটট হাত 
নিষ়ে শক্তভাষে ধষর রাখুন এেিং ল্যা্পি স্্যাষ্ডির সমস্ত পষৃষ্ঠর 
উপর সমান চাপ নিষ়ে ধীষর ধীষর এেিং অনেন্ছিন্নভাষে এটটষক 
সরান।

স্ক শুকাষনার সম়ে নিন।

প্যমােঠে	আর্দ্ম	এেং	িরর্	রমাখঠত,	এঠেঠত	সমার্মাি্য	
স্পপিনরে	এর	প্ঠয়মাগ	করুি	এেং	এঠে	একঠে	িক্ত	
নেঠেং	 ঢমাকিমায়	 রমাখুি।	 প্নতঠে	 পরপর	 প্ঠিপ	
টদেমার	 পঠর	 নর্শ্রঠণ	 একেু	 টেনি	 স্পপিনরে	 টযমাগ	
করুি।

ধারাোনহক আেরষের মষধ্য শুকাষনার সম়ে ো়োন।

স্ষকর চকচষক পষৃ্ঠ না পাও়ো পর্ ্যন্ত একই পদ্ধনত চানলষ়ে 
র্ান। (নচরে 1)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.122
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272 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.122
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.123
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

র্ে্মমাইজ	 টর্নিঠির	যন্তমাংি,	অপমাঠরিিমাি	 টকৌিি	এেং	 নিরমাপত্মা	সতক্মতমার	জে	
প্দি ্মি	করুি	 (Demonstrate	 working	 of	 mortise	machine	 parts,	 operational	
techniques	and	safety	precaution)	 	 	 	 	 	
উঠদেি্য:এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•		র্ে্মমাইজ	টর্নিঠির	অংিগুনি	প্দি ্মি	করুি
•	র্ে্মমাইজ	টর্নিি	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	প্দি ্মি	করুি
•	র্ে্মমাইজ	টর্নিি	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	প্দি ্মি.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

প্নিক্ক	 টেইি	 এেং	 নেঠজি	 র্ে্মমাইঠজর	 জি্য	
র্ে্মমাইড্জং	 টর্নিি	 প্দি ্মি	 এেং	 কমায ্মকমানরতমা	
প্দি ্মি	 করঠেি	 যন্তমাংঠির	 িমার্,	 অপমাঠরিিমাি	
টকৌিি	এেং	নিক্মাথথীঠদর	অিুসরণ	করমা	নিরমাপত্মা	
সতক্মতমাগুনি	সংনক্প্ত	কঠর	েিঠেি।

•  প্রনশক্ষোথথীরা শমনশষনর সমস্ত অিংষশর নাম এেিং তাষির 
অপাষরশনাল শকৌশল এেিং ননরাপত্তা সতক্যতা নলনপেদ্ধ 
করষে।

•  এটট শটনেল 1 এ শরকড্য করুন।

•  এটট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

1	িং	টেনেি

র্ে্মমাইজ	টর্নিঠির	যন্তমাংঠির	িমার্	সিমাক্তকরণ	(নেত্র	1)

অংি	িং অংঠির	িমার্ র্ন্তে্য

1

2

3

4

5

6

7

8
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দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

টেঠিমানিং	টর্নিি	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	(Tenoning	machine	
operational	techniques	and	safety	precaution)
উঠদেি্য:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	 টেঠিমানিং	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা।

টেঠিমানিং	টর্নিি	(Tenoning	machine)

িং. অপমাঠরিিমাি	টেকনিক নিরমাপত্মা	সতক্মতমা

1 শটননস   •   ননরাপত্তা লোভস পষরন
  •   শর্ষকাষনা সামঞ্স্য করষত সুইচ অফ করুন
  •   কাটার ো সিংর্ুন্ক্ত লাগাষনার সম়ে নেিু্যৎ েন্ধ করুন এেিং সিংষর্াগ
       নেন্ছিন্ন করুন
  •   ধারাষলা কাটার ে্যেহার করুন তারা আরও ভাল জে কষর 
  •   িী� ্য সম়ে নষ্ হ়ে এেিং শমাটর শলাড কমা়ে
  •  শমাটর ওভার শলানডিং এ়োষত চও়ো শটনন কাটা ননন।

2 নরষেটটিং   •   কাটার লেষক সট�কভাষে শসট করা হষ়েষে
  •   জেটট সমানভাষে সরান
  •   র্খন এটট চলষে তখন শটষনাননিং এ লক করার জন্য কখনই ননষচ
      োকঁষেন না
  •   ননন্চিত করুন শর্ গাড্য ট�ক জা়েগা়ে আষে এেিং শক্ত আষে

র্ে্মমাইজ	টর্নিি	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	(Mortise	machine	
operational	techniques	and	safety	precaution)
উঠদেি্য:এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	জে	করমার	সর্য়	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা,	র্ে্মমাইজ	টর্নিি।

িং. অপমাঠরিিমাি	টেকনিক নিরমাপত্মা	সতক্মতমা

1 মটট্যনসিং   •  ননরাপত্তা লোভস পষরন
  •  নেিু্যৎ সিংষর্াগ েন্ধ কষর সে সামঞ্স্য করুন
  •  অগার নেটটট সামঞ্স্য করুন র্াষত এটট োটানলটটর শশষের োইষর
     1/16” শথষক 1/8” পর্ ্যন্ত প্রসানরত হ়ে
  •  আপনন র্নি স্ষকর মধ্য নিষ়ে পুষরাপুনর  মটট্যস করার শচষ্া কষরন,
     তাহষল স্ষকর নীষচ একটট কাষ�র প্যাড রাখুন র্াষত োটানল
     শটনেষলর ক্ষনত না কষর
  •  এই র্ন্ত্রটট ে্যেহার করষেন না র্নি না আপনন এটটর ননরাপি
     ে্যেহার এেিং পনরচালনা স্পিষক্য প্রনশনক্ষত না হন৷

2 খাজঁকাটা   •  নশকষলর উপষর সুরনক্ষত গাড্য
  •  শুধুমারে সরঞ্ামগুনল নন়েন্ত্রে করার জন্য প্রিত্ত হ্যাষ্ডিলগুনল
     ে্যেহার করুন
  •  কা�ষক অেশ্যই সুরনক্ষতভাষে আটকাষত হষে
  •  মটট্যষসর আষশপাষশর এলাকাটট নস্প এেিং টট্প নেপি শথষক সনরষ়ে
     রাখুন
  •  রক্ষোষেক্ষে এেিং পনরষ্ার করার আষগ সমস্ত নেিু্যৎ সালোই লক
     আউট করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.123
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.124
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	-	আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি

র্ে্মমাইজ	টর্নিি	দ্মারমা	নেে	এেং	জে	টহমাড্্ডিং	করমা	সে ্মদমা	টদখুি।	(Adjustable	along	
with	feed	and	job	holding	by	mortise	machine)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	র্ে্মমাইজ	টর্নিি	টেনেঠির	উপর	জে	রমাখমা.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

টর্নিঠির	টেনেঠি	জেঠে	ধঠর	রমাখমা।	(Holding	the	job	
on	the	table	of	the	machine)

•  জেটট শটনেষলর উপর শেষ্নীর নেপরীষত রাখুন।

•  মট্যাইজ গ�ষনর জন্য শটনেষলর উপর সট�ক অেস্থাষন 
জে শসট করুন। (নচরে 1) • মট্যাইজ শগজ লাইষনর সাষথ 
োটানলটটষক ট�ক সমান্তরাষল শসট করুন।

•  খাজঁ দতনর করষত শ�ষসর  নেপরীষত শটনেষলর সাষথ জেটট 
সট�কভাষে লি্যা্পি করুন। 

•  মট্যাইষজর প্রষ়োজনী়ে গভীরতার শডপথ শগজ শসট 
করুন। (নচরে 1)

•  মট্যাইজ দতনর করষত োটানল এেিং আগার নেট ননে ্যাচন 
করুন।

•  হাষতর চাকা ে্যেহার কষর নফড সহ শটনেল সামঞ্স্য 
করুন। © N
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.125
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

নেঠসি	র্ঠে্মজমাঠর	র্ঠে্মনসং	অপমাঠরিি	(Mortising	operation	on	chisel	mortise)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	জঠের		উপর	র্ে্মমাইজ	নেনহ্নত	করুি
•	েমাপঁমা	র্ে্মমাইজ	নেঠজি	টসে	করুি	
•	জঠের		উপর	টসমাজমা	করমা।

	 কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

 •  কাচঁামাষলর োক্সটট শচক করুন 300 x 50 x 25 নমনম  
 – 1 নম্বর।

 •  জেটটষক 300 x 48 x 24 নমনম প্রষ়োজনী়ে আকাষর  
 সমতল  করুন।

 •  অঙ্কন অনুর্া়েী মাটাম এেিং নস্ল রুল  শচষ্া কষর  
 মট্যাইজ শগজ ে্যেহার কষর জষের  মষুখর প্রাষন্ত  
 মট্যাইজ নচননিত করুন।

 •  মট্যাইষজর জন্য শমনশষন শসট করার জন্য 7 নমনম  
 আগার নেট এেিং 10 নমনম ফাপঁা নচষজল ননে ্যাচন  
 করুন। (নচরে 1)

 • মট্যাইন্জিং শমনশষনর োটানল মাথা়ে ফাপঁা মট্যাইজ  
 নচষজল শসট করুন এেিং অ্যাডজাস্ষমন্ট শডপথ  
 শগজ ে্যেহার কষর 48 নমনম গভীরতা শসট করুন।

 •  মট্যাইন্জিংষ়ের জন্য প্রষ়োজনী়ে অেস্থাষন ভাইস  
 শমনশষনর শটনেষল জে শসট করুন। 

 •  শমনশন চালু করুন।

 •  মট্যাইষজর এক প্রাষন্ত অপাষরটটিং হ্যাষ্ডিল ে্যেহার  
 কষর নচষজল শহড চাপুন। 

 •  োটানলটট তুলুন এেিং োটানলটটর প্রস্থ অনুসাষর নকেু  
 ি্যরষবের জন্য জেটট সরান 

 •  মট্যাইজ দতনর করষত োটানল মাথা়ে চাপুন।
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•  মট্যাইষজর প্রষ়োজনী়ে প্রস্থ এেিং গভীরতা নেিু্যৎ   
প্রন্ক্র়োটট চানলষ়ে র্ান 

•  মট্যাইজ অপাষরশন শশে করুন।

•  শমনশনটট েন্ধ করুন।

অযথমা	অনতনরক্ত	গত্ম	করঠেি	িমা।

•  শমনশন শটনেল শথষক জে সরান। (নচরে 2)

দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

েমাপঁমা	র্ে্মমাইজ	নেঠসি	এর	টসঠেং	(Setting	of	hollow	mortise	chisel)
উঠদেি্য:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	েমাপঁমা	র্ে্মমাইজ	নেঠজি	টসে	করুি।

েমাপঁমা	র্ে্মমাইজ	েমােমানি	টসে	করমা	 (Setting	 the	hollow	
mortise	chisel)

•  অঙ্কন অনুর্া়েী মট্যাইজ করার জন্য 7 নমনম আগার নেট 
এেিং 10 নমনম ফাপঁা মট্যাইজ নচষজল ননে ্যাচন করুন।  
(নচরে 1)

•  হাত নিষ়ে একসাষথ শ�ষল ফাপঁা মট্যাইজ নচষজষল auger 
নেট শসট করুন। 

•  ননজ ননজ কলার মষধ্য োটানল েুশ. (নচরে 2)

•  মট্যাইন্জিং শমনশষনর স্স্প্ডিলষত কলার রাখুন। শসট ্রি 
ে্যেহার কষর শমনশষনর স্স্প্ডিলষত কলারটট শক্ত করুন।

•  শডপথ শগজ 48 নমনমষত শসট করুন।

•  কাষ�র েজ্য্য টুকষরাষত, মট্যাইষজর গভীরতা পরীক্ষা 
করুন। (নচরে 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.125
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278 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.125
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.126
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

টর্নিঠির	সমাহমাঠয্য	টেইি	এেং	টপ্মাঠকে	েমাকমা	সরমাি	এেং	নরনেে	করুি	(Remove	
and	refit	of	chain	&	sprocket	wheel	with	the	machine)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 sprocket	েমাকমা	জি্য	টেইি	অপসমারণ
•	 টপ্মাঠকে	েমাকমার	জি্য	টেইি	নরনেে	করুি
•	 টর্নিঠি	টপ্মাঠকে	েমাকমা	টসে	করুি।

Fig 2

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  স্প্যানার ে্যেহার কষর শপ্াষকট চাকা এেিং গাইড োর এর 
লাগাষনা নাট আলগা করুন। 

•  শমনশন শথষক শচইন স্থাপন এেিং শপ্াষকট চাকা নেন্ছিন্ন 
করুন। 

•  ব্াশ ে্যেহার কষর এটট পনরষ্ার করুন।

•  গাইড োর সামঞ্স্য কষর শপ্াষকট চাকা স্থাপন শথষক 
শচইন সরান। 

•  প্রষ়োজষন শচইন িাতঁ ধারাষলা করুন।

•  শপ্াষকট চাকার সাষথ শচইনটট পুনরা়ে একন্রেত করুন।

•  গাইড সামঞ্স্য কষর শচইন টাইট করুন।

•  শচইন অেশ্যই শ�ারাষত হষে র্াষত কাটা প্রান্তগুনল জষের 
মষধ্য শনষম আষস।

•  প্রষ়োজনী়ে মট্যাইষজর জন্য শুধুমারে শপ্াষকট চাকা 
এেিং গাইড োর ে্যেহার করুন।

•  শচইনটট 80 নমনম সামঞ্স্য রাখুন র্াষত এটট 6 নমনম পর্ ্যন্ত 
টানা র্া়ে (নশনথলতা) সট�ক উত্ষতজনা অজ্যন করষত।

•  স্প্যানার ে্যেহার কষর োিাষমর মাধ্যষম শমনশষন 
অ্যাষসম্বনলিং ট�ক করুন। 

•  র্খনই প্রষ়োজন শতল শিও়ো হ়ে।

নিকি	নিঠয়	টেনি	ি়িমাই	করঠেি	িমা

80	নর্নর্	টেইি	ঠেক	করুি	টয	কমাঠেয়মা	প্মান্ত	জে	
েংিদ্িুত.
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.127
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

র্ে্মমাইজ	টর্নিি	দ্মারমা	রু্ঠখর	প্মাঠন্তর	খমাজঁ	ততনর	করুি	(Make	groove	of	the	face	
edge	by	mortise	machine)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 নেনহ্নত	করুি	এেং	র্ুঠখর	প্মাঠন্ত	একঠে	খমাজঁ	ততনর	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

•  কাচঁামাষলর নচরে 50 x 35 x 300 নমনম - 1 নম্বর পরীক্ষা 
করুন।

•  45 x 30 x 200 নমনম অঙ্কন অনরু্া়েী উপািানটটষক 
প্রষ়োজনী়ে আকাষর সমতল করুন। 

•  জষের  উপর মারো অনুর্া়েী মুষখর প্রাষন্ত খাজঁ নচননিত 
করুন।

• সট�কভাষে সাহাষর্্যর খাজঁ কাটার জন্য প্রষ়োজনী়ে 
অেস্থাষন শমনশষনর জষের  শটনেষল জষের  টুকষরা 
শসট করুন।

•  6 নমনম শথষক 22 নমনম চও়ো এেিং 38 নমনম শথষক 75 
নমনম লম্বা গভীরতার জন্য শচইন নপচ 22 নমনম শেষে 
ননন এেিং ট�ক করুন।

•  শটনেলটট 20 নমনম সামঞ্স্য করা হষ়েষে শর্ শচইনটট 
নচননিত লাইষনর ট�ক উপষর রষ়েষে। 

•  শমনশন চালু করুন।

•  খাজঁ কাটা শুরু করষত অপাষরটটিং নলভারটট ননষচর 
নিষক আলষতা কষর টটপুন। 

•  নকেু ি্যষরর জন্য জে সরান. দি� ্য্য অনুর্া়েী সট�কভাষে 
হাষতর চাকা। 

•  প্রষ়োজনী়ে প্রস্থ এেিং খাষঁজর দি� ্য্য শপষত এই পদ্ধনতটট 
চানলষ়ে র্ান। 

•  গভীরতা সিংষশাধন করষত, প্রষ়োজনী়ে গভীরতা়ে 
শডপথ শগজ শসট করুন। 
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•  খাষঁজর নীষচ শশে করার জন্য দিষ� ্য্যর োইষর একটট 
নফননশ কাট দতনর করা হ়ে। 

•  শমনশন েন্ধ করুন।

•  জেটট সরান এেিং শমনশনটট সট�কভাষে পনরষ্ার করু

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.127
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.128
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

নেনিন্ন	স্যমাড্্ডিং	 টর্নিঠির	যন্তমাংি,	অপমাঠরিিমাি	 টকৌিি	এেং	 নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	
প্দি ্মি	করুি	(Demonstrate	the	different	sanding	machine	parts,	operational	
techniques	and	safety	precaution)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 নেনিন্ন	স্যমাড্্ডিং	টর্নিঠির	অংি	এেং	তমাঠদর	অপমাঠরিিমাি	টকৌিিগুনি	প্দি ্মি	করুি
•	স্যমাড্্ডিং	টর্নিঠি	জে	করমার	সর্য়	অিুসরণ	করমা	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	প্দি ্মি	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

প্নিক্ক	নিক্মাথথীঠক	অিুসরণ	করমার	জি্য	নেনিন্ন	
ধরঠণর	 স্যমাড্্ডিং	 টর্নিঠির	অংি,	অপমাঠরিিমাি	
টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	সহ	প্দি ্মি	এেং	
কমায ্মকমানরতমা	করঠেি।

•  প্রনশক্ষোথথীরা ননরাপত্তা সতক্যতার সাষথ সমস্ত অিংষশর 
নাম, নেনভন্ন ধরষের স্যান্্ডিিং শমনশষনর নাম এেিং তাষির 
অপাষরশনাল শকৌশলগুনল নলনপেদ্ধ করষে।

•  এটট শটনেল 1 এেিং 2 এ শরকড্য করুন।

•  এটট প্রনশক্ষক দ্ারা শচক করুন.

1	িং	টেনেি

অংঠির	িমার্	সিমাক্তকরণ

নেত্র	িং	1 অংঠির	িমার্

1

2

3

4

5

6

7

8

টেনেি	২

স্যমাড্্ডিং	টর্নিঠির	িমার্	সিমাক্তকরণ

নেত্র	িং	1 টর্নিঠির	িমার্

1

2

3

4

দক্তমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

স্যমাড্্ডিং	টর্নিি	অপমাঠরিিমাি	টকৌিি	এেং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	(Sanding	machine	
operational	techniques	and	safety	precaution)
উঠদেি্য:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	েনিন্ন	ধরঠির	স্যমাড্্ডিং	অপমাঠরিি
•	স্যমাড্্ডিং	টর্নিি	নিরমাপত্মা.

স্যমাড্্ডিং	অপমাঠরিি	টকৌিি	(Sanding	operation	tech-
nique)

প্রান্ত স্যান্্ডিিং (শসাজা এেিং উত্তল)

অনুভ্য নমক স্যান্্ডিিং

উল্লম্ব স্যান্্ডিিং

অনন়েনমত (Irregular) স্যান্্ডিিং

ফ্্যাট স্যান্্ডিিং

নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	(Safety	precautions)

অনতনরক্ত আ�া ো শপষরকরু্ক্ত পষৃ্ঠ স্থাষন এমন �ে ্যে জে 
করষেন না।

চশমা ো আই নশল্ড পরুন

শোট টুকরা়ে �ে ্যে করষেন না, তাহা নডস্ক এেিং শটনেষলর 
মষধ্য আটষক শর্ষত পাষর ননন্চিত করুন শর্ শেল্ট ো নডস্ক 
সট�কভাষে আেদ্ধ করা হষ়েষে।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.128
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শেল্টটট রিাম এেিং শলেষটর শকষন্দ্র ট্্যাক করা আেশ্যক।

স্যান্্ডিিং করার সম়ে নমট লাইভ, ননরাপত্তা গগলস, হ্যা্ডি 
লোভস এেিং ননরাপত্তা মাস্ক ে্যেহার কষর ে্যন্ক্তগত সুরক্ষা 
ে্যেহার করুন।

�নে়ো তুনল়ো শফনলষত সক্ষম কাগজ আলগা অেস্থা়ে থাকষল 
নডস্ক স্যা্ডিার ে্যােহার করষেন না।

গাইড এেিং শটনেল এর সামঞ্স্য সট�ক অেস্থাষন আষে এেিং 
ননরাপষি জা়েগা়ে থাকা পরীক্ষা করুন।

র্খনই সম্ভে জষের  অেস্থান নন়েন্ত্রে করষত শটনেল, শ�স 
এেিং গাইড ে্যেহার করুন।

শেল্ট স্যা্ডিার উপর সরু টুকরা শশে আশঁ স্যান্্ডিিং র্খন 
সেসম়ে শটনেষলর নিষক কাজ করুন।

শটনেষলর নিষক শনষম র্াও়ো নডস্ক স্যা্ডিাষরর পাষশ শকেল 
োনল। শুধুমারে নতুন কা� পনরষ্ার কষর মসেৃ করুন।

শুধুমারে পষৃ্ঠ েরাের জে সরান.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.128
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.6.129
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- আধনুিক	কমাঠের	জঠের		টর্নিি		

স্যমাড্্ডিং	 টর্নিি	 ে্যেহমার	 কঠর	 স্যমাড্্ডিং	 অপমাঠরিি	 (Sanding	 operation	 using	
sanding	machine)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	একঠে	নেস্ক	স্যমাড্্ডিং	টর্নিি	নদঠয়	উত্ি	পৃষ্ঠঠক	র্সৃণ	করঠত
•	একঠে	টেল্ট	স্যমাড্্ডিং	টর্নিি	নদঠয়	প্মান্ত	পৃষ্ঠ	র্সৃণ	করঠত
•	একঠে	স্পপি্ডিি	স্যমাড্্ডিং	টর্নিি	নদঠয়	অনিয়নর্ত	পৃঠষ্ঠর	জি্য	র্সৃণ	

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

কমায ্মক্রর্	1:উত্ি	স্যমাড্্ডিং

•  শফান্ল্ডিং রুল ে্যেহার কষর কাষ�র টুকষরাটটর নচরে 50 x 
25 x 300 নমনম পরীক্ষা করুন।

•  শমনশষন স্যান্্ডিিং নডস্ক শসট করুন।

•  শমনশন চালু করুন।

•  শটনেষলর উপর রাখা জষের  টুকষরা এেিং ধীষর ধীষর 
�্যে ্যা়েমান নডষস্কর নিষক এনগষ়ে র্ান। (নচরে 1) • নডস্কটট 
গারষনট ো অ্যালুনমনন়োম অক্সাইড কাগজ নিষ়ে আেতৃ 
থাষক।

•  জেটট নডষস্কর সিংস্পষশ ্য আসষল স্যান্্ডিিং শুরু হ়ে।

•  প্রষ়োজনী়ে তল না হও়ো পর্ ্যন্ত স্যান্্ডিিং অে্যাহত থাকষে।

•  শমনশন েন্ধ করুন এেিং শমনশন পনরষ্ার করুন।

250	 নর্নর্	 টথঠক	 600	 নর্নর্	 পয ্মন্ত	 টেনেঠি	
টেনিরিমাগ	প্মান্ত	স্যমাড্্ডিং	করমা	হয়

টাস্ক 2 :	প্মান্ত	স্যমাড্্ডিং

•  ও়োক্য নপস সাইজ 75 x 25 x 300 নমনম শচক করুন।

•  শমনশন চালু করুন।

•  শটনেষল জে রাখুন। (নচরে 2)

•  �্যে ্যা়েমান স্যান্্ডিিং শেল্ট এর নিষক শ�লুন।

•  জে এনগষ়ে চলার সাষথ সাষথ অেনশষ্ স্যান্্ডিিং শেল্টটট 
স্যান্্ডিিং জে শশে করুন • শেল্ট স্যান্্ডিিং শমনশনটট েন্ধ 
করুন এেিং ব্াশ নিষ়ে শমনশনটট পনরষ্ার করুন। • প্রান্ত 
স্যান্্ডিিং শশে করুন।
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টাস্ক 3	:	অনিয়নর্ত	আকৃনত	েক্রঠরখমা

•  জষের  অিংশ পরীক্ষা করুন. নচরে 100 x 20 x 300 নমনম।

•  স্স্প্ডিল স্যান্্ডিিং শমনশন চালু করুন।

•  জেটট শটনেষলর উপর রাখুন এেিং সমস্ত অনন়েনমত 
আকৃনতর েক্রষরখা সট�কভাষে োনল করা হষছি। (নচরে 3)

•  শটনেলটট 90° শকাষে সামঞ্স্য করা শর্ষত পাষর।

•  অনন়েনমত আকৃনতর স্যান্্ডিিং শশে করুন।

•  স্স্পষ্ডিল স্যান্্ডিিং শমনশনটট েন্ধ করুন এেিং ব্াশ নিষ়ে 
শমনশনটট পনরষ্ার করুন।

গমাে্ম	টেনেি	সর্ন্বয়	সঠেক	অেস্মাঠি	আঠে	এেং	
নিরমাপঠদ	জমায়গমায়	তমািমা	পরীক্মা	করুি

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.6.129
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.7.130
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	রমান্মাঘর	

র্ডুলমার	 নকঠেি	 ক্যমানিঠিে,	 অপমাঠরিিমাল	 টেকনিক	 এিং	 কমাঠজর	 	 নিরমাপত্মা	
সতক্মতমা	প্রদি ্মি	করুি		(Demonstrate	the	Moduler	kitchen	cabinet,	operational	
technique	and	working	safety	precautions)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	র্ডুলমার	নকঠেি	ক্যমানিঠিে	এিং	তমাঠদর	অপমাঠরিিমাল	টকৌিলগুনল	প্রদি ্মি	করুি
•	র্ডুলমার	নকঠেি	ক্যমানিঠিঠে	জি	করমার	সর্য়	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা	প্রদি ্মি	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 একটে	 YouTube	 নিনডও	 প্রদি ্মঠির	
ি্যিস্মা	করঠত	পমাঠরি	িমা	একটে	সমাইে	পনরদি ্মঠির	
ি্যিস্মা	 করঠত	 পমাঠরি	 এিং	 প্রনিক্ষণমার্থীঠদর	
দ্মারমা	অিুসরণ	করমা	র্ডুলমার	 নকঠেি	ক্যমানিঠিে,	
অপমাঠরিিমাল	 টকৌিল	 এিং	 সুরক্ষমা	 সতক্মতমা	
প্রদি ্মি	করঠত	পমাঠরি

• প্রনশক্ষণার্থীরা সমস্ত প্রদনশ শিত অপানরশনাল শ�ৌশল এেং 
ননরাপত্া সত�শিতা নলনপেদ্ধ �রনে।

• এটি আপনার নলনপেদ্ধ েইন়ে শর�র্শি �রুন

• এটি প্রনশক্ষ� দ্ারা শে� �রুন

অপমাঠরিিমাল	টকৌিল	এিং	নিরমাপত্মা	সতক্মতমা

ক্রনর্ক	িং কর্ ্মক্ষর্	টকৌিল নিরমাপত্মা	সতক্মতমা

1 উপাদান ননে শিােন ও়োপ শির্ (ো) িুইনটের্ শোর্শি ে্যেহার �রনেন না নি স্প্লিি শোর্শি এন়িন়ে েলুন
এ�পানশ সান মাই�া র্া�নল সটি�ভানে পরীক্ষা �রুন

2 উপাদান প্রস্তুত 
�রুন (�ািা)

শপানিশিেল নেদু্যৎ োনলত �রানত শলের্ সটি�ভানে আে শিানর লাগাননা হ়ে
�ািা শুরু �রার আনগ �রাতটিন� পূণ শি গনত অর্শিন �রনত নদন
শ�াননা সমন্ব়ে �রনত সুইে েন্ধ �রুন।

3 এ�ত্রিত �রা উপাদান অনুযা়েী সটি� ত্রিল গনত ননে শিােন �রুন
ননত্চিত �রুন শয সমস্ত শোর্শি সটি�ভানে এ�ত্রিত হন়েনে বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার দ্ারা 
শক্তভানে স্ক্র শোর্শি আেদ্ধ �রুন।

4 োনকেি এেং শ�াল্ড 
শরালর্ নটেনলর 
�ব্া 

�্যানেননি  (cabinet) দরর্া অেস্ান এেং ননরাপদ আনে শে�
টি� �রার আনগ এ�টি উপযুক্ত োনকেি এেং �ব্া সটি� ননে শিােন �রুন
োনকেিগুনলন� তানদর ননর্ ননর্ নিিনমনটে এ�ত্রিত �রুন এর
র্া়েগা।

5 গ্ানাইি লান়েং গ্ানাইনির নেরি পরীক্ষা �রুন শেনের অনভন্নতার র্ন্য আরালর্াইি প্রন়োগ �রুন

6 নিনননশং েন্ধননর আনগ সান মাই�ার মাপ পরীক্ষা �রুন
শিনভ�ল (S.R) প্রন়োগ �রার সম়ে সান মাই�া শু�ননা শোর্শি শপটে �রনত হনে
শুষ্ক অেস্া
অনতনরক্ত সান মাই�া সােোনন সমতল  �রুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.130
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.7.131
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	রমান্মাঘর	

পছন্দসই	র্ডুলমার	 নকঠেি	ক্যমানিঠিে	ততনরর	পনরকল্পিমা	করুি	(Plan	for	making	
disired	Moduler	kitchen	cabinet)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	অঙ্কি	অি্যয়ি	কঠর	জি	নিি ্মমারণ	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• আ�ঁা শদখার র্ন্য Ex No 1.7.30 শদখুন

• অঙ্কনন উনলিনখত নেশদগুনল সম্পন�শি ভাল োরণা র্া�নত 
হনে

• প্াইউনর্র প্রন়োর্নী়ে নেরি নেননিত �রুন (নেরি 1)

• �্যানেনননির অভ্যন্তরীণ এেং োইনরর র্ন্য প্রন়োর্নী়ে 
সান মাই�া ননে শিারণ �রুন (নেরি 2)

• �্যানেননি োনকেি (নেরি 3) এেং স্াইনর্ং শরল (নেরি 4) এর 
লাগানর সটি� গণনা

• �্যানেনননির সানর্ মানানসই �ব্ার উপযুক্ত আ�ৃনত 
এেং নেরি ে়েন �রুন (নেরি 5)

• প্রদত্ সংখ্যা অনুসানর প্াইউর্টি আ�ানর �ািুন

• �্যানেনননির র্ন্য উপযুক্ত হ্যানডেল ে়েন �রুন (নেরি 6)

• �ব্া লাগাননার আনগ সনে শিাত্ম উপনযাগী নদ�টি ননে শিারণ 
�রুন

• এ�ইভানে হ্যানডেনলর নদ�টি শেনে ননন
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• অঙ্কন অনুযা়েী নসঙ্ক টি� �রনত নেননিত �রুন এেং 
�ািুন।

• গ্ানাইনির নেরি এেং রঙ নলনপেদ্ধ �রুন (নেরি 7)

• প্রন়োর্নী়ে নিনভ�াল এেং অন্যান্য আিা �তিা লাগনে 
তা টি� �রুন

• প্রন়োর্নী়ে ে্যাত্ডেং এর্ শিপ �তিা লাগনে তা টি� 
�রুন (নেরি 8)

• স্ক্রগুনলর নেরি, প্র�ার এেং সংখ্যা নলনপেদ্ধ �রুন (নেরি 9)

• অঙ্কন অনুযা়েী প্রন়োর্নী়ে �ানের আ�ার নহসাে �রুন 
(নেরি 10)

• প্রনতটি ম্যাগননটি� �্যানেনননির নেরি এেং সংখ্যা 
নলনপেদ্ধ �রুন (নেরি 11)

• উপযুক্ত �ানের শ�াণার োর� (Corner Holder) ে়েন 
�রুন (নেরি 12)

• নসঙ্ক আেদ্ধ �রার আনগ সেনেন়ে উপযুক্ত নদ� ননে শিারণ 
�রুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.131
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.7.132
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	রমান্মাঘর

রমান্মাঘর	ক্যমানিঠিে	ততনরর	জি্য	সটেক	উপমাদমাি	এিং	সরঞ্মার্	নিি ্মমােি	করুি	(select	
proper	material	and	tool	for	making	kitchen	cabinet)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	রমান্মাঘর	ক্যমানিঠিে	ততনরর	জি্য	সটেক	উপমাদমাি	নিি ্মমােি	করুি
•	রমান্মাঘর	ক্যমানিঠিে	ততনরর	জি্য	সটেক	সরঞ্মার্	নিি ্মমােি	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

রমান্মাঘর	প্রমােীর	ততনর	করমার	জি্য	প্রঠয়মাজিীয়	উপমাদমাি	
(Kitchen wall unit cabinet required material)

• আ�ঁার র্ন্য উনলিখ �রুন Ex No 1.7.130

19	নর্নর্	টিি	প্মাইউড		(19 mm thickness plywood)

• নপেননর িু�রা = 2100 x 600 নমনম - 1 নং

• িপার িু�নরা = 800 x 300 নমনম - 2 নং

• নীনের অংশ = 800 x 240 নমনম - 2 নং

• দরর্ার িু�নরা = 600 x 1600 নমনম - 1 নং

• মানের িু�নরা = 1600 x 300 নমনম - 1 নং

• উলিম্ব িু�রা = 1200 x 600 নমনম - 1 নং

অি ্ম	সমাদমা	সমাি	র্মাইকমা	0.8	নর্নর্	পুরু	(Half white sumica 
0.8 mm thick) 

• নপেননর অংশ = 2110 x 610 নমনম - 1 নং

• উপনরর অংশ = 810 x 310 নমনম - 2 নং

• নীনের অংশ = 810 x 310 নমনম - 1 নং

• দরর্ার িু�নরা = 410 x 610 নমনম - 4 নম্বর

• মানের িু�নরা = 810 x 250 নমনম - 4 নম্বর

• উলিম্ব িু�রা = 1210 x 610 নমনম - 1 নং

রনগিি	সমাি	র্মাইকমা	-	1	নর্নর্	পুরু	(Colour sunmica - 1 
mm thick)

• উপনরর অংশ= 310 x 1810 নমনম - 1 নং

• নীনের অংশ - 310 x 1810 নমনম - 1 নং

• দরর্ার িু�নরা = 610 x 1810 নমনম - 1 নং

• উলিম্ব িু�নরা = 610 x 1210 নমনম - 1 নম্বর

• নপেননর অংনশর সামননর মাোমাত্ে অংশ = 610 x 510 
নমনম - 1 নং

• শর্ার সাদা �াে = 480 x 310 x 5 নমনম - 2 নম্বর

রমান্মাঘর	টিস	ইউনিে	ক্যমানিঠিঠের	প্রঠয়মাজিীয়	উপমাদমাি	
(Kitchen base unit cabinet required material)

• আ�ঁার র্ন্য Ex No 1.7.130 শদখুন

19	নর্নর্	টিি		প্মাইউড	(19 mm thickness plywood)

• নপেননর অংশ = 2100 x 750 নমনম - 1 নং

• উপনরর অংশ= 2100 x 575 নমনম - 1 নং

• নীনের অংশ অনুভূনম� = 2060 x 520 নমনম - 1 না

• নীনের উলিম্ব িু�রা = 2060 x 76 নমনম - 1 না

• দরর্ার অংশ = 1600 x 670 নমনম - 1 নম্বর

• পার্শ শি উলিম্ব িু�রা = 750 x 600 নমনম - 2 না

• মে্যম উলিম্ব িু�রা = 635 x 520 নমনম - 3 নম্বর

• মে্য অনুভূনম� িু�রা = 1200 x 600 নমনম - 1 না

• োনকেি িু�রা = 700 x 600 নমনম - 1 না

অঠি ্মক	 সমাদমা	 সমাির্মাইকমা	 0.8	 নর্নর্	 পুরু	 (Half white 
sunmica 0.8 mm thick)

• নপেননর অংশ = 2110 x 750 নমনম - 1 নং

• উপনরর অনুভূনম� িু�নরা = 2110 x 610 নমনম - 1 না

• নীনের অনুভূনম� িু�রা = 2110 x 610 নমনম - 1 না

• দরর্ার োনকেির িু�নরা = 2110 x 750 নমনম - 1 নম্বর

• পার্শ শি উলিম্ব িু�রা = 1210 x 750 নমনম - 1 নং

• মাোমাত্ে উলিম্ব অংশ উভ়ে পানশ = 1510 x 610 নমনম – 
1 নং

রনগিি	সমাির্মাইকমা	1	নর্নর্	পুরু	(Colour sunmica 1 mm 
thick)

• উপনরর অনুভূনম� িু�রা = 2110 x 610 নমনম - 1 না

• নীনে উলিম্ব িু�রা = 2110 x 110 নমনম - 1 না

• দরর্া, োকে নপস = 2110 x 750 নমনম - 1 নম্বর

• পার্শ শি উলিম্ব িু�রা = 1510 x 610 নমনম - 1 নং
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• গ্ানাইি পার্নরর সামননর প্রান্তটি নসনঙ্কর সানর্ অনে শি� 
েতৃ্া�ার �নর শতানল অঙ্কন অনুযা়েী �ািা এেং গ্যাস 
পান়ের পাতার শমার্ানেনশে গতশি �ািা

• নেরি = 2100 x 600 x 25 নমনম - 1 নং

হমাড্মওয়্যমার	(Hardware)

• শিনভ�াল S.R = 8 শ�ত্র্

• শিনভ�াল S.H = 1 শ�ত্র্

• শিনভ�ল নহিএক্স - 1 শ�ত্র্

• স্ক্র নদন়ে হ্যানডেল �রুন 150 নমনম = 11 নং

• িুল ওভার শল়োর, স্ক্র়োর সহ শরেম নহন �্যানেননি �ব্া 
= 16 না

• স্ক্র সহ শেৌম্ব�ী়ে দরর্া �্যাে = 54 নমনম - 8 নম্বর

• োনকেি 1 শসি = 3 নম্বর

• গ্াস �ন শিার নিটিং = 8 না

• এর্ ে্যাত্ডেং শিপ = 30 নমিার

• নিনলপস ফ্্যাি শহর্ স্ক্র 60x5 = 213 অক্স

• আরালর্াইি আিানলা = 1 শ�ত্র্

• স্াইনর্ং শরল 450 নমনম - 3 শসি

প্রঠয়মাজিীয়	সরঞ্মার্	এিং	টর্নিি	(Required tools and 
machines)

• ইস্াত মাপনী নন়েম 3 নমিার = 1 নং

• মািাম 200 নমনম শেষ্া �রুন - 1 নং

• �ানির শেষ্া েগ শিনক্ষরি 600 নমনম - 1 নং

• িারমার নেনর্ল 30,50 নমনম - প্রনতটি 1 নং

• টি োর ক্্যাম্প - 1800 নমনম - 1 নং

• ‘নস’ ক্্যাম্প 150 নমনম - 1 নং

• শসার্া প্রান্ত 200 নমনম - 1 নং

• মান�শিং শগর্ - 1 নং

• হাত �রাত 750 নমনম - 1 নং

• ক্াও হাতুন়ি - 1 নং

• েলনপইন হাতুন়ি - 1 নং

• নপন্ার (�ামন়ি) - 1 নং

• নস্ম শিপার িাইল 150 নমনম - 1 নং

• শসটোর পাঞ্চ - 5 নমনম - 1 নং

• ম্যানলি - 1 নং

• শতল পার্র 150 x 50 x 25 নমনম - 1 নং

• স্ক্র রিাইভার 300 নমনম - 1 নং

• শতনলর �্যান - 1 নং

• শপানিশিেল নেদু্যৎ সা�ুশিলার �রাত - 1 নং (নেরি 1)

• শপানিশিেল নেদু্যৎ োনলত প্্যানার - 1 নম্বর (নেরি 2)

• শপানিশিেল নেদু্যৎ নর্কে স্যাডোর - 1 না (নেরি 3)

• েহননযাগ্য (শোি) বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার (নেরি 4)

• নিনলপস স্ক্র রিাইভার ত্রিল নেি - PH5 x 65 নমনম - 5 নম্বর 
(নেরি 5)

• �ত্ন্ল �রা �ানির �ব্া শোনরং শহাল ত্রিল নেি 35 নমনম 
- 1 না (নেরি 6)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.132
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• শোি বেদু্যনত� ত্র্গ �রাত ( jig saw) - 1 নং (নেরি 7)

• শোি বেদু্যনত� ত্রিল লাইি নর্উটি (নেরি 8)

• শপানিশিেল নেদু্যৎ শরািানর হ্যামার ত্রিল শমনশন (নেরি 9) – 1 
নং

• ঘূণ শিমান হাতুন়ি ত্রিল নেি - 3 নম্বর (নেরি 10)

• সান মাই�া �ািার - 1 নং (নেরি 11)

• গ্াস �ািার - 1 না (নেরি 12)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.132
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.7.133
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	রমান্মাঘর

রমান্মাঘর	ক্যমানিঠিঠের	কমােমাঠর্মার	জি্য	টলআউে	প্রস্তুত	করুি	(Prepare	layout	for	
kitchen	cabinet	structure)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	রমান্মাঘঠরর	প্রমােীর	ইউনিঠের	জি্য	টলআউে	প্রস্তুত	করুি
•	রমান্মাঘঠরর	টিস	ইউনিঠের	জি্য	টলআউে	প্রস্তুত	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

�ায শিক্রম 1: টলআউে	রমান্মাঘঠর	ক্যমানিঠিে		প্রমােীর	ইউনিে

নপছঠির	েুকঠরমা

অঙ্কন অনুযা়েী �রাত প্রান্ত সমতল এেং সান মাই�া েন্ধন 
আলাউন্ নেনেেনা �নর �্যানেনননির নপেননর অংশটি 
শলআউি �রুন (নেরি 1)

2100 x 600 নমনম = 1 নং

পমাঠির	উল্লম্ব	েুকরমা

সান়েং এর্ প্্যাননং সান মাই�া েত্ডেং এেং এর্ ে্যাত্ডেং শিপ 
েত্ডেং অ্যালাউন্ (নেরি 2) নেনেেনা �নর �্যানেনননির উলিম্ব 
িু�রাগুনল শলআউি �রুন

220 x 560 নমনম = 4 নম্বর

িীর্ ্ম	অিুিূনর্ক	েুকরমা

�রাত, নদন়ে �ািুন ও সমতল �রুন, সান মাই�া েন্ধন এেং 
প্রান্ত েন্ধন শিপ েন্ধন অ্যালাউন্ (নেরি 3) 280 x 800 নমনম 
= 2 সংখ্যা নেনেেনা �নর �্যানেনননির শীে শি অংশ শলআউি

িীঠের	অিুিূনর্ক	েুকরমা

সান়েং, সান মাই�া েত্ডেং এেং এর্ েত্ডেং শিপ েত্ডেং 
অ্যালাউন্ (নেরি 4) 220 x 800 নমনম = 2 নং

র্ি্যর্	অিুিূনর্ক	েুকরমা

�রাত, পনর�ল্পনা, সান মাই�া েন্ধন এেং, প্রান্ত েন্ধন 
শিপ েন্ধন অ্যালাউন্ নেনেেনা �নর �্যানেনননির মে্যম 
অনুভূনম� িু�রা শলআউি �রুন। অঙ্কন অনুযা়েী (নেরি 5)

220 x 760 নমনম = 2 না

দরজমার	েুকঠরমা

অঙ্কন অনুযা়েী �রাত, প্রান্ত পনর�ল্পনা সান মাই�া েন্ধন 
এেং প্রান্ত ে্যাত্ডেং শিপ েন্ধন অ্যালাউন্ অনুমান �নর এ�টি 
�্যানেনননির দরর্ার অংশগুনল শলআউি �রুন (নেরি 6)

িাকে 2:	টলআউে	নকঠেি	ক্যমানিঠিে	টিস	ইউনিে

400 x 580 নমনম = 4 নং

নপছঠির	েুকঠরমা

অঙ্কন অনুযা়েী �রাত, সমতল এেং সান মাই�া েত্ডেং 
অ্যালাউন্ নেনেেনা �নর এ�টি �্যানেনননির নপেননর 
অংশটি শলআউি �রুন (নেরি 1) 750 x 2100 নমনম = 1 নম্বর

পমাঠির	উল্লম্ব	েুকরমা

এ�টি �্যানেননি র পানশর উলিম্ব অংশগুনলন� সু্যইং এর্ 
প্্যাননং, সান মাই�া েত্ডেং এেং এর্ েত্ডেং শিপ েত্ডেং 
অনুযা়েী অঙ্কন অনুযা়েী শলআউি �রুন (নেরি 2) 520 x 730 
নমনম = 2 নং

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.133
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র্ি্যর্	উল্লম্ব	েুকরমা

এ�টি �্যানেননি র মে্যম উলিম্ব িু�রা নেন্যাস �রা হন়েনে 
সন়েং এর্ প্্যাননং, সান মাই�া েত্ডেং এেং এর্ েত্ডেং শিপ 
েত্ডেং শিপ েত্ডেং অ্যালাউন্গুনল অঙ্কন অনুযা়েী (নেরি 3) 
520 x 19 x 634 নমনম = 3 নম্বর

িীর্ ্ম	অিুিূনর্ক	েুকরমা

অঙ্কন অনুযা়েী �রাত প্রান্ত সমতল সান মাই�া েন্ধন এেং 
প্রান্ত েন্ধন শিপ েন্ধন আলাউন্ নেনেেনা �নর �্যানেনননির 
উপনরর অনুভূনম� িু�রা শলআউি �রুন (নেরি 4) 575 x 19 
x2100 নমনম - 1 নম্বর

িীঠের	অিুিূনর্ক	েুকরমা

এ�টি �্যানেননি র নীনের অনুভূনম� অংনশর নেন্যাস �রুন 
সন়েং এর্ সমতল, সান মাই�া েত্ডেং এেং এর্ েত্ডেং শিপ 
েত্ডেং অ্যালাউন্গুনল অঙ্কন অনুযা়েী (নেরি 5) 520 x 19 x 
2060 নমনম - 1 নং

িীঠে	উল্লম্ব	েুকরমা

অঙ্কন অনুযা়েী �রাত, প্রান্ত সমতল, এেং সান  মাই�া েন্ধন 
আলাউন্ নেনেেনা �নর �্যানেনননির নীনের উলিম্ব অংশ 
শলআউি �রুন (নেরি 6) 2060 x 19 x 76 নমনম - 1 নম্বর

র্ি্যর্	অিুিূনর্ক	েুকরমা

রিইং (নেরি 7) 520 x 760 x 19 নমনম - 1 নং, 520 x 370 x 
19 নমনম - নং 520 x 760 x 19 নমনম - �রাত, প্রান্ত সমতল, 
সান মাই� েন্ধন এেং প্রানন্তর েন্ধন শিপ েন্ধন আলাউন্ 
নেনেেনা �নর �্যানেনননির মাোমাত্ে অনুভূনম� অংশগুনল 
শলআউি �রুন

িমাঠকেে	েুকরমা

অঙ্কন অনুযা়েী �রাত, প্রান্ত সমতল, সান মাই�া েত্ডেং 
এেং এর্ েত্ডেং শিপ েত্ডেং আলাউন্ নেনেেনা �নর এ�টি 
�্যানেনননির োনকেির িু�নরাগুনল শলআউি �রুন (নেরি 8)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.133
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দরজমার	েুকঠরমা

এ�টি �্যানেননি র দরর্ার িু�রা শলআউি �রুন �রাত 
প্রান্ত সমতল সান  মাই�া েন্ধন এেং প্রান্ত েন্ধন শিপ েন্ধন 
আলাউন্ অঙ্কন অনুযা়েী নেনেেনা (নেরি 9)

390 x 660 নমনম = 2 নং

400 x 660 নমনম = 2 নং

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.133
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.7.134
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	রমান্মাঘর

ক্যমানিঠিে	টলআউে	অিুযমায়ী	উপমাদমাি	ততনর	করুি	এিং	র্মাত্মা	পরীক্ষমা	করুি	(Make	
the	material	aas	per	cabinet	layout	and	check	the	dimension)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নেননিত	করুি	এিং	অঙ্কি	অিুযমায়ী	উপমাদমাি	ততনর	করুি
•	র্মাত্মা	পরীক্ষমা	করুি।

TASK 1
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

�ায শিক্রম 1:রমান্মাঘর	প্রমােীর	ইউনিে	ক্যমানিঠিে		(cabinet)	উপমাদমাি

টলআউঠের	জি্য	Ex	No	1.7.133	পডু়ি

• প্রন়োর্নী়ে উপাদান Ex No 1.7.132 এ উপলব্ধ

• মারিা অনুযা়েী �ােঁামানলর নেরি পরীক্ষা �রুন।

অিুিূনর্ক	েুকরমা	প্যমাক	করুি

• অঙ্কন অনুযা়েী প্রােীর োনদর �্যানেনননির নপেননর 
প্াইউর্ এর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ন� নেননিত �রুন এেং 
বতনর �রুন। শপানিশিেল নেদু্যৎ সা�ুশিলার �রাত এেং 
শপানিশিেল নেদু্যৎ নর্শ স্যাডোর ে্যেহার �নর (নেরি 1)

 2100 x 600 x 19 নমনম - 1 নং
• সান মাই�া �ািার ে্যেহার �নর শমাি বদঘ শি্য এেং অনে শি� 

সাদা সান মাই�া নদন়ে নেননিত �রুন এেং বতনর �রুন।
 2105 x 605 নমনম - 1 নং
• শিনভ�ল (SR) ে্যেহার �নর নপেননর উলিম্ব অংনশর 

নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান  মাই�া োেঁুন
• শিনভ�াল শু�ানত নদন
• শপানিশিেল নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত 

সানমাই�া প্রানন্ত সমতল  �রুন।
পমার্শ ্ম	উল্লম্ব	েুকরমা
• অঙ্কন অনুযা়েী শপানিশিেল নেদু্যৎ সা�ুশিলার �রানতর পানশ 

উলিম্ব িু�রা ে্যেহার �নর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত 
�রুন (নেরি 2)

 220 x 560 x 19 নমনম = 4 নং

• অঙ্কন 225 x 565 নমনম = 4 নম্বর অনুযা়েী অনে শি� সাদা 
সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• নিনভ�াল এসআর ে্যেহার �নর উলিম্ব পানশর 
িু�নরাগুনলর নভতনরর পনৃঠে সান  মাই�া োেঁুন • 
শিনভ�ালন� শু�ানত নদন

• নেদু্যৎ প্্যানার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  মাই�া প্রান্তটি 
সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 3)

িীর্ ্ম	অিুিূনর্ক	েুকরমা

• অঙ্কন অনুসানর প্রােীর ইউননি �্যানেনননির প্াইউনর্র 
উপনরর অংশগুনলর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন 
(নেরি 4)

• 280 x 800 x 19 নমনম = 2 নং

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 285 x6805 নমনম = 2 নম্বর

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর উপনরর অংনশর 
নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান  মাই�া োেঁুন

• শিনভ�লন� শু�ানত নদন

• এর্ শপানিশিেল নেদু্যৎ প্্যানার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান 
মাই�া সমতল  �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.134
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িীঠের	অিুিূনর্ক	েুকরমা

অঙ্কন অনুযা়েী প্রােীর ইউননি �্যানেনননির নীনের অনুভূনম� 
অংশগুনলর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন (নেরি 6) • শিনভ�ল S.R ে্যেহার �নর মে্যম অনুভূনম� 

িু�নরাগুনলর উভ়ে পনৃঠে অনে শি� সাদা সান মাই�া োেঁুন

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  মাই�া 
প্রান্তটি সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 9)

• 220 x800 নমনম = 2 নং

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার আ�ানরর 
শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 225 x 805 নমনম = 2 সংখ্যা

• শিনভ�ল (S.R) ে্যেহার �নর নীনের িু�নরাগুনলর 
নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান মাই�া োেঁুন

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  মাই�া 
প্রান্তটি সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 7)

র্ি্যর্	অিুিূনর্ক	েুকরমা

• অঙ্কন অনুযা়েী প্রােীর ইউননি �্যানেনননির মাোমাত্ে 
অনুভূনম� িু�নরাগুনলর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত 
�রুন (নেরি 8)

• 220 x 760 x 19 নমনম = 2 N0 এর

• নেননিত �রুন এেং অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ উভ়ে নদন� বতনর �রুন

• 225 x 765 নমনম = 4 নম্বর

দরজমার	েুকঠরমা

• অঙ্কন অনুযা়েী প্রােীর ইউননি �্যানেনননির দরর্ার 
অংশগুনলর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন (নেরি 10)

• 400 x 580 x 19 নমনম = 4 নম্বর

• শপানিশিেল নেদু্যৎ ত্র্গ �রা শমনশন এেং শপানিশিেল নেদু্যৎ 
সা�ুশিলার �রা ে্যেহার �নর �ানের শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্টি 
2 নম্বর দরর্ার িু�নরাগুনলনত নেননিত �রুন (নেরি 11)

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 405 x 585 নমনম - 4 নম্বর

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর দরর্ার িু�নরাগুনলর 
অভ্যন্তনর অনে শি� সাদা সান  মাই�া োেঁুন
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• শিনভ�লন� শু�ানত নদন।

• নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  মাই�া 
প্রান্তটি সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন।

নপছঠি	অিুিূনর্ক	েুকরমা

• অঙ্কন অনুসানর রান্নাঘনরর শেস ইউননি �্যানেনননির 
নপেননর নদন�র অনুভূনম� অংনশর শমাি বদঘ শি্য এেং 
প্রস্ নেননিত �রুন এেং বতনর �রুন। শপানিশিেল নেদু্যৎ 
সা�ুশিলার �রাত শমনশন ে্যেহার �রা (নেরি 1) 2100 x 750 
x 19 নমনম - 1 নম্বর

িাকে 2:রমান্মাঘর	টিস	ইউনিে	ক্যমানিঠিে	উপমাদমাি

• অঙ্কন অনুযা়েী সান মাই�া �ািার ে্যেহার �নর অনে শি� 
সাদা সান মাই�ার শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 755 x 2105 নমনম - 1 নং

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর নপেননর অনুভূনম� 
অংনশর নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান মাই�া োেঁুন

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• শপানিশিেল নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  
মাই�া প্রান্তটি সমতল �রুন এেং অঙ্কন অনুযা়েী মারিা 
পরীক্ষা �রুন।

িীর্ ্ম	অিুিূনর্ক	েুকরমা

• অঙ্কন অনুসানর রান্নাঘনরর শেস ইউননি �্যানেনননির 
উপনরর অনুভূনম� অংনশর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত 
�রুন (নেরি 2)

• 575 x 2100 নমনম x 19 নমনম - 1 নং

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 580 x 2105 নমনম - 1 নং

• শিনভ�ল S.R ে্যেহার �নর উপনরর অনুভূনম� অংনশর 
নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান মাই�া োেঁুন

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  মাই�া 
প্রান্তটি সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 3)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.134
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িীঠে	অিুিূনর্ক	এিং	উল্লম্ব	েুকরমা

• অঙ্কন অনুযা়েী নীনের অনুভূনম� এেং উলিম্ব অংনশর 
শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন। নেদু্যৎ সা�ুশিলার 
�রাত ে্যেহার �রা (নেরি 4)

• 540 x 2060 নমনম - 1 নং - অনুভূনম� িু�রা

• 76 x 2060 নমনম - 1 নং উলিম্ব িু�রা

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ নেননিত �রুন • 545 x 2065 নমনম - 1 নম্বর

• 100 x 2065 নমনম - 1 নং

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর নীনের অনুভূনম� 
অংনশর নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান মাই�া োেঁুন।

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• শপানিশিেল নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  
মাই�া প্রান্তটি সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন 
(নেরি 5)

পমাঠির	উল্লম্ব	েুকরমা	(তক্মা)

• অঙ্কন অনুসানর রান্নাঘনরর শেস ইউননি �্যানেনননির 
পানশর উলিম্ব অংনশর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্টি নেননিত 
�রুন (নেরি 6)

• 730 x 520 নমনম = 2 নং

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাইন�র শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 735 x 525 নমনম - 2 নম্বর

• শিনভ�ল S.R ে্যেহার �নর পানশর উলিম্ব িু�নরাগুনলর 
পনৃঠের নভতনর সান  মাই�া োেুঁন

• শিনভ�লন� শু�ানত নদন

• নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান মাই�া সমতল  
�রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 7)

র্ি্যিতথী	উল্লম্ব	েুকরমা	(তক্মা)

• অঙ্কন অনুসানর রান্নাঘনরর শেস ইউননি �্যানেনননির 
মে্যেতথী উলিম্ব অংনশর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত 
�রুন (নেরি 8)

• 520 x 634 নমনম = 3 নম্বর

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ উভ়ে নদন� নেননিত �রুন এেং �রুন

• 525 x 640 নমনম = 6 নম্বর

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.134
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• শিনভ�ল S.R ে্যেহার �নর মােখাননর উলিম্ব অংনশর 
উভ়ে পানশর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান মাই�া োেঁুন

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান মাই�া সমতল  
�রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 9)

দরজমার	েুকঠরমা	(তক্মা)

• অঙ্কন অনুসানর রান্নাঘনরর �্যানেনননির দরর্ার 
িু�নরাগুনলর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন (নেরি 10)

• 400 x 660 x 19 নমনম = 2 নং

• 390 x 660 x 19 নমনম = 2 নং

• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 
এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 405 x 665 নমনম = 2 নং

• 395 x 665 নমনম = 2 নং

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর দরর্ার িু�নরাগুনলর 
নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান  মাই�া োেঁুন

• শিনভ�লন� শু�ানত নদন

• নেদু্যৎ প্্যানার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  মাই�া প্রান্তটি 
সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন। (নেরি 11)

িমাঠকেের	সমার্ঠির	অংি	(তক্মা)

• অঙ্কন অনুসানর রান্নাঘনরর �্যানেনননির োনকেনির 
সামননর অংনশর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন 
(নেরি 12)

• 150 x 520 x 19 নমনম - 1 নং

• 200 x 520 x 19 নমনম - 1 N0
• 310 x 520 x 19 নমনম - 1 নং
• অঙ্কন অনুযা়েী অনে শি� সাদা সান  মাই�ার শমাি বদঘ শি্য 

এেং প্রস্ নেননিত �রুন
• 155 x 525 নমনম - 1 নম্বর
• 205 x 525 নমনম - 1 নং
• 315 x 525 নমনম - 1 নং

• শিনভ�াল এসআর ে্যেহার �নর োনকেির সামননর 
অংনশর নভতনরর পনৃঠে অনে শি� সাদা সান মাই�া োেঁুন

• শিনভ�ল শু�ানত নদন।

• নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান  মাই�া 
প্রান্তটি সমতল �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন। (নেরি 13)

টপমাঠে্মিল	নিদ্ুযৎ	সমাকু্মলমার	করমাত	টর্নিি	ি্যিহমার	
কঠর	করমাঠতর	পদ্ধনত	িং	1.1.10
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.7.135
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	রমান্মাঘর

রমান্মাঘঠরর	ক্যমানিঠিঠের	গেি	এিং	অিঠিঠর্	সমাি	র্মাইকমা	এিং	 হমাড্মওয়্যমার	 নদঠয়	
টির্	করুি।	(Structuring	the	kitchen	cabinet	and	finally	finishing	with	sunmica	
and	hardware)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ক্যমানিঠিে	টরের্	টসে	করুি	এিং	একত্ত্ত	করুি
•	সমাি		র্মাইকমা	িন্ধি
•	ক্যমানিঠিঠে	হমাড্মওয়্যমার	আিদ্ধ	করমা।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



305

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

রমান্মাঘর	ক্যমানিঠিে	প্রমােীর	ইউনিে	টরের্

• প্রন়োর্নী়ে উপাদান EX নং 1.7.132 এেং 1.7.134 এ 
উপলব্ধ

ক্যমানিঠিে		প্রমােীর	ইউনিে	টরের্	একত্ত্ত	করমা

• এ�ত্রিত �রার আনগ প্রন়োর্নী়ে পনরমানপর র্ন্য 
পানশর উলিম্ব িু�রা উপনরর অনুভূনম� িু�রা, নীনের 
অনুভূনম� িু�রা এেং এ�ত্রিত �রুন অনুভূনম� 
মােখাননর িু�নরাগুনল পরীক্ষা �রুন

• স্ক্র �রার সম়ে বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার প্রস্তুত �রুন 
(নেরি 1)

• োম নদন�র শরেনমর উপনর এেং নীনে এ�ত্রিত �রনত 
োর ক্্যাম্প শসি �রুন।

• পানশর উলিম্ব িু�নরা প্রানন্তর পনৃঠে শিনভ�ল প্রন়োগ 
�রুন

• োম নদন�র শরেম বতনর �রনত উপনরর, নীনে এেং পানশর 
উলিম্ব িু�নরাগুনল এ�ত্রিত �রুন এেং প্রানন্তর মােখানন 
ত্রিল শহাল পন়েটেটি নেননিত �রুন৷

• �ানির সানপািশি িু�রা নদন়ে োর ক্্যানম্পর উপর রাখুন 
এেং এটি শক্ত �রুন

• প্রানন্তর নেননিত পন়েটেগুনলনত পাইলি গতশি �রুন

• বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার ে্যেহার �নর নিনলপস ফ্্যাি শহর্ 
স্ক্র শ�া�ান এেং োলান

• মাোমাত্ে অনুভূনম� িু�নরাগুনল এ�ত্রিত �রনত এ�ই 
পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন এেং োম পানশর শরেনমর েগ শিনক্ষরি 
পরীক্ষা �রুন

• র্ান নদন�র শরেম এ�ত্রিত �রনত এ�ই পদ্ধনত পুনরা়ে  
�রুন এেং শরেনমর ক্রম পরীক্ষা �রুন

• এ�ত্রিত �রার আনগ প্রন়োর্নী়ে পনরমানপর র্ন্য 
�্যানেনননির নপেননর অংশটি পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী োম পানশর শরেনমর নপেননর প্াইউর্ 
অেস্ান �রুন

• সমস্ত প্রানন্তর মােখানন ত্রিল শহাল্ড পন়েটেটি নেননিত 
�রুন

• শরেনমর নপেননর প্রানন্তর পনৃঠে শিনভ�ল প্রন়োগ �রুন

• প্রানন্তর নেননিত নেন্নুত পাইলি গতশি �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার ে্যেহার �নর 
নিনলপস ফ্্যাি শহর্ স্ক্রগুনল শ�া�ান এেং োলান (নেরি 2)

• অঙ্কন অনুযা়েী র্ান নদন�র শরেম টি� �রনত এ�ই 
পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন। (নেরি 2)

• েহননযাগ্য নেদু্যৎ নর্কে স্যাডোর ে্যেহার �নর সমস্ত 
পঠৃেন� মসণৃ �রুন

• প্রােীর ইউননি �্যানেননি শরেনমর েগ শিনক্ষরি পরীক্ষা �রুন 
(নেরি 2)

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেননি ও়োল ইউননি শরেনমর উপনরর, 
নীনে, উলিম্ব নদ� এেং নপেননর অংনশর সামননর নদন�র 
মােখাননর সান মাই�া রনঙর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত 
�রুন (নেরি 1)
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• 802 x 302 নমনম = শীে শি িু�রা - 2 নং

• 802 x 242 নমনম = নীনের িু�নরা - 2 না

• 242 x 602 নমনম = উলিম্ব োহু - 4 নম্বর

• 502 x 602 নমনম = নপেননর সামননর মাোমাত্ে - 1 নম্বর

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর উপনরর, নীনে, উলিম্ব 
নদ� এেং নপেননর মােখানন মনুখর নদন� রটঙন সান  
মাই�া েন্ধন �রুন

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• শপানিশিেল নেদু্যৎ শপ্্যনার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান 
মাই�া সমতল  �রুন

• শিনভ�ল তাপ ে্যেহার �নর সামননর সমস্ত প্রানন্ত প্রােীর 
ইউননি �্যানেননি শরেনম প্রান্ত েন্ধন শিপ েন্ধন

• িারমার নেনর্ল ে্যেহার �নর অনতনরক্ত প্রানন্তর শিপ 
শশভ �রুন এেং মারিা পরীক্ষা �রুন (নেরি 3)

দরজমা	সমূ্ণ ্ম	করুি

• অঙ্কন অনুযা়েী প্রােীর ইউননি �্যানেনননির দরর্া িু�রা 
মারিা পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুসানর দরর্ার িু�নরাগুনলর সান মাই�া রনঙর 
শমাি উচ্চতা এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 402 x 582 নমনম = 4 নম্বর

• শিনভ�ল S.R ে্যেহার �নর 2 নং “s দরর্ার িু�নরাগুনলর 
মনুখর পানশর পনৃঠে রটঙন সান  মাই�া আেদ্ধ �রুন।

• শিনভ�ল শু�ানত নদন

• শপানিশিেল নেদু্যৎ প্্যানার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান 
মাই�া সমতল  �রুন।

• এ�ই পদ্ধনতর পুনরা়ে  �রুন �ানের দরর্ার এ� মনুখর 
পানশর পনৃঠে রঙটি নম�ানত েন্ধন �রুন - 2 না

• শখালা �ানের সমানতি শ�ন� রাখা সান মাই�া সরান

• অনতনরক্ত সান মাই�া প্রনস্র হাত িাইল এেং নিননস 
�ানের দরর্া িাইল �রা

• শিনভ�ল তাপ ে্যেহার �নর দরর্ার সমস্ত প্রানন্ত প্রান্ত 
ে্যাত্ডেং শিপ োেঁুন

• িারমার নেনর্ল ে্যেহার �নর অনতনরক্ত প্রান্ত ে্যাত্ডেং 
শিপ শশভ �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী নভতনর দরর্ার উপর �ব্া অেস্ান 
নেননিত �রুন

• দরর্া়ে শপানিশিেল নেদু্যৎ ত্রিল শমনশনন �ব্া শোনরং ত্রিল 
নেি ননে শিােন �রুন এেং শসি �রুন (নেরি 4)

• দরর্া়ে নেননিত �ব্া পন়েটেগুনলনত প্রন়োর্ন আনুযাই 
নেদ্র �রুন। 

• সম্পূণ শি সমতল শেনস নরনসস শের্ দ্ারা �ব্াটি শেনপ 
রাখুন (নেরি 5) 

• স্ক্রটি টি� �রনত �ব্া গতশি নদন়ে এ�টি পাইলি গতশি 
�রুন

• বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার ে্যেহার �নর সমস্ত গনতশি উপযুক্ত 
স্ক্র শ�া�ান এেং োলান
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• অন্যান্য সমস্ত �ব্া টি� �রার র্ন্য এ�ই পদ্ধনত 
পুনরা়ে  �রুন

• রিন়েং অনুযা়েী দরর্ার সামননর নদন� হ্যানডেনলর 
অেস্ান নেননিত �রুন (নেরি 5)

• স্ক্র টি� �রনত হ্যানডেনলর গতশি নদন়ে গতশি �রুন

• দরর্ার সামননর নদন� হ্যানডেল শসি �রুন

• স্ক্র নেদ্র নদন়ে স্ক্র আেদ্ধ �রুন

• হ্যানডেল এর শ�ান র�ম িািল আনে ন� না পরীক্ষা 
�রুন

• অন্যান্য হ্যাডেলগুনল টি� �রার র্ন্য এ�ই পদ্ধনত 
পুনরা়ে  �রুন

• �ানের নেরি = 300 x 480 নমনম = 2 নম্বর পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী নভতনর দরর্া়ে �ানের অেস্ান নেননিত 
�রুন

• স্ক্র টি� �রনত �ানের শ�াণার োর� গনতশির অেস্ান 
নেননিত �রুন

• োর শ�াণার নভতনর �াে এেং শ�াণার োর� দরর্া শসি 
�রুন

• স্ক্র নেদ্র নদন়ে স্ক্র টি� �রুন

• অন্যান্য সমস্ত �াে এেং �ানের শ�াণার োর� টি� 
�রার র্ন্য এ�ই পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী �ানের প্রানন্ত��রণ পরীক্ষা �রুন 
(নেরি 5)

টদওয়মাঠলর	ইউনিে	ক্যমানিঠিঠে	দরজমা	আিদ্ধ	করুি।

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেনননির দরর্া বতনর �রার পনর 
�্যানেননি শরেনম �ব্া অেস্ান নেননিত �রুন

• �্যানেননি শরেনমর নভতনর �্যানেনননির দরর্ার �ব্া 
অেস্ান স্ানান্তর �রুন

• �ব্া টি� �রনত �্যানেননি শরেনম এ�টি অে�াশ 
নেননিত �রুন শযমনটি আনগ ে্যাখ্যা �রা হন়েনে

• honing র্ন্য �্যানেনননির শরেনমর অেস্ানন �্যানেনননির 
দরর্া রাখুন

• পাইলি গতশি বতনর �রার পনর প্রনতটি পাতার মােখানন স্ক্র 
ে্যেহার �নর �্যানেননি শরেনম �ব্া স্ক্র ে্যেহার �রুন

• �্যানেনননির পাতার প্রানন্ত��রণ পরীক্ষা �রুন

• সমস্ত গনতশি উপযুক্ত স্ক্র শ�া�ান। পাইলি শহালস �রার 
পর

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেনননির দরর্ার নিটিং আোর 
এ�টি পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী অন্যান্য �্যানেনননির দরর্া টি� �রার 
র্ন্য এ�ই পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন

• রিন়েং অনুযা়েী �্যানেননি শরেনমর প্রনতটি শেৌম্ব� দরর্ার 
অেস্ান নেননিত �রুন

• স্ক্র টি� �রনত শেৌম্ব�ী়ে �্যাে শহানলর মাে্যনম পাইলি 
গতশি �রুন

• �্যানেননি শরেনমর উপনর এেং নীনের অেস্ানন 
ম্যাগননটি� �্যাে শসি �রুন

• গনতশির মে্য নদন়ে স্ক্রটি টি� �রুন এেং অঙ্কন অনুযা়েী 
�্যােটি পরীক্ষা �রুন

• অন্যান্য সমস্ত শেৌম্ব�ী়ে �্যাে টি� �রার র্ন্য এ�ই 
পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন এেং �্যােটি পরীক্ষা �রুন 
(নেরি 6)

• আোর নিটিং হ্যানডেল গ্াস, এেং শেৌম্ব�ী়ে �্যাে পরীক্ষা 
�রুন। (নেরি 6)

• �্যানেনননির দরর্ার অোে েলােল পরীক্ষা �রুন।

• র্ানটেং ব্াশ নদন়ে মরু্লার ন�নেন ও়োল ইউননি �্যানেননি 
শশে �রুন (নেরি 6)রান্নাঘর �্যানেননি শরেম শেস ইউননি

• রান্নাঘর �্যানেননি শরেম শেস ইউননি এ�ত্রিত �রা

• এ�ত্রিত �রার আনগ প্রন়োর্নী়ে পনরমানপর র্ন্য পাশ, 
মােখানন উলিম্ব িু�রা উপনরর নীনে এেং অনুভূনম� 
িু�রা এেং �্যানেনননির অনুভূনম� মােখাননর 
িু�নরাগুনল পরীক্ষা �রুন
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• স্ক্র �রার সম়ে বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার প্রস্তুত �রুন

• ত্রিনলং �রার সম়ে শপানিশিেল নেদু্যৎ ত্রিল শমনশন প্রস্তুত 
�রুন

• শরেনমর উপনর এেং নীনে এ�ত্রিত �রনত োর ক্্যাম্প 
শসি �রুন

• শিনভ�ল পানশর উলিম্ব িু�নরাগুনলর এ� প্রানন্তর পনৃঠে 
এেং নীনের প্রানন্তর পনৃঠে প্রন়োগ �রুন

• এ�টি শরেম বতনর �রনত উপনরর নীনে এেং পানশ, 
মােখানন উলিম্ব িু�নরাগুনল এ�ত্রিত �রুন এেং প্রানন্তর 
মােখানন ত্রিল শহাল পন়েটেটি নেননিত �রুন

• োর ক্্যাম্প প্রনস্র �ানির সানপািশি িু�নরাগুনলনত রাখুন 
এেং এটিন� আেদ্ধ �রুন

• প্রানন্তর নেননিত পন়েটেগুনলনত পাইলি গতশি �রুন

• বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার ে্যেহার �নর নিনলপস ফ্্যাি শহর্ 
স্ক্র শ�া�ান এেং োলান

• মােখানন অনুভূনম� িু�রা এেং নীনের উলিম্ব িু�রা 
এ�ত্রিত �রনত এ�ই পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেননি শরেনমর েগ শিনক্ষরি পরীক্ষা 
�রুন

• এ�ত্রিত �রার আনগ প্রন়োর্নী়ে পনরমানপর র্ন্য 
�্যানেনননির নপেননর অংশটি পরীক্ষা �রুন

• শরেনমর নপেননর প্াইউর্ অেস্ান

• সমস্ত প্রানন্তর মােখানন ত্রিল শহাল পন়েটে নেননিত �রুন।

• শরেনমর নপেননর প্রানন্তর পনৃঠে শিনভ�ল প্রন়োগ �রুন

• প্রানন্তর নেননিত পন়েটেগুনলনত পাইলি গতশি �রুন

• বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার ে্যেহার �নর নিনলপস ফ্্যাি শহর্ 
স্ক্র শ�া�ান এেং িাইি �রুন

• শপানিশিেল নেদু্যৎ সা�ুশিলার �রাত এেং শপানিশিেল ত্র্গ 
শমনশন ে্যেহার �নর মারিা অনুযা়েী নসনঙ্ক �ািার উপনরর 
অংনশর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন এেং বতনর 
�রুন

• শপানিশিেল নেদু্যৎ নর্কে স্যাডোর ে্যেহার �নর সমস্ত পঠৃেন� 
মসণৃ �রুন।

• �্যানেননি শরেনমর েগ শিনক্ষরি পরীক্ষা �রুন (নেরি 7)

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেননি শরেনমর উপনরর অনুভূনম� 
িু�রা, পানশর উলিম্ব িু�রা এেং নীনের উলিম্ব িু�রাগুনলর 
সান মাই�া রনঙর শমাি বদঘ শি্য এেং প্রস্ নেননিত �রুন 
(নেরি 8)

• 602 x 2100 নমনম = শীে শি অংশ - 1 নং

• 100 x 2100 নমনম = নীনের উলিম্ব িু�রা - 1 নং

• 752 x 542 নমনম = পানশর উলিম্ব িু�রা - 2 নং

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর উপনরর নদন�, নীনের 
উলিম্ব নদন� মুনখর নদন� রটঙন সান  মাই�া আেদ্ধ 
�রুন।

• শিনভ�ল শু�ানত নদন।

• শপানিশিেল নেদু্যৎ প্্যানার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান 
মাই�া সমতল  �রুন

• নসঙ্ক নিটিং শখালা �াি আউি আেরণ সান  মাই�া সরান
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• অনতনরক্ত সান মাই�া প্রনস্র অে শি শগালা�ার িাইল নদন়ে 
মসণৃ �রুন এেং অঙ্কন অনুযা়েী নসঙ্ক �ািা শশে �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী সমস্ত সামননর প্রানন্ত ন�নেন �্যানেনননির 
শরেনম প্রান্ত েত্ডেং শিপ োেঁুন।

• িাম শিার নেনর্ল ে্যেহার �নর অনতনরক্ত প্রানন্তর শিপ শশভ 
�রুন (নেরি 8)

• শেস ইউননি �্যানেনননি অঙ্কন অনুযা়েী মারিা পরীক্ষা 
�রুন। (নেরি 8)

দরজমা	টির্	করমা	(নেত্	9)

• অঙ্কন অনুযা়েী রান্নাঘনরর �্যানেনননির দরর্ার 
িু�নরাগুনলর মারিা পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুসানর দরর্ার িু�নরাগুনলর সান মাই�া রনঙর 
শমাি উচ্চতা এেং প্রস্ নেননিত �রুন

• 405 x 665 নমনম = 2 নম্বর, 395 x 665 নমনম = 2 নম্বর

• শিনভ�ল S.R ে্যেহার �নর দরর্ার িু�নরাগুনলর মনুখর 
পানশর পনৃঠে রটঙন সান  মাই�া আেদ্ধ �রুন

• শিনভ�লন� শু�ানত নদন
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• শপানিশিেল নেদু্যৎ প্্যানার ে্যেহার �নর অনতনরক্ত সান 
মাই�া সমতল  �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী নভতনর দরর্ার উপর �ব্া অেস্ান 
নেননিত �রুন.

• দরর্া়ে শপানিশিেল নেদু্যৎ ত্রিনল �ব্া শোনরং ত্রিল নেি 
ননে শিােন �রুন এেং শসি �রুন

• দরর্ার নেননিত পন়েটেগুনলনত �ব্াটিন� আেদ্ধ �রুন

• নরনসস োস সম্পূণ শি ফ্্যাি হন়ে শগনল �ব্াটিন� র্া়েগা়ে 
আি�ানেন।

• স্ক্র টি� �রনত �ব্া গতশি নদন়ে এ�টি পাইলি গতশি �রুন

• বেদু্যনত� স্ক্র রিাইভার ে্যেহার �নর সমস্ত গনতশি উপযুক্ত 
স্ক্রগুনল শ�া�ান এেং োলান

• অন্যান্য দরর্ার সমস্ত �ব্াগুনলও টি� �রার র্ন্য 
এ�ই পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন

• অঙ্কন অনুসানর দরর্ার সামননর নদন� হ্যানডেনলর 
অেস্ান নেননিত �রুন

• টি� �রার র্ন্য হ্যানডেনলর গতশি নদন়ে স্ক্র প্রনেশ �রান 

• দরর্ার মুনখর নদন� হ্যানডেল শসি �রুন

• স্ক্র নেদ্র নদন়ে স্ক্র টি� �রুন

• অন্যান্য হ্যাডেলগুনল টি� �রার র্ন্য এ�ই পদ্ধনত 
পুনরা়ে  �রুন

• হ্যানডেল এ িািল পরীক্ষা �রুন

িমাঠকেে	নিনিনিং	(নেত্	10)

• অঙ্কন অনুযা়েী রান্নাঘর �্যানেনননির োনকেির সামননর 
অংশগুনলর মারিা পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুসানর োনকেির িু�নরাগুনলর সান  মাই�া 
রনঙর শমাি উচ্চতা এেং প্রস্ নেননিত �রুন এেং বতনর 
�রুন

• 525 x 155 নমনম - 1 নং

• 525 x 205 নমনম - 1 নং

• 525 x 335 নমনম - 1 নং

• শিনভ�ল এসআর ে্যেহার �নর োনকেির িু�নরাগুনলর 
মনুখর পানশর পনৃঠে রটঙন সান  মাই�া োেঁুন

• শিনভ�লন� শু�ানত নদন

• শপানিশিেল নেদু্যৎ নর্কে স্যাডোর ে্যেহার �নর অনতনরক্ত 
সান মাই�া সমতল  �রুন

• শিনভ�ল নহনিক্স ে্যেহার �নর োনকেির িু�নরা প্রানন্ত 
প্রান্ত ে্যাত্ডেং শিপ েডে �রুন

• শক্ত নেনর্ল ে্যেহার �নর অনতনরক্ত প্রানন্তর শিপ �ািুন

• অঙ্কন অনুসানর োনকেির িু�নরাগুনলর নভতনর োনকেির 
অেস্ান নেননিত �রুন (নেরি 10)

• স্ক্রটি টি� �রনত িু�নরাগুনলর নেননিত পন়েটেগুনলনত 
োনকেির গতশিটি নেননিত �রুন

• োনকেির িু�নরাটির নভতনর োনকেি শসি �রুন

• স্ক্র নেদ্র নদন়ে স্ক্র টি� �রুন

• োনকেি নানরন়ে পরীক্ষা �রুন

• অন্যান্য োনকেি টি� �রার র্ন্য এ�ই পদ্ধনত পুনরা়ে  
�রুন (নেরি 10)

দরজমা	 এিং	 িমাঠকেে	 নিত্ক্ং	 এিং	 ক্যমানিঠিে	 সম্ূণ ্ম	
করুি

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেনননির দরর্া বতনর �রার পনর 
�্যানেননি শরেনম �ব্া অেস্ান নেননিত �রুন

• �্যানেনননির দরর্ার �ব্া অেস্ানটি �্যানেননি শরেনমর 
নভতনর স্ানান্তর �রুন

• �ব্া টি� �রনত �্যানেননি শরেনম এ�টি অে�াশ 
নেননিত �রুন শযমনটি আনগ ে্যাখ্যা �রা হন়েনে

• নহত্্জিং �্যানেনননির শরেনমর অেস্ানন �্যানেনননির 
দরর্া রাখুন
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• পাইলি গতশি বতনর �রার পনর প্রনতটির মােখানন 
�্যানেননি শরেনমর স্ক্রনত �ব্া স্ক্র �রুন

• �্যানেনননির পাতার প্রানন্ত��রণ পরীক্ষা �রুন

• পাইলি গতশি �রার পর সেগুনলানত উপযুক্ত স্ক্র শ�া�ান

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেনননির দরর্ার নিটিং আোর 
এ�টি পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী অন্যান্য �্যানেনননির দরর্া টি� �রার 
র্ন্য এ�ই পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেননি শরেনম শেৌম্ব� দরর্ার �্যানের 
অেস্ান নেননিত �রুন

• স্ক্র টি� �রনত শেৌম্ব�ী়ে �্যাে শহানলর মাে্যনম পাইলি 
গতশি �রুন

• �্যানেনননি শেৌম্ব�ী়ে �্যাে শসি �রুন অেস্ানন শরেম 
শীে শি

• গনতশির মে্য নদন়ে স্ক্রটি টি� �রুন এেং অঙ্কন অনুসানর 
�্যােটি পরীক্ষা �রুন

• অন্যান্য সমস্ত শেৌম্ব�ী়ে �্যাে টি� �রার র্ন্য এ�ই 
পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন এেং �্যােটি পরীক্ষা �রুন

• আোর নিটিং হ্যানডেল এেং শেৌম্ব�ী়ে �্যােটি পরীক্ষা 
�রুন

• �্যানেননি  (cabinet) দরর্া অোনে েলােল পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেননি শরেম এেং োনকেি এ োনকেি 
স্াইনর্ং শরনলর অেস্ান নেননিত �রুন

• স্ক্র টি� �রনত স্াইনর্ং শরনলর গতশি নদন়ে পাইলি গতশি 
�রুন

• োনকেিনত স্াইনর্ং শরল শসি �রুন এেং �্যানেননি 
শরেনমর মে্যেতথী উলিম্ব িু�রাটি অঙ্কন অনুযা়েী অেস্ানন 
রাখুন

• গতশি নদন়ে স্ক্র টি� �রুন এেং অেস্ান পরীক্ষা �রুন

• �্যানেননি শরেম এেং োনকেি এর র্ন্য অন্যান্য সমস্ত 
োনকেি স্াইনর্ং শরল টি� �রার র্ন্য এ�ই পদ্ধনত 
পুনরা়ে  �রুন (নেরি  8 এেং 10)

• �্যানেননি শরেনমর স্াইনর্ং শরনল োনকেি শ�া�ান

• �্যানেননি োনকেি অোনে েলােল পরীক্ষা �রুন

• মরু্লার রান্নাঘর শশে �রুন। র্ানটেং ব্াশ সহ �্যানেননি 
শেস ইউননি (নেরি 11)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.135
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.7.136
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	রমান্মাঘর

র্ডুলমার	 রমান্মাঘর	 ক্যমানিঠিঠের	 নিিু্মলতমা	 এিং	 সর্মানতি	 পরীক্ষমা	 করুি	 (Check	 for	
accuracy	and	finishing	of	moduler		kitchen	cabinet)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ক্যমানিঠিঠের	জি্য	নিিু্মলতমা	পরীক্ষমা	করুি
•	ক্যমানিঠিে	এর	সম্ূণ ্মতমা।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.136
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রমােীর	 ইউনিে	 এিং	 টিস	 ইউনিে	 ক্যমানিঠিঠের	 নেত্	
পরীক্ষমা	করুি

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেনননির প্রােীর ইউনননির বদঘ শি্য, প্রস্ 
এেং উচ্চতা পরীক্ষা �রুন

• প্রােীর ইউননি �্যানেনননির দরর্ার সানরেদ্ধতা পরীক্ষা 
�রুন

• প্রােীর ইউনননি দরর্া েন্ধ �রার িা�ঁ পরীক্ষা �রুন

• দরর্া়ে নিটিং গ্াসটি আোর পরীক্ষা �রুন

• প্রােীর ইউনননি শেৌম্ব�ী়ে �্যাে পরীক্ষা �রুন

• অঙ্কন অনুযা়েী �্যানেননি শেস ইউনননির বদঘ শি্য, প্রস্ 
এেং উচ্চতা পরীক্ষা �রুন

• শেস ইউনননি দরর্া েন্ধ �রার িা�ঁ পরীক্ষা �রুন

• োনকেিনত স্াইনর্ং শরল েলােল পরীক্ষা �রুন

• শেস ইউনননি শেৌম্ব�ী়ে �্যাে পরীক্ষা �রুন

প্রমােীর	ইউনিে	এিং	টিস	ইউনিঠে	ক্যমানিঠিঠের	সর্মানতি

• অঙ্কন অনুযা়েী গ্ানাইি নেরি পরীক্ষা �রুন

• শেস ইউনননির উপনর গ্ানাইি শকো়োর রাখুন এেং 
গ্ানাইি নসনঙ্কর �ািা এেং গ্যানসর র্ন্য গতশি পরীক্ষা 
�রুন। অেস্ানন সটি�ভানে টিউে সনন্ননেশ (নেরি 1)

• গ্ানাইি সরান শেস ইউনননির উপনর অ্যারাল্ডাইি 
আিানলা লাগান

• সটি�ভানে উপনর গ্ানাইি রাখুন

• আিা শু�াননার সম়ে নদন।

• স্যাতঁনসনঁত গ্ানাইি পনরষ্কার �রুন। �াপ়ি এেং এটি 
শশে

• স্তর, শ�ন্দ্র ইত্যানদ নেনেেনা �নর �্যানেননি শেস ইউননি 
টি� �রনত শদও়োনল �্যানেনননির সীমানা নেননিত 
�রুন। �্যানেননি শেস ইউননিটি সামন়ে�ভানে শদ়োনল 
রাখা এেং এটি সরান শে� �রুন।

• ত্রিল নেনির নেরি ননে শিােন �রুন, ত্রিনলং শমনশনন টি� 
�রুন এেং ত্রিল �রার র্ন্য এটি প়িনত র্া�ুন।

• শদও়োনল মাউটে �রার র্ন্য �্যানেননি শেস ইউনননির 
নপেননর নদন� গনতশির মাে্যনম প্রন়োর্নী়ে সংখ্য� ত্রিল 
�রুন

• নেদ্র �রা �্যানেননি শেস ইউননিটিন� শদও়োনল নেননিত 
অেস্ানন রাখুন এেং গতশি শ�ন্দ্রগুনল নেননিত �রুন এেং 
এটি সনরন়ে শিলুন।

• হাতুন়ি ত্রিল নেি ননে শিােন �রুন শপানিশিেল নেদু্যৎ হ্যামার 
ত্রিনলং শমনশনন এটি টি� �রুন

• শদ়োনল নেননিত শ�ন্দ্রগুনলনত প্রন়োর্নী়ে গভীরতা পয শিন্ত 
গতশিগুনল ত্রিল �রুন।

• প্রন়োর্ন অনুযা়েী শদও়োনল �্যানেননি টি� �রার র্ন্য 
�ানির খুটঁি প্রস্তুত �রুন

• েলনপইন হাতুন়ি নদন়ে ত্রিল �রা গনতশির নভতনর শক্তভানে 
�ানির খুটঁি শ�া�ান

• স্ক্র শ�া�ানত এেং �্যানেননি শেস ইউননি েনর রাখনত 
প্রনর্নটের্ শপগ ত্রিল পাইলি গতশিগুনল সরান

• �্যানেননি শেস ইউননি স্াপন �রুন অেস্ানন নেননিত 
নহসানে প্রােীর উপর রাখুন. স্তর, গতশি শ�ন্দ্র সানপনক্ষ

• নেদু্যৎ স্ক্র রিাইভানরর সাহানয্য স্ক্রগুনলন� শক্ত �নর 
শ�া�ান এেং �্যানেনননির শেস ইউননিটিন� েনর রাখুন। 
এটি স্ক্র �রার র্ন্য �ম গনতনত।

• �্যানেননি শেস ইউনননির প্রানন্ত��রণ পরীক্ষা �রুন।

• শেস ইউননি গ্ানাইি িপ শর্ন� 600 নমনম উপনর 
�্যানেনননির প্রােীর ইউননি রাখুন শেস ইউনননির শক্ষনরি 
স্তর, শ�ন্দ্র, অনভনযার্ন ইত্যানদ নেনেেনা �নর। �্যানেননি 
টি� �রার র্ন্য শদও়োনল �্যানেনননির সীমানাগুনলনত 
প্রােীরটি নেননিত �রুন এেং এটি সরান।

• শেস ইউননি নিত্ক্সংন়ে অনুসরণ �রা ত্রিনলং, স্ক্রইং নিত্ক্সং 
পদ্ধনত পুনরা়ে  �রুন

• অেনশনে দৃঢ়তা পরীক্ষা �রুন

• নভনর্ �াপ়ি নদন়ে প্রােীর ইউননি এেং শেস ইউননি 
পনরষ্কার �রুন এেং এটি শশে �রুন নেরি 2

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.136
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314 নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.7.136
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.8.137
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- টেনসক	নিটেং		

ঝুলন্ত	টলেে,	কি ্মমার	টলেে,	টির্	টলেে,	কি ্মমার	ক্ল্মাম্প	এেং	অ্ল্মাঠগেল	টলেে	নিননিত	করুি	
এেং	 ততনর	করুি	 (Mark	 and	make	 hanging	 plate,	 corner	 plate,	 name	 plate,	
corner	clamp	and	angle	plate)
উঠদেিল্:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 নিননিত	করুি	এেং	ঝুলন্ত	টলেে	এেং	টকমাণমার	টলেে	ততনর	করুি
•	 নিননিত	করুি	এেং	িমার্	টলেে,	টকমাণমার	েমাতমা	এেং	টকমাণ	টলেে	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

কার্ ্যক্রম 1:	ঝুলন্ত	টলেে

1  নটিল রুল  ে্যেহার কষর এর আকাষরর জন্য কাচঁামাল 
পরীক্ষা করুন।

2 সমতল ফাইল ে্যেহার কষর পষৃ্ঠতল এেং প্ান্ত ফাইল 
করুন.

3  অন্য প্ান্তগুনলষক সমতল এেং ের্ ্যাকাষর ফাইল করুন।

4  পষৃষ্ঠর উপর কপার সালষফট দ্রেণ প্ষ়ার্ করুন এেং 
এটট শুকাষনার সম় নিন। 5 ফ্্যাষট অঙ্কন অনরু্া়ী লাইন 
শলআউট করুন।

6 শসন্ার পাস দ্ারা সমস্ত ড্রিনলং র্ত্য পাঞ্চ করুন। 

7  হ্যাকসাইং দ্ারা নচননিত লাইনটট শকষট নিন।

8  1.5 নমনম ডা়া এর িুটট র্ত্য ড্রিল করুন র্ার শকন্দ্রগুনল 30 
নমনম িষূর।

9  উভ় র্ত্যষক উপরু্ক্ত নেট নিষ় কাউন্ারনসঙ্ক 
করুন।মাঝখাষন 

10 নমনম ডা়া ড্রিল শসন্ার শহাল।

11  শচইন ড্রিল ডা়া 3 নমনম অংষশর 3টট র্ত্য নভতর শেষক 
অনতনরক্ত উপািান আলািা করার জন্য। 

12  একটট োটানল ে্যেহার কষর নভতষরর উপািান আলািা 
করুন।

13  অঙ্কন অনুর্া়ী নভতষরর স্লট ফাইল করুন.

14 ফাইল এেং নফনননশং সম্ূণ ্য করুন।

15  োকঁা পষৃ্ঠ ফাইল করুন এেং একটট অর্ ্য শর্ালাকার ফাইল 
ে্যেহার কষর এটট শশে করুন।

16  ফাইল এেং নফননস ±0.5 নমনম এর মষর্্য মাপ অনুর্া়ী 
সে নিক শিখুন।

টাস্ক 2: টকমাণমার	টলেে

7   হ্যাকষস় এেং ফাইনলং দ্ারা নচননিত লাইনগুনল শকষট 
শফলুন।

8   শকন্দ্র সহ 5 নমনম ডা়া এর চারটট র্ত্য ড্রিল করুন।

9   উভ় র্ত্যষক উপরু্ক্ত নেট নিষ় কাউন্ারনসঙ্ক করুন।

10  অঙ্কন অনুর্া়ী োইষরর অংশ ফাইল করুন।

11  ফাইল করুন এেং ফ্্যাট ফাইল ে্যেহার কষর অন্য নিষক 
শশে করুন।

12  ফাইল এেং নফননস শকাণার শলেট সে নিষক মাপ অনরু্া়ী 
±0.5 নমনম এর মষর্্য সম্ূণ ্য করুন।

টাস্ক 3: িমার্	িলক

1  নটিল শটপ মাপনী দ্ারা কাচঁামাল পরীক্ষা করুন।

2   সমতল ফাইল নিষ় পষৃ্ঠ এেং প্ান্ত ফাইল করুন.

3   অন্য প্ান্তগুনল সমতলভাষে ফাইল করুন এেং এষক 
অপষরর সাষে ের্ ্যাকার করুন।

4   পষৃষ্ঠর উপর দ্রেণ প্ষ়ার্ করুন এেং এটট শুকাষনার 
সম় নিন।

5   ফ্্যাষট অঙ্কন অনুর্া়ী লাইন শলআউট করুন।

6   সমস্ত ড্রিল গুনলষক শসন্ার পাঞ্চ করুন।

7   হ্যাকসাইং দ্ারা নচননিত লাইন শকষট নিন।

8   ড্রিল শকষন্দ্র 5 নমনম ে্যাষসর িুটট র্ত্য করুন।

9   শচইন ড্রিল নভতর শেষক অনতনরক্ত উপািাষনর অংষশর 
জন্য ডা়া 3 নমনম এর 3 র্ত্য করুন। 

10  একটট োটানল ে্যেহার কষর নভতষরর উপািান আলািা 
করুন।

11 অঙ্কন অনুর্া়ী নভতষরর িুটট স্লট ফাইল করুন।

12 ফাইল করুন এেং অন্য নিষক শশে করুন।

13 িুটট োকঁা পষৃ্ঠ ফাইল করুন এেং একটট অর্ ্য শর্ালাকার 
ফাইল ে্যেহার কষর এটট শশে করুন। 

14 ফাইল এেং নফননশ শনম শলেট ±0.5 নমনম এর মষর্্য মাপ 
অনুর্া়ী সে নিষক ফাইল করুন।

1  নটিল রুল  ে্যেহার কষর এর আকাষরর জন্য কাচঁামাল 
পরীক্ষা করুন।

2   সমতল ফাইল ে্যেহার কষর পষৃ্ঠতল এেং প্ান্ত ফাইল 
করুন.

3   অন্য প্ান্তগুনল সমতলভাষে ফাইল করুন এেং এষক 
অপষরর সাষে ের্ ্যাকার করুন।

4   পষৃষ্ঠর উপর কপার সালষফট দ্রেণ প্ষ়ার্ করুন এেং 
এটট শুকাষনার সম় নিন। 

5  ফ্্যাষট অঙ্কন অনুর্া়ী লাইন শলআউট করুন।

6   সমস্ত ড্রিল র্ত্যগুনলষক শসন্ার পাঞ্চ করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.137
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টাস্ক 4: কি ্মমার	ক্ল্মাম্প

1   নটিল রুল  ে্যেহার কষর এর আকাষরর জন্য সমস্ত 
কাচঁামাল পরীক্ষা করুন।

2   ফ্াট রুল ে্যেহার কষর পষৃ্ঠ এেং প্ান্ত ফাইল করুন।

3   অন্য প্ান্তগুনল সমতলভাষে ফাইল করুন এেং এষক 
অপষরর সাষে ের্ ্যাকার করুন। 

4   পষৃষ্ঠর উপর কপার সালষফট দ্রেণ প্ষ়ার্ করুন এেং 
এটট শুকাষনার সম় নিন। 

5   ফ্্যাষট অঙ্কন অনুর্া়ী লাইন শলআউট করুন।

6   শসন্ার পাঞ্চ দ্ারা সমস্ত ড্রিল এর র্ত্যগুনল করুন।

7   হ্যাকসাইং দ্ারা নচননিত লাইন শকষট নিন।মাঝখাষন 5 
নমনম ডা়া এর 

8   ড্রিল শসন্ার শহাল করুন।

9   অঙ্কন অনুর্া়ী োইষর ফাইল করুন.

10 ফাইল করুন এেং অন্য নিষক শশে করুন।

11 ফাইল এেং নফননস শকাণার ক্্যাম্ ±0.5 নমনম এর মষর্্য 
মাপ অনুর্া়ী সে নিষক সম্ূণ ্য করুন।

টাস্ক 5:	টকমাণ	টলেে

1  নটিল রুল  ে্যেহার কষর এর আকাষরর জন্য কাচঁামাল 
পরীক্ষা করুন। 

2  সমতল নন়ম ে্যেহার কষর পষৃ্ঠ এেং প্ান্ত ফাইল করুন।

3   অন্য প্ান্তগুনল সমতলভাষে ফাইল করুন এেং এষক 
অপষরর সাষে ের্ ্যাকার করুন। 

4  পষৃষ্ঠর উপর দ্রেণ প্ষ়ার্ করুন এেং এটট শুকাষনার 
সম় নিন।

5   ফ্্যাষট অঙ্কন অনুর্া়ী লাইন শলআউট করুন।

6   শসন্ার পাঞ্চ দ্ারা সমস্ত ড্রিল এর র্ত্যগুনল করুন।

7   হ্যাকষস় দ্ারা নচননিত লাইন শকষট নিন।

8   ড্রিল শকষন্দ্র 5 নমনম ে্যাষসর চারটট র্ত্য করুন।

9   অঙ্কন অনুর্া়ী োইষর ফাইল করুন।

10  ফাইল করুন এেং অন্য নিষক শশে করুন।

11  ফাইল এেং নফননস অ্যাষগেল শলেট দ্ারা ±0.5 নমনম এর 
মষর্্য মাপ অনুর্া়ী সে নিষক সম্ূণ ্য করুন।

দক্ষতমা	ক্রর্	(Skill	Sequence	)

টিইি	ড্রিনলং	দ্মারমা	নেভমাজি	আলমাদমা	করুি	(parting	off	by	chain	drilling)
উঠদেিল্:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	 টিইি	ড্রিনলং	দ্মারমা	িমাতু	েন্ধ	অ্ংি	খুঠল	নদি।

নননি্যষ্ট জষের  বেনশষ্ট্যগুনলর নচত্র এমন শর্ র্াতুগুনল এমন 
জা়র্া় কাটাষত হষে শর্গুনল হাত দ্ারা হ্যাকনসংষ়র জন্য 
অসুনের্া।

র্নিও এটট করার জন্য অষনক পদ্ধনত রষ়ষে, শেঞ্চ নফটটংষ় 
র্হৃীত সেষচষ় সার্ারণ পদ্ধনত হল এই র্রষনর জা়র্া় 
শচইন ড্রিল করা এেং সম্ভে হষল অন্য নিষক হ্যাকস করা।

শচইন ড্রিনলং এেং অন্য নিকগুনল হ্যাকস করার পষর, একটট 
োটানল ে্যেহার করা হ় র্াতু A শক আলািা করষত। (নচত্র 1)

র্নি ও়াক্যনপসটট র্ষেষ্ট পুরু না হ় তষে একটট সার্ারণ ফ্্যাট 
নচষজল নিষ় নেভক্ত করা ও়াক্যনপষসর নেকৃনত ঘটাষে।

ড্রিল করা র্ষত্যর মষর্্য র্াতে জাল অপসারষণর জন্য একটট 
PUNCHING CHISEL ো WEB CHISEL ে্যেহার করা সষে ্যাত্তম 
পদ্ধনত। র্নি ওষ়ে শের্ খুে শোট রাখা হ়, ড্রিনলংষ় সামান্য 
ননভু্যলতা ড্রিলটটষক ইনতমষর্্য ড্রিল করা র্ষত্যর নিষক আকঁষে 
এেং ড্রিষলর ক্ষনত করষে।

সহষজ নেভাজন েষধের জন্য, োটানলটটষক প্ষেশ করার সম় 
শিও়ার জন্য উপর্ুক্ত র্ষত্যর নচত্র ননে ্যাচন করুন এেং ফাইল 
করার জন্য নূ্যনতম উপািান শেষ়ে নিন।

একটে	ওঠয়ে	নিঠজল	নদঠয়	কমােমা	িমারমাঠলমা	কমাটেয়মা	
প্মান্ত	 ততনর	 করঠে।	 জঠের	 	 েুকরমা	 সমােিমাঠি	
েল্মােহমার	করঠে।
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ওষ়ে নচষজল (পাড্ঞ্চং নচষজল) এর একটট ডেল কাটটং এজ 
রষ়ষে এেং এটট জষের  টুকষরাগুনলষত নেকৃনতর সম্ভােনা 
হ্াস কষর।

ওষ়ে কাটার সম়, োটানলটট একটট শকাষণ রাখা হ়। (নচত্র 2)

সমান শেষর্র শুর্ুমাত্র পাতলা নচপগুনল সরান।

পুরু workpieces উভ় পষক্ষর শেষক একটট ওষ়ে নচষজল 
সষগে কাটা প্ষ়াজন।

শচইন ড্রিনলংষ়র জন্য নচননিত করার সম়, ড্রিল শকন্দ্রগুনলর 
অেস্ান এমনভাষে রাখুন র্াষত ওষ়েটট খুে শেনশ পুরু না 
হ়। (নচত্র 3)

ফ্ল্মাে	নিঠজল	েল্েহমার	কঠর	নিনিং	করুি	(Chipping	using	flat	chisel)
উঠদেিল্:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	নিি	িমাতু	েুকরমা.

প্া় 1 নমনম পুরু ওষ়ে একটট োটানল নিষ় ড্রিনলং এেং 
আলািা করার জন্য সুনের্াজনক।

র্নি ওষ়ষের শের্ খুে শোট রাখা হ়, ইনতমষর্্য ড্রিল করা 
র্ষত্যর নিষক রি করার মার্্যষম ড্রিনলংষ় নকেুটা ননভু্যলতা 
এেং সহষজ নেভাজন েধে করার জন্য ড্রিষলর শেস ক্ষনত 
হ়, োটানলটটষক আষর্ এেং নক়্াষরন্স করার জন্য উপর্ুক্ত 
র্ষত্যর নচত্র ননে ্যাচন করুন।

নিনিং	 শুরু	 করমার	 আঠে: একটট মাশরুম-মুক্ত নচষজল 
ননে ্যাচন করুন এেং একটট ভাল সুরনক্ষত হ্যাষডেল সহ একটট 
হাতুন়ে চ়ন করুন। (নচত্র 1)

হাতুন়ের মুখ শেষক বতলাক্ত পিাে ্য মুষে শফলুন, র্নি োষক।

ননরাপত্তা চশমা পষরন.

নচনপং ড্্রিন ইনটিল করুন। (নচত্র 2)

নচনপং প্ড্ক্র়া: একটট ভাইস মষর্্য জে রাখা. র্নি প্ষ়াজন 
হ়, একটট কাষের ব্লক দ্ারা কাজষক সম্ূণ ্য করষত 
সহষর্ানর্তা করা। (নচত্র 3)

র্াতুটটষক সমান শেষর্ কাটষত 34.5° শকাষণ োটানলটটষক 
রাখুন। (নচত্র 4)
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সে ্যানর্ক নলভাষরষজর জন্য হ্যাষডেষলর শশষে হাতুন়েটট র্ষর 
রাখুন। (নচত্র 5)

োটানল নেন্রু নিষক তানকষ় হাতুন়ের মাো় আঘাত করুন। 
(নচত্র 4)

পষৃষ্ঠর শশষের আষর্ নচনপং েধে করুন; অন্যো় জষের  
প্ান্তটট শভষে র্াষে। এটট প্নতষরার্ করষত, জষের  শশেটট 
নেপরীত নিক শেষক নচপ করুন। (নচত্র  6A এেং B)

হল্মাকস	টলেড	িমালমাি	(hacksawing)
উঠদেিল্:	এটে	আিিমাঠক	সমাহমায্ল্	করঠে
•	সটেক	েমাি	এেং	নদক	েজমায়	টরঠখ	হল্মাকস	টলেড	টেক	করুি	
•	একটে	হল্মাকসও	নদঠয়	িমাতুর	েুকঠরমা	কমােুি।

হল্মাকস	টলেড	আেদ্ধ	করমা।

হ্যাকষসা শব্লড পষ়ষন্র িাতঁগুনল কাটার নিষক এেং হ্যাষডেল 
শেষক িষূর রাখুন। (নচত্র 1)

শুরু করার আষর্ শব্লডটট শসাজা রাখা উনচত এেং সটেকভাষে 
টানাষনা উনচত। কাটা শুরু করার সম় একটট শোট খাজঁ 
করুন। (নচত্র 2)

কাটার র্নত সম্ষক্য অর্্য়ন এেং সম্ূণ ্য বিষঘ ্য্যর ফলক 
ে্যেহার করুন।

শুর্ুমাত্র ফষরা়াড্য শট্াষকর সম় চাপ প্ষ়ার্ করুন।      
(নচত্র 3)

জষের  সংস্পষশ ্য অন্তত িুই শেষক নতনটট িাতঁ শকষট শফলুন। 
হাল্া কাষজর  জন্য একটট সূক্ষ্ম নপচ শব্লড ননে ্যাচন করুন। 
(নচত্র 4)

হ্যাকস করার সম় পাইষপর অেস্ান োকঁ এেং পনরেত্যন 
করুন। (নচত্র 5)

সমািমারণত,	 হল্মাকনসং	 করমার	 সর্য়	 কুলল্মাঠটের	
প্ঠয়মাজি	হয়	িমা।	টলেডটে	খুে	দ্রুত	িমাড়মাঠেি	িমা।	
একটে	কমােমা	টিষ	করমার	সর্য়	টলেঠডর	ভমাগেি	এেং	
নিঠজর	এেং	অ্িল্ঠদর	আঘমাত	এড়মাঠত	িীরেনত	
করুি।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.137
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িমাইনলং	দ্মারমা	সর্তল	িৃষ্ঠ	প্নতষ্ঠমা	(Filling	flat	surface)
উঠদেিল্:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	িমাইল	সর্তল।

শেঞ্চ ভাইষসর উচ্চতা পরীক্ষা করুন। (নচত্র 1) র্নি উচ্চতা 
শেনশ হ়, একটট লে্যাটফম ্য ে্যেহার করুন এেং র্নি এটট কম 
হ়, অন্য জষের  শেঞ্চ ননে ্যাচন করুন এেং ে্যেহার করুন।

ভাইস শচা়াষলর উপষর শেষক 5 শেষক 10 নমনম প্ষজকশন 
সহ শেঞ্চ ভাইষস জেটট র্ষর রাখুন।

নেনভন্ন শরেড এেং বিঘ ্য্য অনুর্া়ী সমতল ফাইল ননে ্যাচন 
করুন

-  জষের  নচত্র

-  র্াতু পনরমাণ অপসারণ করা হষে.

-  জষের  উপািান।

ফাইষলর হ্যাষডেল শক্তভাষে নফট কষর নকনা তা পরীক্ষা 
করুন। ফাইলটটর হ্যাষডেল (নচত্র 2) র্ষর রাখুন এেং োম 
হাষতর তালষুত আপনার ডান হাষতর তালু ে্যেহার কষর 
ফাইলটটষক এনর্ষ় নিন।

র্াতু অপসারণ করার পনরমাণ অনুর্া়ী ফাইষলর ডর্া র্ষর 
রাখুন। ভারী ফাইনলং জন্য. (নচত্র 3)

হালকা ফাইনলং জন্য. (নচত্র 4)

স্ানী় অসমতা িরূ করার জন্য। (নচত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.137
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স্ানী় অসমতা িরূ করার জন্য রি ফাইনলংও করা শর্ষত 
পাষর। (েনে 6) একই ফাইনলং সূক্ষ্ম সমানতির জন্যও করা 
শর্ষত পাষর।

ফষরা়াড্য শট্াষকর সম় ফাইলটটষক সমানভাষে শেষল 
ফাইল করা শুরু করুন এেং নরটান ্য শট্াষকর সম় চাপ শেষ়ে 
নিন।

শট্াক শিও়া চানলষ় র্ান। ফাইষলর চাষপর ভারসাম্য 
এমনভাষে রাখুন র্াষত ফাইলটট ফাইল করার জন্য সে ্যিা 
সমতল এেং শসাজা পষৃষ্ঠর উপষর োষক।

কমাউটেমারনসড্্কিং	(Countersinking)
উঠদেিল্:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	 নেনভন্ন	আকমাঠরর	কমাউটেমারনসঠ্কির	েত্ম।

কমাউটেমারনস্কি	নিে ্মমািি

্রিটটর শটপার শহষডর শকাণ অনুর্া়ী কাউন্ারনসড্ঙ্কং টুলটট 
ননে ্যাচন করুন। কাউন্ারনসঙ্ক র্ত্য জন্য শটনেল ে্যেহার 
করুন.

িদ্ধনত

শমনশন ভাইষস জেটট টেক করুন (র্নি প্ষ়াজন হ়, 
সমান্তরাল ব্লক ে্যেহার করুন) এেং এটট ের্ ্যাকার শসট 
করুন। কাউন্ারনসঙ্ক হষত ড্রিল করা র্ষত্যর সাষে শমনশষনর 
স্স্পডেলটট সানরেদ্ধ করুন। (নচত্র 1)

CA
N
23

14
8Z

1

ড্রিলটট সরান এেং প্ানন্তককরষণ অসনুের্া না কষর শমনশষন 
কাউন্ারনসঙ্ক টুলটট টেক করুন। (নচত্র 2)

ড্রিনলং শমনশষনর স্স্পষডেল র্নত ননকটতম র্ণনাকৃত r.p.m-এ 
শসট করুন। সূত্র ে্যেহার করুন।

‘V’ এর প্স্তানেত মান এেং কাউন্ারনসষঙ্কর ে্যাস প্নতস্াপন 
করুন। (V = ড্রিনলং কাটার র্নতর 1/3়)

্রিটটর মাোর বিষঘ ্য্যর সমান র্ভীরতা় র্ত্যটটষক 
কাউন্ারনসঙ্ক করুন। (নচত্র 3)

উপর্ুক্ত েসার জন্য উপর্ুক্ত কাউন্ারনসঙ্ক শহড ক্রু নিষ় 
কাউন্ারনসষঙ্কর র্ত্যটট পরীক্ষা করুন। (নচত্র 4)

CA
N
23

14
8Z

4

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.137
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.8.138
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- টেনসক	নিটেং		

টেমাল্ট,	িমাে	এেং	ওয়মািমার	ততনর	করুি	(Make	bolt,	nut	and	washer)
উঠদেিল্:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 নিননিত	করুি	এেং	েে ্মমাকমার	টেমাল্ট	ততনর	করুি
•	 নিননিত	করুি	এেং	েে ্মমাকমার	িমাে	ততনর	করুি
•	 নিননিত	করুি	এেং	টলেইি	ওয়মািমার	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	Sequence)

কার্ ্যক্রম 1: েে ্মমাকমার	টহড	টেমাল্ট

• নটিল রুল  ে্যেহার কষর কাচঁামাষলর নচত্র পরীক্ষা করুন।

• হ্যাকষসা ে্যেহার কষর ের্ ্যাকার রডটটষক 53 নমনম আকাষর 
কাটুন।

• ফাইল ের্ ্যষক্ষত্র, রড সাইড 25 নমনম শেষক সাইড 24 নমনম 
এেং বিঘ ্য্য 50 নমনম।

• ফাইষলর নচত্র Ø 11.9 নমনম x 40 নমনম বিঘ ্য্য শর্মন নচত্র 1 
এ শিখাষনা হষ়ষে।

• 2 নমনম x 45° এেং শহড সাইড 2 x 30° পর্ ্যন্ত ফাকঁা প্াষন্ত 
ফাইল শচম্ার। 

• ের্ ্যাকার শহড েল্টুটটষক শেঞ্চ ভাইষস 90° এ খানল রাখুন।

• ডাই টিষক M 12 স্্লিট ডাই টেক করুন।

• ের্ ্যাকার শহড শোষটের ফাকঁা প্াষন্ত M 12 স্্লিট ডাই শসট 
করুন এেং োনহ্যক শরেড কাটুন। 

• নাট নমল না হও়া পর্ ্যন্ত শরেড কাটার প্ড্ক্র়াটট পুনরা়  
করুন।

• ্রি নপচ শর্জ এেং ম্যানচং নাট ে্যেহার কষর োনহ্যক শরেড 
পরীক্ষা করুন।

টাস্ক 2: েে ্মমাকমার	িমাে

• নটিল রুল  ে্যেহার কষর কাচঁামাষলর নচত্র 15 নমনম পরীক্ষা 
করুন।

• 25 নমনম সাইড ের্ ্যাকার রষড 12 নমনম পুরুত্ব পর্ ্যন্ত ফাইল 
নাট।

• এক প্াষন্ত 2 নমনম x 30° ফাইল শচম্ার।

•  M12 ট্যাষপর জন্য ট্যাপ ড্রিষলর নচত্র ননর্ ্যারণ করুন।

•  লঘুপাষতর র্ষত্যর জন্য র্ষত্যর শকন্দ্র নচননিত করুন।

•  ট্যাপ ড্রিল শহাল শসন্াষর পাঞ্চ করুন 90° শসন্ার পাঞ্চ 
নিষ়।

•  র্ত্য শকন্দ্র সনাক্ত করষত শকন্দ্র ড্রিল করুন।

•  ের্ ্যাকার নাট 6 নমনম পাইলট শহাল ড্রিল করুন।

•  ট্যানপং শহাল নননি্যষ্ট র্ষত্যর জন্য Ø 10.5 নমনম ড্রিল করুন।

•  ড্রিল করা র্ষত্যর উভ় প্ান্ত 2 নমনম x 45° এ শচম্ার 
করুন।

•  নাটটটষক ভাইস শচা়াষলর সাষে সমান্তরাল শেষঞ্চ র্ষর 
রাখুন।

•  ট্যাপ শরষঞ্চ M 12 প্েম ট্যাপ টেক করুন এেং অঙ্কন 
অনরু্া়ী অভ্যন্তরীণ শরেড কাটুন। • একইভাষে, M12 
শসষকডে ট্যাপ, োড্য ট্যাপ টেক করুন এেং শকষট সমূ্ণ ্য 
অভ্যন্তরীণ শরেড বতনর করুন। • ্রি নপচ শর্জ এেং ম্যানচং 
েটে নিষ় শরেষডড শহাল শচক করুন। • শোটে এেং নাট 
মষর্্য শরেড পনরষ্ার.

•  নচত্র 1-এ শিখাষনা নহসাষে শোষটের সাষে নাট শমলান।

•  সামান্য শতল প্ষ়ার্ করুন এেং মূল্যা়ষনর জন্য 
সংরক্ষণ করুন।

টাস্ক 3: টলেইি	ওয়মািমার

• কাচঁামাষলর নচত্র পরীক্ষা করুন।

• র্ত্য এেং োইষরর েতৃ্তাকার লাইষনর শকন্দ্র নচননিত করুন।

• ও়াশার ড্রিল শহাল শসন্াষর পাঞ্চ করুন 90° এেং ড্রিল 
করা েতৃ্তাকার লাইষনর সাষে। • র্ত্য শকন্দ্র সনাক্ত করষত 
শকন্দ্র ড্রিল করুন।

• ও়াশাষর 6 নমনম পাইলট শহাল ড্রিল করুন।

• শর্া়ার র্ষত্যর জন্য Ø 12 নমনম ড্রিল করুন।

• স়ইং এেং ফাইনলং োইষরর েতৃ্তাকার লাইন সমূ্ণ ্য 
করুন।

• একটট মুখ 2 নমনম x 45° এ শচমফার করা হ়।

• ও়াশার পনরষ্ার করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.138
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দক্ষতমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

তুরিুি	এর	র্মািল্ঠর্	েত্ম	করমা	(Drilling	through	holes)
উঠদেিল্:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে

•	একটে	ড্রিনলং	টর্নিঠি	নেনভন্ন	েল্মাঠসর	েত্ম	ড্রিল	করুি।

একটট শকন্দ্র পাঞ্চ দ্ারা শকন্দ্র নেন্ষুত র্ত্য করা।

ড্রিলটট পনরষ্ার করষত িুটট সমান্তরাল োর ে্যেহার কষর 
ননরাপষি শমনশষন জেটট শসট করুন। (নচত্র 1)

ড্রিনলং শমনশষনর স্স্পডেলষত ড্রিল চাক োরঁ্ুন।

পাইলট র্ষত্যর জন্য ড্রিল চাষক 6 নমনম ডা়া ড্রিল টেক করুন।

উপরু্ক্ত শে্কু পুনলষত শেটেটট স্ানান্তর কষর স্স্পডেল র্নত 
ননে ্যাচন করুন। 6 নমনম জন্য পাইলট র্ত্য ড্রিল।

6 নমনম ড্রিলটট সরান এেং 10.5 নমনম টেক করুন।

ড্রিল Ø 10.5 নমনম র্ত্য করুন।

ড্রিল এেং ড্রিল চক সরান।

সতক্ম	করণ

	 আিিমার	খমানল	হমাঠত	কমাঠের	উড্ছিষ্ট	অ্িসমারণ	
করঠেি	িমা	-	ব্মাি	েল্েহমার	করুি।

	 টর্নিি	 িলমাকমালীি	 টেল্ট	 িনরেত্মি	 করমার	
টিষ্টমা	করঠেি	িমা।

ননড্চিত করুন শর্ ড্রিল ভাইস মষর্্য প্ষেশ না কষর।

ড্রিল চাষকর র্ভীষর ড্রিলটট ননরাপষি টেক করুন। (নচত্র 2)

শর্ষহতু েহৃৎ ে্যাষসর ড্রিষলর জাল শমাটা, শসষহতু শসই 
ড্রিষলর শডড শসন্ার পাঞ্চ মাষক্য েষস না। এর ফষল র্ষত্যর 
অেস্ান পনরেত্যন হষত পাষর। পুরু মতৃ শকন্দ্রগুনল সহষজই 
উপািাষনর মষর্্য প্ষেশ করষত পাষর না এেং ড্রিষলর উপর 
গুরুতর চাপ চানপষ় শি়।

প্ােনমকভাষে পাইলট র্ত্য খনন কষর এই সমস্যাগুনল 
কাটটষ় উেষত পাষর। (নচত্র 3)

েঠত্মর	র্ঠিল্		নদঠয়	েল্মানিং		(Tapping	through	holes)
উঠদেিল্:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	হমাঠতর	েল্মাি	েল্েহমার	কঠর	অ্ভল্ন্তরীণ	টরেড	কমােুি।

সূত্র ো শটনেল ে্যেহার কষর ট্যাপ ড্রিষলর নচত্র ননর্ ্যারণ করুন।

প্ষ়াজনী় ট্যাপ ড্রিল আকাষর র্ত্য ড্রিল করুন। [একটট আ 
ডোরসাইজড নেদ্র কষলর ভাগেষনর নিষক পনরচানলত করষে]।

সহষজ সানরেদ্ধ করা এেং ট্যাপ শুরু করার জন্য ড্রিল করা 
র্ষত্যর শশেটট শচম্ার করুন। (নচত্র 1)

ভাইষস িৃঢ়ভাষে এেং অনুভূনমকভাষে জেটট র্ষর রাখুন। 
জষের  উপষরর পষৃ্ঠটট ভাইস শচা়াষলর স্তষরর সামান্য উপষর 
হও়া উনচত। এটট ট্যাপ সানরেদ্ধ করার সম় শকাষনা োর্া 
ো়োই একটট মাটাম ে্যেহার করষত সাহার্্য করষে। (নচত্র 2)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.138
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সটেক আকাষরর ট্যাপ শরষঞ্চ প্েম ট্যাপ (শটপার ট্যাপ) টেক 
করুন। খেু শোট একটট শরষঞ্চর ট্যাপটট চালু করার জন্য 
একটট ে়ে শড্ক্তর প্ষ়াজন হষে। খেু ে়ে এেং ভারী শরঞ্চগুনল 
ট্যাপটট কাটার সাষে সাষে চালু করার জন্য প্ষ়াজনী় 
‘অনুভূনত’ শিষে না এেং ট্যাপটট শভষে শর্ষত পাষর।

শরঞ্চটট একটট অনুভূনমক সমতষল রষ়ষে তা ননড্চিত কষর 
শচমফাড্য র্ষত্য ট্যাপটট উল্লম্বভাষে রাখুন।

নস্র ননম্নমুখী চাপ প্ষ়ার্ করুন এেং শরেডটট শুরু করষত 
ঘন়ের কাটঁার নিষক র্ীষর র্ীষর ট্যাপ শরঞ্চটট ঘুনরষ় নিন। 
শকষন্দ্রর কাোকানে ট্যাপ শরঞ্চ র্ষর রাখুন। (নচত্র 3)

আপনন র্খন শসটটংষস অসুনের্া না কষর শরেড শুরু করার 
নেেষ় ননড্চিত হন তখন ট্যাপ শেষক শরঞ্চটট সরান৷

শচক করুন এেং ননড্চিত করুন শর্ ট্যাপটট উল্লম্ব আষে নকনা 
তা এষক অপষরর সাষে 90° এ িুটট অেস্াষন একটট মাটাম 
ে্যেহার কষর। (নচত্র  ৪ ও ৫)

ট্যাপ প্েণতার নেপরীত নিষক সামান্য শেনশ চাপ প্ষ়ার্ কষর 
প্ষ়াজষন সংষশার্ন করুন।

আোর ট্যাপ সানরেদ্ধতা পরীক্ষা করুন. প্েম কষ়কটট 
োষঁকর মষর্্য ট্যাপ সানরেদ্ধকরণ সংষশার্ন করা উনচত। পষর 
শচষ্টা করষল কল শভষগে র্াও়ার সম্ভােনা োষক।

ট্যাপটট উল্লম্বভাষে অেস্ান করার পষর ননষচর নিষক চাপ না 
নিষ় প্াষন্ত র্ষর শরষখ শরঞ্চটটষক হালকাভাষে ঘুনরষ় নিন। 
হাত দ্ারা exerted শরঞ্চ চাপ ভাল ভারসাম্য করা উনচত. 
একপাষশ শর্ষকান অনতনরক্ত চাপ ট্যাষপর সানরেদ্ধতা নষ্ট 
করষে এেং ট্যাপ শভষগে শর্ষত পাষর। (েনে 6)।

শরেড কাটা অনেরত. নচপগুনল ভাগোর জন্য প্া় শকা়াটার 
োকঁ প্া়ই নপেষনর নিষক ঘুরুন। (নচত্র 7)

চলাচষল শকাষনা োর্া অনুভূত হষল োমুন এেং নপেষনর 
নিষক ঘুরুন।

ঘষ ্মণ	এেং	তমাি	কর্মাঠত	টরেড	কমােমার	সর্য়	একটে	
কমাটেং	তরল	েল্েহমার	করুি।

র্ত্য সম্ূণ ্যভাষে শরেড না হও়া পর্ ্যন্ত শরেড কাটা.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.138
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মর্্যেততী ে্যেহার কষর শশে করুন এেং পনরষ্ার করুন 
এেং লোর্ ট্যাপ র্ষত্য সম্ূণ ্যরূষপ প্ষেশ করা় প্েম ট্যাষপ 
শকানও শরেড কাটষে না।

জে শেষক নচপগুনল সরান এেং একটট ব্াশ নিষ় ট্যাপ 
পনরষ্ার করুন।

েল্মাি	করমা	েঠত্মর	ডমায়মা	েল্মাঠির	প্দত্ত	আকমাঠরর	
জিল্	সটেক	নকিমা	তমা	নিড্চিত	করুি।

প্নত	 তরৈর্মানসক	 টঘমারমার	 িঠর	 নিি	 ভমাঙঠত	
নিছঠির	নদঠক	ঘুরুি।

টরঠচের	তদঠঘ ্মল্র	উিঠর	েল্মাঠির	আকমাঠরর	জিল্	
উিয্ুক্ত	টরঠচের	তদঘ ্মল্	নিে ্মমািি	করুি	েল্মাি	টভঠঙ	
টয্ঠত	িমাঠর।

ডমাইস	েল্েহমার	কঠর	েমানহল্ক	টরেনডং	(External	Threading	using	dies)
উঠদেিল্:	এটট আপনাষক সাহার্্য করষে
•	ডমাইস	েল্েহমার	কঠর	েমানহল্ক	টরেড	কমােমা।

ফাকঁা নচত্র শচক করুন.

ফাকঁা নচত্র = শরেষডর নচত্র - শরেষডর 0.1 x নপচ।

ডাই টিষক ডাই টেক করুন এেং ডাই টিষকর র্াষপর নেপরীষত 
ডাইটটর অরেভাষর্র নিকটট রাখুন। (নচত্র  ১ ও ২)

ভমাইস-এ	 ভমাল	 নরিি	 নিড্চিত	করমার	জিল্	 ভমাইস	
ক্ল্মাম্প	েল্েহমার	করুি।

উঠির	 উিঠর	 িমাকঁমা	 প্ঠজক্ট	 করুি	 -	 শুিুর্মারৈ	
প্ঠয়মাজিীয়	টরেড	তদঘ ্মল্।

জষের  শচম্বাষর ডাই এর অরেভাষর্র নিকটট রাখুন। (নচত্র 3)

ডাইটিষকর শকষন্দ্রর ্রিটট শক্ত কষর ডাইটট পুষরাপুনর শখালা 
রষ়ষে তা ননড্চিত করুন। (নচত্র 4)

ডাই শুরু করুন, েল্টু শকন্দ্র লাইষন ের্ ্যষক্ষত্র করুন। (নচত্র 5)

ডাইটিষকর উপর সমানভাষে চাপ প্ষ়ার্ করুন এেং 
শোষটের ফাকঁা জা়র্া় ডাইটটষক অরেসর করষত ঘন়ের 
কাটঁার নিষক ঘুরুন। (নচত্র 5)

র্ীষর র্ীষর কাটুন এেং নচপগুনল ভাগোর জন্য অল্প িরূষত্বর 
জন্য ডাইটটষক নেপরীত করুন।

একটে	কমােমার	লুনব্ঠকটে	েল্েহমার	করুি।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.138
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োইষরর স্ক্রুগুনল সামঞ্জস্য কষর র্ীষর র্ীষর কাষটর র্ভীরতা 
ো়োন।

একটট ম্যানচং োিাম সষগে শরেড পরীক্ষা করুন.

োিাম নমল্ড না হও়া পর্ ্যন্ত কাটা পুনরােত্ৃনত করুন।

একেমাঠর	 খুে	 েভীরভমাঠে	 কমােঠল	 টরেডগুনল	
ক্ষনতরিস্ত	 হঠে।	 এটে	 ডমাইঠয়রও	 ক্ষনত	 করঠত	
িমাঠর।

নিিগুনলঠক	 আেকমাঠিমা	 এেং	 টরেডটে	 িষ্ট	 করমা	
টেঠক	নেরত	রমাখঠত	ঘি	ঘি	ডমাই	িনরষ্মার	করুি।

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.8.139
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- টেনসক	নিটেং		

েমােমানল,	 ড্রিল	এেং	সটেক	কমাটেয়মা	 টকমাণ	িরীক্ষমা	করুি	 	 (Grind	 chisel,	 drill	 and	
check	for	correct	cutting	angle)
উঠদেিল্:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	সর্তল	েমােমানল	নিঠষ	নিি
•	 েুইস্ট	ড্রিল	নেে	নিঠষ	কমােমার	টকমাণ	িরীক্ষমা	করুি।

উঠলেখ	করুি	Ex	No	1.6.112

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানিত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.8.138
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.9.140
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	আসবমাবপত্র

র্ডুলমার	 আসবমাবপঠত্রর	 উপর	 প্রদি ্মি	 করুি,	 অধ্্যয়ি	 করুি	 এবং	 পছন্দসই	
ক্যমানবঠিে	তৈনরর	পনরকল্পিমা	করুি	(Demonstrate	on	modular	furniture,	study	
and	plan	the	making	of	desired	cabinet)	
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	র্ডুলমার	অনিস	এবং	গমার্্মস্থ্য	আসবমাবপত্র	প্রদি ্মি
•	ক্যমানবঠিঠের	অঙ্কি	অধ্্যয়ি	কঠর	কমাজ	নিধ্ ্মমারণ	করুি

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

কার্ ্যক্রম 1:	র্ডুলমার	আসবমাবপত্র	প্রদি ্মি
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প্রনিক্ষক	 একটে	 ইউটেউব	 নিনডও	 প্রদি ্মঠির	
ব্যবস্থমা	 করঠৈ	 পমাঠরি	 বমা	 একটে	 সমাইে	
পনরদি ্মঠির	ব্যবস্থমা	করঠৈ	পমাঠরি	এবং	র্ডুলমার	
আসবমাবপঠত্রর	 িমার্	 এবং	 অনিস	 এবং	 ঘঠরমায়মা	
কমাঠজ	এর	ব্যবর্মার	প্রদি ্মি	করঠৈ	পমাঠরি

•  প্রনশক্ষণার্থীরা সমস্ত নিসষলে আসোেপষরের নাম এেং 
ে্যেহার শনাট কষর রাখষেন

•  এটট আপনার শনাট েইষ়ে শরকি্য করুন

•  এটট প্রনশক্ষক দ্ারা শেক করুন

টাস্ক 2: পছন্দসই	ক্যমানবঠিে	তৈনরর	পনরকল্পিমা	করুি

•  অঙ্কষন উনলিনখত নেশদ নেেরণ সম্পষক্য ভাল ধারণা 
র্াকষত হষে। 

•  প্রষ়োজনী়ে আকাষরর লোইউি গণনা করুন (নেরে 1)

• ক্যানেষনষটর অভ্যন্তরীণ এেং োইষরর জন্য প্রষ়োজনী়ে 
সান মাইকা ননধ ্যারণ করুন (নেরে 2)

• ক্যানেষনষটর সাষর্ মানানসই কব্াগুনলর উপর্ুক্ত আকৃনত 
এেং আকার ননে ্যাোন করুন (নেরে 3)

• প্রনশক্ষণার্থীরা সমস্ত নিসষলে আসোেপষরের নাম এেং 
ে্যেহারগুনল নলনপেদ্ধ কষর রাখষে 

• এটট আপনার নলনপেদ্ধ েইষ়ে ননর্ভুক্ত করষে

• এটট প্রনশক্ষক দ্ারা শেক করুন

• ক্যানেষনষটর জন্য উপর্ুক্ত হ্যাষডেল ননে ্যাোন করুন     
(নেরে 4)

• একইভাষে হ্যাষডেষলর নদকটট শেষে ননন

• কব্া শশে করার আষগ সেষেষ়ে উপর্ুক্ত নদক ননধ ্যারণ 
করুন

• লে্যান মাক্য করুন এেং আকার এেং টুকরা সংখ্যা অনুর্া়েী 
লোইউি কাটা 

• পুরুত্ব নলনপেদ্ধ করুন এেং সান মাইকা শশি ননে ্যােন 
করুন

• প্রষ়োজনী়ে শেনভকল এেং অন্যান্য আঠাষলা টঠক 
করুন।

• প্রষ়োজনী়ে ে্যান্ডেং এজ শটপ সংগ্রহ করুন (নেরে 5)

• প্রষ়োজনী়ে স্ক্রগুনলর আকার এেং সংখ্যা নলনপেদ্ধ করুন

• ক্যানেষনষটর শেহারার আকার এেং ধরন নলনপেদ্ধ করুন 
(নেরে 6)

• PVC “L” েন্ধনীর আকার এেং সংখ্যা নলনপেদ্ধ করুন   
(নেরে 7)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.140
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• অঙ্কন অনরু্া়েী প্রষ়োজনী়ে পা়োর (leg) আকার গণনা 
করুন

• ক্যানেষনষটর জন্য উপর্ুক্ত পা়োর আকৃনত ননে ্যাোন করুন 
(নেরে 8)

• উপরু্ক্ত শেৌম্বক দরজা ক্যাে ননে ্যাোন করুন (নেরে 9)

• উপরু্ক্ত ক্যানেষনট ঝুলন্ত রি শসট ননে ্যাোন করুন       
(নেরে 10)

• উপরু্ক্ত “L” আকৃনতর টাও়োর শোল্ট শেষে ননন (নেরে 11)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.140
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.9.141
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	আসবমাবপত্র

ক্যমানবঠিে	তৈনরর	জি্য	সটেক	উপমাদমাি	এবং	সরঞ্মার্	নিব ্মমাচি	করুি	(Select	proper	
material	and	tool	for	making	cabinet)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	ক্যমানবঠিে	তৈনরর	জি্য	প্রঠয়মাজ	িীয়	উপমাদমাি	নিব ্মমাচি	করুি	
•	ক্যমানবঠিঠের	জি্য	প্রঠয়মাজিীয়	সরঞ্মার্	নিব ্মমাচি	করুি

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রঠয়মাজিীয়	উপকরণ

আঁকমার	জি্য	Ex	No	1.9.140	টদখুি

•  19 নমনম লোইউি

•   900 x 1800 - নপেষনর অংশ             - 1 No.

•   900 x 1800 - দরজার টুকষরা             - 1 No.

•   900 x 1000 - উপষরর এেং নীষের অংশ          - 1 No.

•   900 x 1350 - মাষঝর টুকরা            - 1 No.

•   900 x 1800 - সাইি নপস            - 1 No.

0.8	নর্নর্	অঠধ্ ্মক	সমাদমা	সমাি	র্মাইকমা

•  910 x 1010 - নভতষর উপষর এেং নীষের টুকরা - 1 No.

•  910 x 1810 নমনম - নভতষরর দরজার টুকষরা     - 1 No.

•   910 x 1810 নমনম - নভতষরর নপেষনর অংশ      - 1 No.

•   910 x 1810 নমনম - নভতষরর পাষশর টুকরা        - 1 No.

•   910 x 1360 নমনম - মধ্য টুকরা                          - 2 No.

1	নর্নর্	রঙ	(িকিমা)	সমাি	র্মাইকমা

• 910 x 1810 সাইি নপস োইষর             - 1 No.

•  910 x 910 নমনম উপষরর এেং নীষের অংষশর 

 োইষর                          - 1 No.

•  910 x 1810 নমনম দরজার সামষনর অংশ         - 1 No.

•  910 x 1810 নমনম ে্যাক নপস োইষর           - 1 No.

•  শেনভকল S.R                         - 7 kgs

•  শেনভকল S.H                                             - 150 grams

• শেনভকল নহটএক্স                                       - 500 grams

•  300 নমনম ক্যানেষনট হ্যাষডেল                            - 2 No.

•  ে্যান্ডেং এজ শলপ - 25 নমনম                        - 15 meters

•  সম্পপূণ ্য ওভারষল, স্ক্র সহ শরেম কম ক্যানেষনট 

 কব্া               = 8 No.

•  ক্যানেষনট লক শসট CMP22 েহুমুখী লক          - 1 No. 

•  PVC ‘L’ েন্ধনী - স্ক্র সহ 25 x 25 নমনম       - 24 No’s 

•  ‘L’ আকৃনতর টাও়োর শোল্ট (নেটকানন) 150 নমনম 

 স্ক্র সহ     - 2 No’s 

• 54 নমনম শেৌম্বকী়ে দরজা স্ক্র সহ ক্যাে    - 2 No’s 

• ক্যানেষনট হান্গিং রিষসট                       - 1 No.

• নেনলপস ফ্্যাট শহি স্ক্র 60 x 5               - 1 Box

প্রঠয়মাজিীয়	র্্যমান্ড	েুলস

• 3 নমটার নটিল শটপ নন়েম                       - 1 No

• 200 নমনম ট্াই স্ক়োর                              - 1 No.

• 600 নমনম কাষঠর ট্াই স্ক়োর                   - 1 No.

• শক্ত নেষজল 30,50 নমনম প্রনতটট             - 1 No.

• টট’ োর ক্্যাম্পস - 1800 নমনম                - 1 No.

• ‘C’ ক্্যাম্প                                             - 2 No’s.

• ম্যাষলট                                                 - 1 No.

• মানক্যং শগজ                                          - 1 No.

• হাত করাত                                            - 1 No.

• স্ক্র ড্াইভার 300 নমনম                            - 1 No.

• ক্ হাতুন়ি                                              - 1 No.

• অষ়েল শটিান                                        - 1 No.

• নক্ননং হ্যাডে ব্রুে 100 নমনম                    - 1 No.

• শনা েল েলনপন হ্যামার   - 1 No.

• নপন্ার     - 1 No.

• নলিম শটপার োইল 150 নমনম   - 1 No.

• শসন্ার পাঞ্চ 5 নমনম                - 1 No.

• শতষলর ক্যান                                         - 1 No.

প্রঠয়মাজিীয়	টর্নিি	উঠলেখ	করুি	প্রমাক্তি.	িং	1.7.132
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.9.142
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	আসবমাবপত্র

ক্যমানবঠিঠের	 কমােমাঠর্মার	 জি্য	 টলআউে	 প্রস্তুৈ	 করুি	 (prepare	 the	 layout	 for	
cabinet	stracture)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	পছন্দসই	ক্যমানবঠিঠের	জি্য	টলআউে	প্রস্তুৈ	করুি
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

ক্যমানবঠিঠের	নপছঠির	অংঠির	নবি্যমাস	(নচত্র	1)

•  একটট ক্যানেষনষটর ে্যাকনপস শলআউট করুন। অঙ্কন 
অনুর্া়েী করাত প্রান্ত পনরকল্পনা এেং সান মাইকা েন্ধন 
আলাউন্ নেষেেনা কষর (নেরে 1)

ক্যমানবঠিে	সমাইড	েুকরমার	নবি্যমাস	(নচত্র	2)

•  সন়েং এজ লে্যাননং, সান মাইকা েন্ডেং এেং এজ শটপ েন্ডেং 
অ্যালাউন্ নেষেেনা কষর ক্যানেষনষটর পাষশর অংশগুনল 
শলআউট করুন

ক্যমানবঠিঠের	দরজমার	নবি্যমাস	(নচত্র	3)

•  সন়েং এজ লে্যাননং, সান মাইকা েন্ডেং এজ শটপ েন্ডেং 
এেং শিার শক্ান্জং অ্যালাউন্ নেষেেনা কষর একটট 
ক্যানেষনষটর দরজার টুকষরাগুনল শলআউট করুন

ক্যমানবঠিঠের	িীর্ ্ম	অংঠির	নবি্যমাস	(নচত্র	4)

•   করাত প্রান্ত পনরকল্পনা সান মাইকা েন্ধন, প্রান্ত শটপ 
েন্ধন ভাতা নেষেেনা কষর একটট ক্যানেষনষটর শীে ্য অংশ 
শলআউট

ক্যমানবঠিঠের	নিঠচর	অংঠির	নবি্যমাস	(নচত্র	5)

•  করাত, প্রান্ত পনরকল্পনা সান মাইকা েন্ধন, প্রান্ত শটপ 
েন্ধন ভাতা নেষেেনা কষর একটট ক্যানেষনষটর নীষের 
অংশটট শলআউট করুন

ক্যমানবঠিঠের	 র্মাঠের	 েুকঠরমাগুনলর	 নবি্যমাস	 -	 3	 িম্বর	
(নচত্র	6)

•   করাত, এজ লে্যাননং সান মাইকা েন্ডেং এেং এজ শটপ 
েন্ডেং অ্যালাউন্ নেষেেনা কষর একটট ক্যানেষনষটর 
মাঝামান্ঝ অংশগুনল শলআউট করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.142
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.9.143
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	আসবমাবপত্র

টলআউে	অিুযমায়ী	উপমাদমাি	তৈনর	করুি,	ক্যমানবঠিে	টরের্	টির্	করুি	এবং	র্মাত্রমা	
পরীক্ষমা	করুি	(Make	the	material	as	per	layout,	finish	the	cabinet	frame	and	
check	the	dimension)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	 টলআউে	অিুযমায়ী	উপমাদমাি	করমা
•	একত্ত্রৈ	করুি,	ক্যমানবঠিে	টির্	করুি	এবং	র্মাত্রমা	পরীক্ষমা	করুি.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•  শলআউট অনুর্া়েী উপাদান আকার পরীক্ষা করুন

নপছঠির	নদঠক	উলেম্ব	েুকরমা

•  শপাষট্যেল নেদু্যৎ সাকু্যলার করাত এেং নেদু্যৎ নিস্ক স্যাডোর 
(নেরে 1) ে্যেহার কষর অঙ্কন অনুসাষর ক্যানেষনষটর 
নপেষনর অংষশর শমাট দদর্ ্য্য এেং প্রস্থ নেননিত করুন এেং 
দতনর করুন

•  1800 x 900 x 19 নমনম - 1 নং

•   সান মাইকা কাটার ে্যেহার কষর নপেষনর অংষশ অষধ ্যক 
সাদা সান মাইকার শমাট দদর্ ্য্য এেং প্রস্থ নেননিত করুন 
এেং দতনর করুন

•   শেনভকল এসআর ে্যেহার কষর ক্যানেষনষটর নপেষনর 
অংষশর নভতষরর পষৃঠে অষধ ্যক সাদা, সান মাইকা োধঁুন

•   শেনভকল শুকাষত নদন

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কষর অনতনরক্ত সান মাইকা সােধাষন 
সমতল করুন

•   মাঝখাষনর টুকষরা, নীষের টুকষরাগুনল টঠক করষত অঙ্কন 
অনরু্া়েী মারো অনুর্া়েী লাইনগুনল নেননিত করুন৷

পমাঠির	উলেম্ব	েুকরমা

•   410 x 1780 x 19 নমনম - 2 নম্বর অঙ্কন অনরু্া়েী সাইি 
টুকষরাগুনলর শমাট দদর্ ্য্য এেং প্রস্থ (নেরে 2) নেননিত করুন 
এেং দতনর করুন

•   অঙ্কন অনরু্া়েী অষধ ্যক সাদা সান মাইকার শমাট দদর্ ্য্য 
এেং প্রস্থ নেননিত করুন (নেরে 3)

•   শেনভকল এসআর ে্যেহার কষর পাষশর টুকষরা লোইউষির 
নভতষর সান মাইকা আেদ্ধ করুন 

•   শেনভকল শুকাষত নদন

•   শশে করার জন্য মসণৃ সমতল ে্যেহার কষর অনতনরক্ত 
সান মাইকা সমতল করুন (নেরে 3)

উপঠরর	এবং	িীঠচর	অিুিূনর্ক	েুকরমা	(নচত্র	4)

•   450 x 19 x 900 নমনম উপষরর টুকরা অঙ্কন অনুসাষর 
উপষরর অংশ এেং নীষের অংষশর শমাট দদর্ ্য্য এেং প্রস্থ 
নেননিত করুন - 1 নম্বর

•   410 x 19 x 860 নমনম নীষের অংশ - 1 নং

•   অঙ্কন অনুসাষর উপষর এেং নীষে অষধ ্যক সাদা সান 
মাইকার শমাট দদর্ ্য্য এেং প্রস্থ নেননিত করুন এেং দতনর 
করুন।

•   শেনভকল এসআর ে্যেহার কষর উপষরর এেং নীষের 
লোইউি এর টুকষরাটটর নভতষর সান মাইকা োধঁা (নেরে 5)

•   শেনভকল শুকাষত নদন।

•   নেননষশর মসণৃ সমতল ে্যেহার কষর অনতনরক্ত সান 
মাইকাষক সমতল করুন (নেরে 5)

•   পার্শ ্য উলিম্ব অংশ টঠক করষত অঙ্কন অনুর্া়েী মারো 
অনরু্া়েী উপষরর অংষশ লাইন নেননিত করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.143
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র্মাঠের	েুকঠরমা

•  অঙ্কন অনুসাষর মাঝখাষনর টুকষরাগুনলর শমাট দদর্ ্য্য 
এেং প্রস্থ নেননিত করুন (েনে 6)

•   410 x 19 x 860 নমনম - 3 নম্বর

•   অঙ্কন অনুসাষর মাঝখাষনর টুকষরাগুনলষত অষধ ্যক সাদা 
সান মাইকার শমাট দদর্ ্য্য এেং প্রস্থ নেননিত করুন এেং 
দতনর করুন

•   শেনভকল এসআর ে্যেহার কষর মাঝখাষনর লোইউি দুই 
পাষশ সান মাইকা োধঁুন (নেরে 7)

•   শেনভকল শুকাষত নদন।

•   শশে করষত শপাষট্যেল নেদু্যৎ লে্যানার ে্যেহার কষর 
অনতনরক্ত সান মাইকা সমতল করুন 

•   নেননস করার জন্য শেনভকল নহটএক্স ে্যেহার কষর 
মাঝখাষনর টুকষরাগুনলর সামষনর প্রাষন্ত প্রাষন্তর শটপ 
োধঁুন

•   স্ক্র করার সম়ে দেদু্যনতক স্ক্র ড্াইভার প্রস্তুত করুন

•   সমস্ত পাষশর টুকষরা, মাঝখাষনর টুকষরাগুনল উপষরর 
এেং নীষের অংষশর প্রষ়োজন অনরু্া়েী শেক করুন। 
একন্রেত করার আষগ পনরমাপ করুন। 

•   ক্যানেষনট শরেষমর পাষশ, উপষরর এেং নীষের অংশষক 
একন্রেত করষত োর ক্্যাম্প শসট করুন। 

•   শেনভকল প্রষ়োগ কষর পাষশর টুকষরা প্রাষন্তর পষৃঠে 
প্রষ়োগ করুন

•   একটট ক্যানেষনট শরেম দতনর করষত, উপষরর এেং নীষের 
অংশ একন্রেত করুন এেং প্রাষন্তর মাঝখাষন ন্ড্ল শহাল 
পষ়েন্টট নেননিত করুন।

•   কাষঠর সাষপাট্য টুকরা নদষ়ে োর ক্্যাষম্পর উপর রাখুন 
এেং এটট শক্ত করুন। 

•   প্রাষন্তর নেননিত পষ়েন্গুনলষত পাইলট গত্য করুন।

•   অঙ্কন অনুর্া়েী দেদু্যনতক স্ক্র ড্াইভার ে্যেহার কষর 
নেনলপস ফ্্যাট হ্যাডে স্ক্র শ�াকান এেং োলান।

•    ক্যানেষনট শরেষমর েগ ্যষক্ষরে পরীক্ষা করুন। (নেরে 8)

•   একন্রেত করার আষগ প্রষ়োজনী়ে পনরমাষপর জন্য 
ক্যানেষনট শরেষমর নপেষনর অংশটট পরীক্ষা করুন     
(নেরে 8)

•  শরেষমর নপেষনর নদষক লোইউি নপেষনর অংশটট রাখুন

•   সমস্ত প্রাষন্তর মাঝখাষন ন্ড্ল শহাল পষ়েন্ নেননিত করুন।

•   শরেষমর নপেষনর প্রাষন্তর পষৃঠে শেনভকল প্রষ়োগ করুন

•   প্রাষন্তর নেননিত পষ়েন্গুনলষত পাইলট গত্য করুন

•   দেদু্যনতক স্ক্র ড্াইভার ে্যেহার কষর নেনলপস ফ্্যাট শহি 
স্ক্র শ�াকান এেং োলান।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.143
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•   মাঝখাষনর টুকষরাগুনলষক একন্রেত করষত ক্যানেষনষটর 
নভতষর PVC ‘L’ েন্ধনীটট নেননিত করুন এেং টঠক করুন 
(নেরে 8 শর্ষক 10)

•   শপাষট্যেল নেদু্যৎ নিস্ক স্যাডোর ে্যেহার কষর সমস্ত পঠৃেষক 
মসণৃ করুন (নেরে 10) 

•  ক্যানেষনট শরেষমর েগ ্যষক্ষরে পরীক্ষা করুন (নেরে 10)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.143
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.9.144
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(Wood	Work	Technician)	- র্ডুলমার	আসবমাবপত্র

ক্যমানবঠিঠের	 গেি	 এবং	 সমাি	 র্মাইকমা	 এবং	 র্মাড্মওয়্যমার	 নদঠয়	 কমাজ	 কমাজ্ম	 করমা	
(Structuring	the	cabinet	and	finishing	with	sunmica	and	hardware)
উঠদেি্য:	এই অনুশীলনীর শশষে আপনন সক্ষম হষেন
•	ক্যমানবঠিঠের	টরেঠর্	এবং	দরজমার	টসটেংঠয়	সমাি	র্মাইকমা	বন্ধি	
•	ক্যমানবঠিঠে	র্মাড্মওয়্যমার	টেক	করুি
•	র্ডুলমার	ক্যমানবঠিে	টির্.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

• অঙ্কন অনুর্া়েী ক্যানেষনট শরেষমর মারো পরীক্ষা করুন

দরজমার	অংি

•  শপাষট্যেল নেদু্যৎ সাকু্যলার করাত শমনশন ে্যেহার কষর 
অঙ্কন অনুর্া়েী ক্যানেষনষটর দরজার অংষশর শমাট দদর্ ্য্য 
এেং প্রস্থ নেননিত করুন (নেরে 1)

• 450 x 19 x 1780 নমনম = 2 নং

•  অঙ্কন অনুর্া়েী সান মাইকা কাটার 455 x 1785 নমনম = 
2 নম্বর ে্যেহার কষর অধ ্য সাদা সান মাইকার শমাট দদর্ ্য্য 
এেং প্রস্থ নেননিত করুন

•  শেনভকল (S.R) ে্যেহার কষর দরজার টুকষরাগুনলর 
নভতষর অষধ ্যক সাদা সান মাইকা োধঁা 

•  শেনভকল শুকাষত নদন

•  নেদু্যৎ লে্যানার ে্যেহার কষর অনতনরক্ত সান মাইকা সমতল 
করুন

•  কালার সান মাইকা (নেরে 2) েন্ধন করার জন্য সামষনর 
পাষশর দরজার জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন

•  শেনভকল (নহটএক্স) ে্যেহার কষর দরজার সে প্রাষন্ত এজ 
েন্ডেং শটপ োধঁা (নেরে 3)

•  শক্ত নেষজল ে্যেহার কষর অনতনরক্ত প্রান্ত েন্ধন শটপ 
শশভ করুন

•  অঙ্কন অনুর্া়েী নভতষর দরজার উপর কব্া অেস্থান 
নেননিত করুন 

•  শোনরং জন্য েহনষর্াগ্য নেদু্যৎ ন্ড্ল শমনশন প্রস্তুত করুন

•  দরজার নেননিত পষ়েষন্র কব্া নেরন্ক্তকর করুন

•  নরষসস শেস সম্পপূণ ্য সমতল হষ়ে শগষল কব্াটট টঠক 
জা়েগা়ে োপুন  

•  স্ক্রটট টঠক করষত কব্া গত্য নদষ়ে একটট পাইলট গত্য 
করুন

•  সমস্ত গষত্য উপর্ুক্ত স্ক্র শ�াকান এেং োলান। েহনষর্াগ্য 
দেদু্যনতক স্ক্র ড্াইভার ে্যেহার কষর। 

•  অন্যান্য কব্া টঠক করার জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে 
করুন (নেরে 3)

•  অঙ্কন অনুসাষর উপষরর এেং নীষের নদষক োম পাষশর 
দরজা়ে ‘L’ আকৃনতর টাও়োর শোষল্টর অেস্থান নেননিত 
করুন (নেরে 3)

•  স্ক্র টঠক করার জন্য টাও়োর শোষল্টর মাধ্যষম একটট 
পাইলট গত্য করুন

•  দরজার উপষর এেং নীষে টাও়োর নেটকানন শসট করুন

•  সমস্ত স্ক্র নেদ্র নদষ়ে স্ক্র টঠক করুন

•  টাও়োর শোষল্টর প্রানন্তককরণ পরীক্ষা করুন

•  ড্ন়েং অনুর্া়েী দরজার সামষনর নদষক হ্যাষডেষলর 
অেস্থান নেননিত করুন (নেরে 4) 

• স্ক্রটট টঠক করষত হ্যাষডেষলর গত্য নদষ়ে পাইলট গত্য করুন

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.144
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• দরজার সামষনর নদষক হ্যাষডেলটট অেস্থাষন শসট করুন

• স্ক্র নেদ্র নদষ়ে স্ক্র টঠক করুন। (নেরে 4)

•  হ্যাডেষশক পরীক্ষা করুন

•  অন্য হাতল টঠক করার জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন 
(নেরে 4)

•  েহুমুখী লষকর অেস্থান নেননিত করুন৷ ড্ন়েং অনুর্া়েী 
দরজা়ে (নেরে 4) 

•  লক োনে পর্ টঠক করার জন্য গত্য দতনর করুন

•  োনের প্রষেষশর পষর্ েহুমুখী লক োপুন  সম্পপূণ ্য সমতলতা 
েজা়ে রাখুন 

•  নেননিত করুন এেং স্ক্র টঠক করষত লকটটষক পাইলট শহাল 
করুন।

•  গত্য নদষ়ে স্ক্র টঠক করুন

•  তালার কী প্রানন্তককরণ পরীক্ষা করুন

সর্স্ত	একত্ত্রৈকরণ	এবং	সর্মানতি	ওিমার

• অঙ্কন অনুর্া়েী ক্যানেষনট শরেষমর পাষশর মষুখর সান 
মাইকা রষের শমাট দদর্ ্য্য এেং প্রস্থ নেননিত করুন এেং 
দতনর করুন

•  455 x 1805 নমনম = 2 নং

•  শেনভকল এসআর ে্যেহার কষর শরেষমর সাইি টুকষরাটটর 
মষুখর পাষশ রটেন সান মাইকা োধঁা (নেরে 5)

•  শেনভকল শুকাষত নদন

•  নেদু্যৎ লে্যানার ে্যেহার কষর অনতনরক্ত সান মাইকা 
সােধাষন সমতল করুন

• শরেষমর নপেষনর নদষক সান মাইকা রষের েন্ধষনর জন্য 
একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন। মারো অনরু্া়েী।

• শরেষমর উপষরর এেং নীষের নদষক রে সান মাইকা 
েন্ধষনর জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন। মারো 
অনরু্া়েী। (নেরে 5)

•  শেনভকল নহটএক্স ে্যেহার কষর সামষনর সমস্ত প্রাষন্ত 
ক্যানেষনট শরেষম এজ েন্ডেং শটপ োধঁা

• শক্ত নেষজল ে্যেহার কষর অনতনরক্ত শটপ শশভ করুন    
(নেরে 5)

•  অঙ্কন অনুর্া়েী ক্যানেষনট শরেষমর নীষে ইস্াত পাষ়ের 
অেস্থান নেননিত করুন

•  শলগ শোষল্টর গত্য এেং স্ক্র নেদ্র নদষ়ে শোল্ট এেং স্ক্র টঠক 
করার জন্য গত্যটট নেননিত করুন এেং দতনর করুন

•  অেস্থাষন ক্যানেষনট শরেষমর উপর পা শসট করুন

•  গষত্যর মধ্য নদষ়ে শোল্ট এেং স্ক্রটট টঠক করুন এেং শলগ 
নেটটংষ়ে ঝাকঁান পরীক্ষা করুন (নেরে 5) • অঙ্কন অনুসাষর 
ক্যানেষনট শরেষম ঝুলন্ত রষির অেস্থান নেননিত করুন 
(নেরে 5) 

•  টঠক করার জন্য ঝুলন্ত রষির গত্য নদষ়ে গত্য করুন স্ক্র

• ঝুলন্ত রিটট ক্যানেষনষটর শরেষমর অেস্থাষন শসট করুন

•  গষত্যর মধ্য নদষ়ে স্ক্রটট টঠক করুন এেং ঝুলন্ত রষির 
নেটটং পরীক্ষা করুন (নেরে 6) 

• মাষঝর টুকষরাটটষক ক্যানেষনট শরেষমর মাঝখাষনর 
অেস্থাষন রাখুন (নেরে 6)

দরজমা	টেক	করমা

• অঙ্কন অনুর্া়েী ক্যানেষনষটর দরজা নেননিত করার পষর 
ক্যানেষনট শরেষম কব্া অেস্থান নেননিত করুন

•  ক্যানেষনট শরেষমর নভতষর ক্যানেষনষটর দরজার কব্া 
অেস্থান স্থানান্তর করুন 

• কব্া টঠক করার জন্য ক্যানেষনট শরেষম অেকাশ নেননিত 
করুন শর্মনটট আষগ ে্যাখ্যা করা হষ়েষে

•  পাইলট গত্য দতনর করার পর প্রনতটট পাতার শকষ্রের গষত্য 
স্ক্র ে্যেহার কষর ক্যানেষনষটর শরেষমর কব্া স্ক্র করার 
জন্য ক্যানেষনষটর দরজাটট ক্যানেষনট শরেষমর অেস্থাষন 
রাখুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.144
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•  ক্যানেষনট কব্া প্রানন্তককরণ পরীক্ষা করুন

•  পাইলট শহাল করার পষর সমস্ত গষত্য উপর্ুক্ত স্ক্র শ�াকান

•  অন্যান্য দরজা নেটটং জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন

•  ক্যানেষনষটর দরজার নেটটং আোর একটট পরীক্ষা করুন 
(নেরে 6)

•  L আকৃনতর টাও়োর শোল্ট লক করষত ক্যানেষনট শরেষমর 
উপষর এেং নীষে একটট টাও়োর শোল্ট আকাষরর গত্য 
দতনর করুন

•  টাও়োর েষল্টর সানরেদ্ধতা পরীক্ষা করুন (নেরে 6)

•  অঙ্কন অনুর্া়েী ক্যানেষনট শরেষম ম্যাগষনটটক শিার 
ক্যাষের অেস্থান নেননিত করুন 

• স্ক্র টঠক করার জন্য ম্যাগষনটটক ক্যাে শহাষলর মাধ্যষম 
পাইলট শহাল দতনর করুন 

•  ক্যানেষনট শরেষমর উপষর এেং নীষের অেস্থাষন 
ম্যাগষনটটক ক্যাে শসট করুন 

•  স্ক্রটট টঠক করুন গত্য করুন এেং ক্যাে পরীক্ষা করুন 
(নেরে 7)

•  নেটটং আোর একোর পরীক্ষা করুন. মানল্টপারপাস লক, 
টাও়োর েল্টু এেং ম্যাগষনটটক শিার ক্যাে 

•  ক্যানেষনষটর দরজার অোধ েলােল পরীক্ষা করুন।

•  িানটিং ব্াশ নদষ়ে মিুলার োনন ্যোর ক্যানেষনট শশে করুন 
(নেরে 7)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সংঠিমানধ্ৈ	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.9.144
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.145
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস	

নিল্্ডিিং	কমাঠজর	সমাঠে	সম্পনক্মত	টর্ৌনলক	জঠয়ঠটের	সিংঠিমাধি	(Revision	of	basic	
joint	related	with	building	work)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টর্ৌনলক	জঠয়টেগুনল	নিননিত	করুি
•		নির্ ্মমাণ		(Construction)	কমাঠজর	জি্য	নিন্দ্মষ্ট	ি্যিহমাঠরর	জি্য	জঠয়টেগুনল	সিমাক্ত	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 ি্যিহমার	 সহ	 নিল্্ডিিং	 কমাঠজর	 সমাঠে	
সম্পনক্মত	 টর্ৌনলক	জঠয়টেগুনলর	িুিনি ্মঠিিিমার	
নিষঠয়	 নিক্ষমােথীঠ্দর	 প্র্দি ্মি	 এিিং	 কমাজ্মকমানরতমা	
করঠিি।

•   প্রনশক্ষণার্থীরা সমস্ত প্রদনশ শিত জন়েন্ট এেং ে্যেহারগুনল 
নলনপেদ্ধ করনেন।

•   এটি শিনেল 1 এ শরকর্শি করুন।

•   এটি প্রনশক্ষক দ্ারা শেক করুন.

1	িিং	টেনিল

জঠয়টে	সিমাক্ত	করুি

		নিত্র	িিং। 																		জঠয়ঠটের	িমার্ 																		ি্যিহমারসর্ূহ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

্দক্ষতমা	ক্রর্	(Skill	Sequence)

নিল্্ডিিং	কমাঠজর	সমাঠে	জঠয়ঠটের	নিন্দ্মষ্ট	ি্যিহমার	(Specific	use	of	joint	with	build-
ing	work)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নিল্্ডিিং	কমাঠজ	জঠয়ঠটের	িমার্	ও	ি্যিহমার।

•  শরেমযুক্ত দরজা, ক্যানেনননির শরেনম ে্যেহৃত মটিশিস এেং 
শিনন জন়েন্ট। 

•   দরজার জন্য শরেমযুক্ত লক শরনল ে্যেহৃত স্াে মটিশিস 
এেং শিনন জন়েন্ট।

•  দরজার জন্য শরেমযুক্ত নীনের শরনল ে্যেহৃত র্ােল মটিশিস 
এেং শিনন জন়েন্ট। 

•  কানের শমনে দ্ারা শরেনম ে্যেহৃত িাস্ক শিনন এেং মটিশিস 
জন়েন্ট।

•   দরজার জন্য উপনরর শরল দ্ারা শরেমযুক্ত হাঞ্চর্ মটিশিস 
এেং শিনন জন়েন্ট ে্যেহার করা হ়ে। 

•   র্াভনিইল জন়েন্ট শরেম দ্ারা দরজা শরেম ে্যেহার করা 
হ়ে.

•   নরনেনির্, জজহ্া এেং খাজঁ শজাড়া লাগাননা দরজা দ্ারা 
শরেনম ে্যেহৃত হ়ে। 

•   শিনেল স্কার্শি জন়েন্ট ছাদ দ্ারা শরেম ে্যেহৃত.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.145
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.146
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস	

র্মাক্ম	এিিং	্দরজমার	টরের্	ততনর	(র্ঠেল)	(Mark	and	making	door	frame	(model)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টেি	ি	এিিং	র্র্ে্মস	জঠয়টে	ততনর	করুি
•		একক	েমািঠেইল		জঠয়টে	ততনর	করুি
•		লমাগমার্	জঠয়টে	করমা
•		টরেঠর্র	নিতঠর	নরঠিে	করুি
•		্দরজমার	টরের্	একল্ত্রত	করুি	এিিং	টিষ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•  উনর্ন রুল  ে্যেহার কনর কােঁামানলর আকার পরীক্ষা 

করুন।

•   75 x 65 x 1080  - 2 নং।

  75 x 65 x 690  - 2 নং।

  8 x 6 x 75   - 8 নং।

•   জ্যাক সমতল ে্যেহার কনর প্রন়োজনী়ে আকানরর 
কােঁামাল সমতল করুন, েগ শিনক্ষত্র এেং মানকশিং শগজ 
পনরক্ষা করুন।

•   66 x 50 x 1080  - 2 নং।

  66 x 50 x 690  - 2 নং।

•   অঙ্কন অনুযা়েী A, B, C এেং D িুকরাগুনলনত শমাি দদর্ শি্য 
নেননিত করুন। উনর্ন রুল , scripter এেং েগ শিনক্ষত্র শেষ্া 
করুন.

•   অঙ্কন অনুসানর অংশ A এর োম প্রানতে র্াভনিইল  
সনকিটি নেননিত করুন এেং দতনর করুন (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী অংশ A এর র্ান হানতর প্রানতে নেননিত 
করুন এেং কঁুনেত মটিশিস দতনর করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুযা়েী অংশ B এর এক প্রানতে (োম নদনক) 
র্াভনিইল  নপন নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 3)

•   অঙ্কন অনুসানর B অংনশর অপর প্রানতে ব্াইর্ল জন়েনন্টর 
নপন অংশটি নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

•   অঙ্কন অনুসানর নস অংনশর উপনরর প্রানতে নেননিত করুন 
এেং হাউঞ্ছ শমারটিস শিনন দতনর করুন। (নেত্র 5)

•   অঙ্কন অনুযা়েী অংশ C এর নীনের প্রানতে র্াভনিইল   
নপন নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (ছনে 6) 

•   অঙ্কন অনুযা়েী অংশ D-এর োম প্রানতে মাকশি কনর ব্াইর্ল 
সনকি দতনর করুন। (নেত্র 7)

•   অঙ্কন অনুসানর D অংনশর র্ান প্রানতে একক র্াভনিইল 
সনকি নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 8)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.146
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•   নেননিত করুন এেং 30 নমনম গভীর এেং 10 নমনম েওড়া 
মনুখর নদনক এেং মুনখর প্রাতেটি োরটি িুকনরা A, B, C 
এেং D এর োইনর দদনর্ শি্যর মাধ্্যনম দতনর করুন। (নেত্র 9)

•   জন়েন্টগুনল পরীক্ষা করুন এেং জনড়া করুন, যনদ 
শকানও ত্রুটি লক্ষ্য করা যা়ে তনে র্াম শিার নেনজল নদন়ে 
সংনশাধ্ন করুন। 

•   কানের খুটঁির জন্য জরিল শহানলর অেস্ান নেননিত করুন।

•   সমস্ত জন়েনন্টর অংনশ আো লাগান এেং জন়েনন্টর 
কানছ শরেনমর প্রানতে সানপাটিশিং নপস নদন়ে োর ক্্যাম্প 
টেক করুন এেং আলনতা কনর শক্ত করুন।

•   েগ শিনক্ষত্র এেং উনর্ন রুল ে্যেহার কনর েগ শিনক্ষত্র এেং 
মাত্রা পরীক্ষা করুন। (নেত্র 10)

•   োর ক্্যাম্প সামঞ্জস্য করুন এেং েল নপনন হাতুনড় 
ে্যেহার কনর শরেম শসি করুন। 

•   জন়েনন্টর শকন্রে 6 নমনম গতশি জরিল করুন।

•   6 নমনম ে্যানসর কানের পা়ো (8 নং) প্রস্তুত করুন।

•   6 নমনম ে্যানসর কানের খুটঁিনত আো লাগান এেং জরিনলর 
গনতশি ঢুনকন়ে েল নপন হাতুনড় নদন়ে আর্াত করুন।

•   শিনন করাত ে্যেহার কনর কানের খুটঁির অনতনরক্ত অংশ 
কািুন।

•   োর ক্্যাম্প সরান।

•   আো শুকাননার সম়ে নদন। 

•   অঙ্কন অনুযা়েী মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর দরজা খ্যানত 
শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.146
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.147
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

নসঠগেল	ি্যমাঠিল	্দরজমার	িমােমার	ততনর	করমা	(Making	single	panel	door	shutter)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		েিল	হমাঞ্চে	র্র্ে্মস	এিিং	টেিি	জঠয়টে	ততনর	করুি
•		hunched	mortise	এিিং	tenon	জঠয়টে	ততনর	করুি
•		খমাজঁ	ি্যমাঠিল	করমা
•		তক্তমার	উির	ি্যমাঠিল	ততনর	করুি
•		ি্যমাঠিলযুক্ত	্দরজমার	িমােমার	একল্ত্রত	এিিং	সর্মাপ্ত	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•  শিপ মাপনন ে্যেহার কনর প্রন়োজনী়ে আকার অনুযা়েী 

একক প্যানননলর দরজার শািানরর সমস্ত কানের িুকনরা 
পরীক্ষা করুন।

  55 x 35 x 960 নমনম   - 2 নং শসগুন কাে

  55 x 35 x 540 নমনম   - 1 নং শসগুন কাে

  190 x 35 x 540 নমনম   - 1 নং শসগুন কাে

  460 x 30 x 750 নমনম   - 1 নং শসগুন কাে

  8 x 8 x 75 নমনম   - 16 নং শসগুন কাে

  শর্নভকল 150 গ্াম   - 1 নং।

• জ্যাক সমতল ে্যেহার কনর কানের িুকনরাগুনলনক 
প্রন়োজনী়ে আকানর সমতল করুন, েগ শিাকার এেং মানকশিং 
শগজ শেষ্া করুন।

  a একটি স্াইল 50 x 30 x 940  - 2 নং।

  b  শীে শি শরল - 50 x 30 x 530   - 1 নং।

  c  নননের ক্স শরল - 180 x 30 x 530  - 1 নং।

  d  প্যাননল তক্তা - 450 x 24 x 740  - 1 নং।

•   অঙ্কন অনুযা়েী সমস্ত িুকনরানত শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন 
এেং করুন।

•   অঙ্কন অনুসানর স্াইলগুনলর উপনর হাঞ্চর্ মটিশিস নদন়ে 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুসানর স্াইলগুনলর নীনের প্রানতে হাঞ্চর্ মটিশিস 
এর মাধ্্যনম নেননিত করুন এেং নদ্গুণ করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুসানর উপনরর শরনলর উভ়ে প্রানতে নেননিত 
করুন এেং হাঞ্চর্ শিনন দতনর করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুসানর নীনের শরনলর উভ়ে প্রানতে হাঞ্চর্  
শিনননর মাধ্্যনম র্েলটি নেননিত করুন এেং দতনর করুন। 
(নেত্র 3)

•   অঙ্কন অনুযা়েী স্াইল, শরনলর িুকনরাগুনলনত নেননিত 
করুন এেং খাজঁ দতনর করুন। (নেত্র 1 শর্নক 3) 

•   অঙ্কন নহসানে দরজার প্যানননলর অংনশ শেনভলগুনল 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

•   একজত্রত করার আনগ সংনলিষ্ িুকরাগুনলনত মটিশিস, শিনন, 
খাজঁ এেং প্যানননলর প্রন়োজনী়ে মাত্রা পরীক্ষা করুন।

•   কানের খুটঁি প্রস্তুত করুন।

•   স্াইল এেং শরনলর উপর জরিল শহানলর অেস্ান নেননিত 
করুন।

•   মটিশিস এেং শিনন পনৃঠের উপর আো প্রন়োগ করুন এেং 
সটেক একজত্রত করার জন্য স্াইল, শরল এেং প্যাননলনক 
তানদর ননজ ননজ িুকনরা নদন়ে একজত্রত করুন।

•   উপনরর ক্স শরল এেং শরেনমর স্াইলগুনলনত োর 
ক্্যাম্প ে্যেহার কনর িুকনরাগুনলনক একসানর্ ক্্যাম্প 
করুন। 

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.147

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



349

•   মটিশিস এেং শিনন জন়েনন্টর শকন্রে গতশিগুনল জরিল করুন।

•   শরেনমর নছদ্র করা গনতশি কানের খুটঁি শঢাকান।

•   অন্যান্য সমস্ত মটিশিস এেং শিনন জন়েন্টগুনলনতও একই 
পদ্ধনত পুনরা়ে করুন। 

•   হাত করাত ে্যেহার কনর প্রনক্ষপ্ত কানের খুটঁি কািুন।

•   োর ক্্যাম্প সরান।

•   জ্যাক স্ুনর্ং সমতল ে্যেহার কনর দরজার শািার সমাপ্ত 
করুন। (নেত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.147
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.148
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

গ্মাসে	্দরজমার	িমােমার	টরের্	ততনর	করমা	(Making	glazed	door	shutter	frame)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		hunched	mortise	এিিং	tenon	জঠয়টে	ততনর	করুি
•		কমাি	এিিং	ির্ি	নিল্ক্িং	জি্য	নরঠিে	করমা
•		একল্ত্রত	এিিং	্দরজমা	টরের্	সর্মাপ্ত.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•  শিপ রুল ে্যেহার কনর প্রন়োজনী়ে আকার অনুযা়েী 
সম্পপূণ শিরূনপ গ্াসযুক্ত প্যানননলর দরজার শািানরর সমস্ত 
কানের িুকনরা পরীক্ষা করুন।

  55 x 35 x 960 নমনম  - 2 নং শসগুন কাে

  95 x 35 x 550 নমনম  - 1 নং শসগুন কাে

  180 x 35 x 550 নমনম  - 1 নং শসগুন কাে

  8 x 8 x 75 নমনম  - 16 নং কানের খুটঁি

  শর্নভকল 150 গ্াম  - 1 নং।

•   কানের িুকনরাগুনলানক প্রন়োজনী়ে মানপর সমতল 
করুন

  স্াইল 50 x 30 x 940 নমনম   - 2 নং।

  শীে শি শরল - 50 x 30 x 530 নমনম   - 1 নং।

  নীনের শরল - 180 x 30 x 530 নমনম  - 1 নং।

•   অঙ্কন অনুসানর স্াইল, উপনরর এেং নীনের উভ়ে 
সদনস্যর শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং করুন।

•   অঙ্কন অনুসানর উপনরর এেং নীনের উভ়ে স্াইলগুনলনত 
নেনিযুক্ত মটিশিস দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী উপনরর শরনলর উভ়ে প্রানতে হাঞ্চর্ 
শিনন নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুসানর নীনের শরনলর উভ়ে প্রানতে হাঞ্চর্ শিনন 
(র্েল) নেননিত করুন এেং করুন। (নেত্র 2)

• অঙ্কন অনুযা়েী উল্লম্ব স্াইল, উপনরর এেং নীনের 
শরলগুনলনত নেননিত করুন এেং ছাড় নদন।

• একজত্রত করার আনগ প্রন়োজনী়ে মাত্রা এেং সটেক 
আকানরর জন্য সমস্ত িুকরা পরীক্ষা করুন।

•   টেক করার জন্য একটি উপযুক্ত কানের খুটঁি প্রস্তুত করুন।

•   stiles উপর জরিল গতশি অেস্ান নেননিত করুন।

•   দরজার শািার শরেম একজত্রত করার জন্য মটিশিস এেং 
শিনন পনৃঠে আোনলা প্রন়োগ করুন। 

•   িুকনরাগুনলানক ননজ ননজ নর্িনমনন্টর জা়েগা়ে একজত্রত 
করুন।

•   উপনরর ক্স শরল এেং স্াইলগুনলনত োর ক্্যাম্প ে্যেহার 
কনর একজত্রত শরেমটিনক একসানর্ ক্্যাম্প করুন। 

•   মটিশিস এেং শিনন জন়েনন্টর শকন্রে গতশিগুনল জরিল করুন।

•   শরেনমর নছদ্র করা গনতশি কানের ওন়েজ শঢাকান।

•   অন্যান্য মটিশিস এেং শিনন জন়েন্টগুনলনতও একই পদ্ধনত 
পুনরা়ে করুন। 

•   শিনন করাত ে্যেহার কনর অনতনরক্ত কানের খুটঁি শকনি 
শর্লুন।

•   অঙ্কন অনুযা়েী মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর দরজার 
শরেমটি সম্পপূণ শি শশে করুন.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.148
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.149
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

নির্েিং,	্দরজমার	টরেঠর্	কমাি	ন্দঠয়	ঢমালমাই	(Fitting,	moulding	with	glass	in	door	frame)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		্দরজমার	টরেঠর্	গ্মাস	টসে	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   প্রন়োজনী়ে আকানরর জন্য গ্াস পরীক্ষা করুন।

•   রিন়েং অনুযা়েী এেং গ্াস কািার 740x450 নমনম 
ে্যেহার কনর প্রন়োজনী়ে দরজার শরেনমর আকানরর 
জন্য কাে প্রস্তুত করুন

•   প্রন়োজন অনুযা়েী কানের শেনর্ং সপ্রস্তুত করুন।

•   িাস্ক হ্যামার নদন়ে প্যাননল নপন ে্যেহার কনর কানের 
শেনর্ং নদন়ে নরনেি পনৃঠের কাে টেক করুন।

•   অঙ্কন অনুযা়েী মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর েকেনক 
শািারটি শশে করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.150
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

নিননিত	করমা	এিিং	জমািমালমার	টরের্	এিিং	জমািমালমার	িমােমার	ততনর	করমা	(Marking	and	
making	window	frame	and	window	shutter)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		একক	ঘুঘু	টলজ	জঠয়টে	করমা
•		র্র্ে্মস	এিিং	টেিি	জঠয়ঠটের	র্মাধ্যঠর্	ততনর	করুি
•		র্ুঠখর	ন্দঠক	এিিং	রু্ঠখর	প্রমাঠতে	ছমাড়	করুি
•		উইঠ্ডমা	টরের্	একল্ত্রত	করুি	এিিং	টিষ	করুি
•		hunched	tenon	এিিং	mortise	জঠয়ঠটের	র্মাধ্যঠর্	একক	ততনর	করুি	টরেঠর্র	নিতঠর	খমাজঁ	ততনর	করুি
•		িমােমার	টরের্	একল্ত্রত	করমা	এিিং	টিষ	করমা।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1:জমািমালমার	কমােমাঠর্মা

•   উনর্ন রুল  ে্যেহার কনর প্রন়োজনী়ে মাত্রার জন্য 
কােঁামানলর আকার পরীক্ষা করুন। 

  75 x 65 x 800 নমনম  - 2 নং।

  75 x 65 x 450 নমনম  - 3 নং।

  10 x 8 x 75 নমনম  - 10 নং।

•   জ্যাক সমতল ে্যেহার কনর প্রন়োজনী়ে মাত্রা অনুযা়েী 
উইন্ডা শরেনমর প্রস্ এেং শেধ্ সমতল করুন এেং 
েগ শিাকার শেষ্া করুন।

•   নেননিত করুন এেং উভ়ে উল্লম্ব স্াইনল শমাি দদর্ শি্য দতনর 
করুন। (A-A1) উনর্ন রুল  ে্যেহার কনর অঙ্কন অনুযা়েী 
েগ শিনক্ষত্র শেষ্া করুন। (নেত্র 1)

•   উল্লম্ব স্াইলগুনলর উপনর এেং নীনের প্রানতে র্াভনিইল  
নপন নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (A, A1) অঙ্কন 
অনুযা়েী।

•   অঙ্কন অনুযা়েী উল্লম্ব স্াইল (A, A1) এর মােখানন মটিশিস 
নদন়ে নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.150
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•   অঙ্কন অনুযা়েী ক্স শরল B1 এর উপনর শমাি দদর্ শি্য 
নেননিত করুন এেং করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুসানর উপনরর ক্স শরনলর (B1) উভ়ে প্রানতে 
র্াভনিইল   এর সনকিটি নেননিত করুন এেং দতনর করুন। 
(নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুযা়েী মাোনর ক্স শরনলর (B2) শমাি দদর্ শি্য 
নেননিত করুন। (নেত্র 3)

•   অঙ্কন অনুসানর মধ্্যেতথী ক্স শরনলর (B2) উভ়ে প্রানতে 
শিনন নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 3)

•  অঙ্কন অনুসানর নীনের ক্স শরনলর শমাি দদর্ শি্য (B3) 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

•   অঙ্কন অনুসানর নীনের ক্স শরনলর (B3) উভ়ে প্রানতে 
র্াভনিইল সনকি নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 
4)

•   অঙ্কন অনুযা়েী a, A1, B1, B2 এেং িুকনরাগুনলনত একটি 
নরনেি পঠৃে দতনর করুন।

•   একজত্রত করার আনগ অঙ্কন অনুযা়েী প্রন়োজনী়ে মাত্রা 
এেং সটেক আকৃনতর জন্য সমস্ত িুকরা পরীক্ষা করুন।

•   স্াইল এেং শরনলর উপর জরিল শহানলর অেস্ান নেননিত 
করুন।

•   শরেম টেক করার জন্য উপযুক্ত কানের খুটঁি প্রস্তুত করুন।

•   র্াভনিইল  নপন, র্াভনিইল  সনকি, মটিশিস এেং শিনন 
পঠৃেগুনলনত আোনলা লাগান। 

•   িুকরাগুনলনক তানদর ননজ ননজ নর্িনমন্ট জা়েগা়ে 
একজত্রত করুন। 

•   োর ক্্যাম্প (শীে শি ক্স শরনল) ে্যেহার কনর একজত্রত 
উইন্ডা শরেমটি শেৌনকাভানে ক্্যাম্প করুন 

•   শর্াভ শিইল নপন এেং সনকি জন়েনন্টর শকন্রে একটি 
জরিল গতশি করুন। (নেত্র 5)

•   জানালার শরেনমর নছদ্র করা গনতশি কানের শখািঁা শঢাকান। 

•   হাত করাত ে্যেহার কনর অনতনরক্ত প্রনজনটের্ পা়ো শকনি 
শর্লুন।

•   মধ্্যেতথী ক্স শরল এেং নীনের ক্স শরনলও কানের খুটঁি 
টেক করার জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন। (নেত্র 5)

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর একজত্রত শরেমটি শশে করুন। 
(নেত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.150

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



356

িাস্ক 2:জমািমালমার	িমােমার

•   কােঁামালগুনলনক প্রন়োজনী়ে আকানর সমতল করুন

  -  উল্লম্ব শরল 50 x 30 x 330   - 4 নম্বর।

  -  ক্স শরল 50 x 30 x 330   - 4 নম্বর।

  -  নেনর্ং 15 x 15 x 330   - 4 নং।

  –  তক্তা 250 x 25 x 50   - 1 নং।

•   েগ শিনক্ষত্র এেং ইস্াত মাপনন ে্যেহার কনর সমতল করা 
িুকনরাগুনলর দদর্ শি্য এেং শেৌনকাত্ব পরীক্ষা করুন।

•   অঙ্কন অনুসানর A, A1 উভ়ে উল্লম্ব স্াইলগুনলনত শমাি 
দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং করান। (গ্ানসর জন্য) (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী (কানঁের জন্য) উল্লম্ব স্াইলগুনলর (A, 
A1) উপনরর এেং নীনের উভ়ে প্রানতে হাঞ্চর্ মটিশিস নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী (কানঁের জন্য) উপনরর ক্স শরনলর 
(B) উভ়ে প্রানতে হাঞ্চর্ শিনন নেননিত করুন এেং দতনর 
করান। (নেত্র 2)

•   নননের ক্স শরনলর (B1) উভ়ে প্রানতে রিন়েং (কানের নদনক) 
নহসানে নেননিত করুন এেং হাঞ্চর্ শিনন দতনর করুন। 
(নেত্র 2)

•   অঙ্কন (কানের জন্য) অনুযা়েী উল্লম্ব স্াইল (A, A1) শীে শি 
ক্স শরল (B) এেং নীনের ক্স শরল (B1) এ নেননিত করুন 
এেং ছাড় করুন। (নেত্র 1 এেং 3)

•   নেননিত করুন এেং উভ়ে উল্লম্ব স্াইনল শমাি দদর্ শি্য দতনর 
করুন। (D, D1) অঙ্কন অনুযা়েী। (প্যানননলর জন্য)। (নেত্র 
4)

•   অঙ্কন অনুসানর (প্যানননলর জন্য) উল্লম্ব স্াইলগুনলর (D, 
D1) উপনরর উভ়ে প্রানতে নেননিত করুন এেং হাঞ্চর্ দতনর 
করুন। (নেত্র 4)

•   অঙ্কন অনুসানর (প্যানননলর জন্য) উল্লম্ব স্াইলগুনলর 
(D, D1) নীনের উভ়ে প্রানতে কঁুনেত মটিশিসটি নেননিত করুন 
এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

•   অঙ্কন অনুযা়েী (প্যানননলর জন্য) উপনরর ক্স শরনলর 
(C) উভ়ে প্রানতে হাঞ্চর্  শিনন নেননিত করুন এেং দতনর 
করুন। (নেত্র 5)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.150
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•   অঙ্কন অনুসানর নীনের ক্স শরনলর (C1) উভ়ে প্রানতে 
হাঞ্চর্  শিনন নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 5)

•   অঙ্কন অনুযা়েী উল্লম্ব স্াইল (D-D1) শীে শি ক্স শরল (C) 
এর উপর খাজঁ নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 5)

•   অঙ্কন অনুযা়েী (প্যানননলর জন্য) উল্লম্ব স্াইল (D-D1) 
শীে শি ক্স শরল (C) এেং নীনের ক্স শরল (C1) এর উপর 
খাজঁ নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র ৪ ও ৬)

•   অঙ্কন (E) অনুযা়েী প্রন়োজনী়ে আকানরর জন্য প্যাননল 
িুকরা প্রস্তুত করুন। (নেত্র 7)

•   একজত্রত করার আনগ প্রন়োজনী়ে মাত্রা এেং সটেক 
আকানরর জন্য সমস্ত িুকরা পরীক্ষা করুন।

•   টেক করার জন্য একটি উপযুক্ত কানের খুটঁি প্রস্তুত করুন।

•   স্াইনল জরিল শহানলর অেস্ান নেননিত করুন।

•   একজত্রত করার জন্য (প্যানননলর জন্য) মটিশিস এেং শিনন 
পনৃঠের উপর আো প্রন়োগ করুন। 

•   িুকরাগুনলনক তানদর ননজ ননজ নর্িনমন্ট জা়েগা়ে 
একজত্রত করুন। 

•   একজত্রত শরেমটি শেৌনকাভানে ক্্যাম্প করুন।

•   মটিশিস এেং শিনন জন়েন্টগুনলর শকন্রে একটি জরিল গতশি 
করুন।

•   জরিল করা গনতশি শক্তভানে প্রস্তুত কানের ওন়েজ শঢাকান।

•   হাত করাত ে্যেহার কনর অনতনরক্ত প্রস্তুত খুটঁি শকনি 
শর্লুন।

•   শরেনমর নেপরীত নদক এেং অন্য শরেনমরও টেক করার 
জন্য একই প্রজক়্োটি পুনরা়ে করুন।

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর শরেমটি শশে করুন।

•   প্রন়োজনী়ে আকানরর জন্য গ্াস প্রস্তুত করুন। (নেত্র 8)

•   প্রন়োজন অনুযা়েী নেনর্ং প্রস্তুত করুন।

•   প্যাননল নপন ে্যেহার কনর নেনর্ং নদন়ে নরনেি সারনর্নস 
গ্াস টেক করুন।

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর জানালার শািার শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.150
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.151
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

উইঠ্ডমা	টরেঠর্	সুরক্ষমা	িমার	ি্যিহমার	করুি	(Use	protection	bar	in	window	frame)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		উইঠ্ডমা	টরেঠর্	সুরক্ষমা	িমার	ি্যিহমার।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
প্রনিক্ষক	কমাঠের	জমািমালমার	টরেঠর্র	জি্য	সুরক্ষমা	
্দণ্ড	 ি্যিহমার	করমার	 নিষঠয়	 নিক্ষমােথীঠ্দর	 প্র্দি ্মি	
করঠিি।

•   উইন্ডা শরেনমর আকার পরীক্ষা করুন।

•   প্রন়োজনী়ে মাত্রা অনুযা়েী M.S রাউ্ড রর্ (সুরক্ষা োর) 
পরীক্ষা করুন। (নেত্র 1) 

•   জানালার শরেনমর কানের খুটঁি সরাননা হন়েনছ।

•   কানপ শিন্টার হাতুনড় নদন়ে জানালার শরেম শভনে শর্লা।

•   রু্ি রুল এর সানর্ অঙ্কন অনুযা়েী দুটি উল্লম্ব স্াইনল 
জরিল শহাল নেননিত করুন, েগ শিাকার শেষ্া করুন, শগজ এেং 
স্কাইোর নেননিত করুন।

•   শপানিশিেল নেদু্যৎ শহনভ নর্উটি জরিল শমনশননর সাহানয্য 
দুটি উল্লম্ব স্াইনল নেননিত পন়েনন্টর 12 নমনম গতশি জরিল 
করুন।

•   শর্াভ শিইল নপন, শর্াভ শিইল সনকি, মটিশিস এেং শিনন 
সারনর্নস আো লাগান। 

•   োর ক্্যাম্প ে্যেহার কনর একজত্রত উইন্ডা শরেম।

•   জানালার শরেনমর নছদ্র করা গনতশি কানের ওন়েজ শঢাকান।

•   হাত করাত ে্যেহার কনর অনতনরক্ত প্রনজনটের্ খুটঁি শকনি 
শর্লুন।

•   উইন্ডা শরেনমর 12 নমনম জরিল করা গনতশি উল্লম্ব 
স্াইলগুনলনত M.S শগাল রর্ (সুরক্ষা োর) শঢাকান।

•   উল্লম্ব স্াইলগুনলনত সমস্ত সুরক্ষা োর টেক করার জন্য 
একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন। 

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর একজত্রত শরেমটি শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.151
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.152	
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

নকিং	টিমাস্ট	এিিং	কুইি	টিমাস্ট	ছমাঠ্দর	ট্মাঠসস	টলআউে	(King	post	and	queen	post	
roof	trusses	layout)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		রমাজমা	টিমাস্ট	ছমা্দ	ট্মাস	জি্য	টলআউে	করমা
•		রমাণী	টিমাস্ট	ছমা্দ	ট্মাস	জি্য	টলআউে	করমা.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1: রমাজমা	টিমাস্ট	ছমাঠ্দর	ট্মাঠসর	নিি্যমাস	আঁকুি		

•   1:50 শস্কনল নকং শপাস্ ট্ানসর অংশটি আকুঁন।

টেেমা

•   স্্যান = 700 শসনম।

•   প্রধ্ান প্রােীনরর পুরুত্ব = 30 শসনম।

•   ও়োল শলেনির ক্স শসকশন সাইজ = 10 x 15 শসনম।

•   ক্স শসকশন সাইজ নকং শপাস্ = 10 x 10 শসনম।

•   নপ্রজসিপাল রার্িানরর ক্স শসকশন সাইজ = 10 x 15 
শসনম। 

•   স্ট্রনির ক্স শসকশন সাইজ = 10 x 10 শসনম।

•   িাই নেনমর ক্স শসকশন সাইজ = 10 x 20 নমনম।

•   সাধ্ারণ রার্িানরর ক্স শসকশন সাইজ = 5 x 10 নমনম। 

•   নরজ নপনসর ক্স শসকশন সাইজ = 5 x 17.5 শসনম।

•   পুরনলননর ক্স শসকশন সাইজ = 7.5 x 17.5 শসনম।

•   নক্নির মাপ = 20 x 10 x 2.5 শসনম।

•   ে্যানিননর ক্স শসকশন সাইজ = 5 x 3 শসনম @ 35 শসনম 
C/C।

•   ইভস শোনর্শির ক্স শসকশন সাইজ = 5 x 20 শসনম।

•   ইভস প্রনজকশন = 60 শসনম।

•   ছানদর নপে = 30° ো স্্যাননর 1/3।

•   পনরষ্ার স্্যান 7000 নমনম সহ দুটি প্রধ্ান শদ়োল আকুঁন।

•  নেত্র 1-এ শদখাননা নহসানে অঙ্কনটি সম্পপূণ শি করুন।

•   মপূল প্রােীনরর উপনর 300 x 100 নমনম কংজক্ি শের্ ব্লক 
আকুঁন। 

•   িাই নেনমর জন্য 7600 x 200 নমনম আ়েতনক্ষত্র আকুঁন।

•   রাজা শপাস্ ট্ানসর শক্রে শরখা আকুঁন।

•   কাোনমার শক্রে শরখা আকুঁন (30° োকঁ)

•   িাই নেনমর শশনে ও়োল শলেি আকুঁন শযমন নেত্র 1 এ 
শদখাননা হন়েনছ।

•   নীনতর রার্িার শক্রে শরখা আকুঁন।

•   সদস্যনদর আকার অনুযা়েী শক্রে শরখা শর্নক নভতনর 
এেং োইনর সমাতেরাল শরখা আকুঁন (নকং শপাস্, স্ট্রি, 
নপ্রজসিপাল রার্িার)

•   রাজা শপানস্র উপনর নরজ িুকরা আকুঁন।

•   মপূল রার্িার উপনর purlin আকঁা.

•   পুরনলননক সমর্ শিন করার জন্য নক্ি আকুঁন।

•   পুরনলননর উপনর সাধ্ারণ রার্িার আকুঁন।

•   সাধ্ারণ রার্িানরর উপনর ে্যানিন আকুঁন।

•   ে্যানিননর উপনর ছানদর িাইলস আকুঁন।

•   সাধ্ারণ রার্িানরর শশনে ইভ শোর্শি আকুঁন।

িাস্ক 2:কুইি	টিমাস্ট	রুি	ট্মাঠসর	নিি্যমাস	আঁকুি	(নিত্র	2)

•   কুইন শপাস্ ট্ানসর অংশটি 1:50 শস্কল আকুঁন।
টেেমা
•   স্্যান = 1200 শসনম।
•   প্রধ্ান প্রােীনরর পুরুত্ব = 30 শসনম।
•   ও়োল শলেনির ক্স শসকশন সাইজ = 10 x 15 শসনম।
•   ক্স শসকশন সাইজ কুইন শপাস্ = 15 x 17.5 শসনম।
•   নপ্রজসিপাল রার্িানরর ক্স শসকশন সাইজ = 15 x 17.5 

শসনম।
•   উপনরর শজাইনস্র ক্স শসকশন সাইজ = 15 x 17.5 

শসনম।
•   স্ট্রনির ক্স শসকশন সাইজ = 15 x 10 শসনম।
•   িাই নেনমর ক্স শসকশন সাইজ = 15 x 20 শসনম।
•   সাধ্ারণ রার্িানরর ক্স শসকশন সাইজ = 5 x 10 শসনম।
•   নরজ নপনসর ক্স শসকশন সাইজ = 5 x 17.5 শসনম।
•   নক্নির মাপ = 2 0 x 10 x 8 শসনম।
•   ে্যানিননর ক্স শসকশন সাইজ = (5 x 3) শসনম @ 35 

শসনম C/C।
এনলনভশন শোনর্শির ক্স শসকশন সাইজ = 5 x 20 শসনম।

উচ্চতা অনুমান = 60 শসনম।
•   ছানদর নপে = 30° ো স্্যাননর 1/3।
•   পনরষ্ার স্্যান 1200 শসনম সহ দুটি প্রধ্ান শদ়োল আকুঁন।
•   মপূল প্রােীনরর উপনর 300 x 100 নমনম কংজক্ি শের্ ব্লক 

আকুঁন। 
•   িাই নেনমর জন্য 1260 x 20 শসনম আ়েতনক্ষত্র আকুঁন।
•   কুইন শপাস্ ট্ানসর শক্রে শরখা আকুঁন।
•   নেনত্র শদখাননা নহসানে িাই নেনমর শশনে ও়োল শলেি 

আকুঁন।
•   সদস্যনদর পুরুত্ব শদখাননার জন্য শক্রে শরখার সমাতেরাল 

শরখা আকুঁন। (কুইন শপাস্, িপ শজাইস্, স্ট্রি, নপ্রজসিপাল 
রার্িার)

•   মপূল রার্িার উপনর purlin আকঁা.
•   পুরনলননক সমর্ শিন করার জন্য নক্ি আকুঁন।
•   পুরনলননর উপনর সাধ্ারণ রার্িার আকুঁন। 
•   সাধ্ারণ রার্িানরর উপনর ে্যানিন আকুঁন। 
•   ে্যানিননর উপনর ছানদর িাইলস আকুঁন।
•   সাধ্ারণ রার্িানরর শশনে ইভ শোর্শি আকুঁন। 
•   নেনত্র শদখাননা নহসানে অঙ্কনটি সম্পপূণ শি করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.152
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.153 
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

নকিং	টিমাস্ট	এিিং	কুইি	টিমাস্ট	ছমাঠ্দর	ট্মাঠসস	টলআউে	(King	post	and	queen	post	
roof	trusses	layout)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		র্র্ে্মস	এিিং	টেিি	জঠয়টে	ততনর	করুি
•		নতয ্মক	র্র্ে্মস	এিিং	টেিি	জঠয়টে	ততনর	করুি
•		লগ	করমা	(নরিঠ্ডল)	জঠয়টে	ততনর	করুি
•		রমাজমা	টিমাস্ট	ট্মাস	এিিং	রমািী	টিমাস্ট	ট্মাস	একল্ত্রত	করুি	এিিং	টিষ	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1: রমাজমা	টিমাস্ট	র্ঠেল	

•   সমস্ত কােঁামাল পরীক্ষা করুন এেং অঙ্কন অনুযা়েী 
প্রন়োজনী়ে আকানরর জন্য কানের িুকনরাগুনলনক 
সমতল করুন।

  শসগুন কাে

  40 x 20 x 800 িাই নেম   - 1 নং।

  40 x 20 x 280 নকং শপাস্   - 1 নং।

  30 x 20 x 398 প্রধ্ান রার্িার   - 2 নং

  20 x 2 x 170 স�ি�রুি    - 1 নং

  শর্নভকল     - 100 গ্াম

  কানের খুটঁি 8 x 8 x 50    - 10 নং।

•   অঙ্কন নেন্যাস অনুযা়েী িাই নেনমর দদর্ শি্য নেননিত করুন 
এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   নকং শপাস্ শিনন টেক করনত অঙ্কন অনুযা়েী িাই নেনমর 
মােখানন মটিশিস দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী প্রধ্ান রার্িার টেক করার জন্য িাই 
েীনমর উভ়ে প্রানতে ব্র্ল মটিশিস (নতয শিক মটিশিস) নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী নকং শপানস্ দদর্ শি্য নেননিত করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুসানর িাই নেম মটিশিস অংনশ টেক করনত নকং 
শপানস্র নীনের প্রানতে শিননটি নেননিত করুন এেং দতনর 
করুন। (নেত্র 2)

•   স্ট্রি িুকরা টেক করার জন্য অঙ্কন অনুযা়েী নকং শপানস্র 
নীনের অংনশ মটিশিস দতনর করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুসানর সাধ্ারণ রার্িানর শযাগদাননর জন্য রাজা 
শপানস্র উপনরর অংনশ নেননিত করুন এেং মটিশিস দতনর 
করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুযা়েী নরজ িুকরা টেক করনত রাজা শপানস্র 
উপনরর প্রানতে স্লি (নরজ) নেননিত করুন এেং দতনর করুন। 
(নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুযা়েী উভ়ে স্লি অংনশ শমাি দদর্ শি্য নেননিত 
করুন এেং করুন। (নেত্র 3)

•   অঙ্কন অনুযা়েী নপ্রজসিপাল রার্িার টেক করনত স্লনির 
উপনরর প্রানতে নতয শিক শিনন নেননিত করুন এেং দতনর 
করুন। (নেত্র 3)

•   স্ট্রি িুকরার নীনের প্রানতে নেননিত করুন এেং নতয শিক 
করুন। (নেত্র 3)

•   অঙ্কন অনুসানর প্রধ্ান রার্িানরর উভ়ে িুকনরানত দদর্ শি্য 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.153
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•   অঙ্কন অনুসানর নেনমর উপর টেক করার জন্য প্রধ্ান 
রার্িানরর নীনের প্রানতে নতয শিক(Oblique) শিনন (নব্ন্ডল 
নপন) নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

•   অঙ্কন অনুযা়েী নকং শপাস্ নপস (মটিশিস) টেক করনত 
প্রধ্ান রার্িানরর উপনরর প্রানতে শিনন (মটিশিস) নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

•   অঙ্কন অনুসানর প্রধ্ান রার্িানরর মােখানন নতয শিক মটিশিস 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 4)

•   একজত্রত করার আনগ নকং শপাস্ ট্ানসর প্রস্তুত শলআউি 
সহ প্রস্তুত কানজর িুকনরাগুনলর েগ শিনক্ষত্র এেং সটেক 
পনরমাপ পরীক্ষা করুন।

•   সমস্ত সংযুক্ত পঠৃেগুনলনত আোনলা লাগান।

•   জন়েন্টগুনলর শকন্রে জরিল শহাল পন়েন্টগুনল নেননিত 
করুন৷

•   নকং শপাস্ ট্াস িুকরা একজত্রত করার জন্য োর ক্্যাম্প 
প্রস্তুত করুন।

•   একজত্রত িুকরা োর ক্্যানম্প রাখুন এেং এটি আেদ্ধ 
করুন।

•   জন়েনন্টর মােখানন জরিল গতশি করুন।

•   নছদ্র করা গনতশি কানের শখািঁা শঢাকান এেং এটি শক্ত 
করুন।

•   নকং শপাস্ ট্াস শুকানত নদন এেং শিনন করাত ে্যেহার 
কনর আেদ্ধ কানের খুটঁি শকনি ননন।

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর নকং শপাস্ ট্াস শশে করুন।

•   শলআউনি স্াপন কনর প্রস্তুত নকং শপাস্ ট্াস পরীক্ষা 
করুন।

িাস্ক 2:রমািী	টিমাস্ট	র্ঠেল

•   সমস্ত কােঁামাল পরীক্ষা করুন এেং অঙ্কন অনুযা়েী 
প্রন়োজনী়ে আকানরর জন্য কানের িুকনরাগুনলনক 
সমতল করুন।

শসগুন কাে

40 x 20 x 1000 িাই নেম শসগুন কাে  - 1 নং।

40 x 20 x 280 কুইন শপাস্ শসগুন কাে  - 2 নং।

30 x 20 x 358 প্রধ্ান রার্িার শসগুন কাে  - 2 নং।

20 x 20 x 170 স্ট্রি শসগুন কাে   - 2 নং।

শর্নভকল     - 100 গ্াম

কানের খুটঁি 8 x 8 x 50    - 10 নং।

40 x 20 x 600 শস্ট্রননং নেম শসগুন কাে  - 1 নং।

20 x 10 x 600 শস্ট্রননং নসল শসগুন কাে  - 1 নং।
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•   অঙ্কন নেন্যাস অনুযা়েী িাই নেনমর দদর্ শি্য নেননিত করুন 
এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   কুইন শপাস্ শিনন টেক করনত অঙ্কন অনুযা়েী িাই 
নেনমর দুটি মটিশিস দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী প্রধ্ান রার্িার টেক করার জন্য িাই 
েীনমর উভ়ে প্রানতে ব্াইর্াল মটিশিস (নতয শিক মটিশিস) নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কন অনুযা়েী রানী শপানস্র দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং 
দতনর করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুযা়েী িাই নেম মটিশিস অংনশ টেক করনত কুইন 
শপানস্র নীনের প্রানতে শিননটি নেননিত করুন এেং দতনর 
করুন। (নেত্র 2)

•   স্ট্রি িুকরা টেক করার জন্য অঙ্কন অনুযা়েী রানী 
শপানস্র নীনের অংনশ নেননিত করুন এেং মটিশিস দতনর 
করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুসানর শস্ট্রননং নেনমর সানর্ শযাগ নদনত রানী 
শপানস্র উপনরর অংনশ নেনি নদন এেং মটিশিস দতনর 
করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুসানর রানী শপাস্ টেক করার জন্য শস্ট্রননং নেম 
নহসানে উপনর শর্নক শিনন পয শিতে স্লিটি নেননিত করুন। 
(নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুসানর উভ়ে স্ট্রি িুকনরানত শমাি দদর্ শি্য নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন। (নেত্র 3)

•   অঙ্কন অনুযা়েী নপ্রজসিপাল শরিার টেক করনত স্ট্রনির 
নননের প্রানতে নতয শিক শিনন নেননিত করুন এেং দতনর 
করুন। (নেত্র 3)

•   স্ট্রি িুকরার নীনের প্রানতে নতয শিক শিনন নেননিত করুন 
এেং দতনর করুন। (নেত্র 3) 

•   অঙ্কন অনুসানর মপূল অংনশর উভ়ে অংনশ দদর্ শি্য নেননিত 
করুন এেং করুন।

•   অঙ্কন প্রোহ অনুযা়েী িাই নেম টেক করনত প্রধ্ান 
রার্িানরর নীনের প্রানতে নতয শিক শিনন (নব্ন্ডল নপন) 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন কাজ 1 নেত্র 4

•   অঙ্কন অনুযা়েী রানী শপাস্ নপস (মটিশিস) টেক করনত 
প্রধ্ান রার্িানরর উপনরর প্রানতে শিনন (মটিশিস) নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন। শ্লা িাস্ক 1 নেত্র 4

•   অঙ্কন নহসানে প্রধ্ান রার্িানরর মােখানন নতয শিক মটিশিস 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন। কাজ 1 নেত্র 4

•   অঙ্কন অনুযা়েী রানী শপাস্ িনপ টেক করার জন্য শস্ট্রননং 
নেনমর উভ়ে প্রানতে শিনন নেননিত করুন এেং দতনর করুন। 
(নেত্র 4)

•   অঙ্কন অনুসানর নীনের শস্ট্রননং নসনলর শমাি দদর্ শি্য নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন।

•   একজত্রত করার আনগ কুইন শপাস্ ট্ানসর প্রস্তুত শলআউি 
সহ প্রস্তুত কানজর িুকনরাগুনলর েগ শিনক্ষত্র এেং সটেক 
পনরমাপ পরীক্ষা করুন। (নেত্র 4)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.153
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•   সমস্ত সংযুক্ত পঠৃেগুনলনত আোনলা লাগান।

•   জন়েন্টগুনলর শকন্রে জরিল শহাল পন়েন্টগুনল নেননিত 
করুন৷

•   কুইন শপাস্ ট্াস িুকরা একজত্রত করার জন্য োর ক্্যাম্প 
প্রস্তুত করুন। 

•   একজত্রত িুকরা োর ক্্যানম্প রাখুন এেং এটি শক্ত করুন।

•   জন়েনন্টর মােখানন জরিল গতশি করুন।

•   নছদ্র করা গনতশি কানের শখািঁা শঢাকান এেং এটি শক্ত 
করুন।

•   কুইন শপাস্ ট্াসনক শুকাননার সম়ে নদন এেং শিনন 
করাত ে্যেহার কনর কানের খুটঁি কািনত নদন।

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর রানী শপাস্ ট্াস শশে করুন।

•   প্রস্তুত করা রানী শপাস্ ট্াস স্াপন ো নেন্যাস দ্ারা পরীক্ষা 
করুন.

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.153
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.154 
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

অ্্যমালুনর্নিয়মাঠর্র	টকৌনণক	কমার্েিং	েু	ট্্যমাক	ি্যমাঠিল	স্মাইনেিং	জমািমালমার	িমাইঠরর	টরের্		
(Angular	cutting	of	aluminium	two	track	channel	sliding	window	outer	frame)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		অ্্যমালুনর্নিয়মার্	স্মাইনেিং	জমািমালমার	িমাইঠরর	টরের্	ততনরর	জি্য	অ্্যমালুনর্নিয়মার্	উইঠ্ডমা	নিিমাগগুনল	সিমাক্ত	করুি৷
•		্দরু্ে	ট্্যমাক	িীঠি,	উিঠরর	এিিং	িমাঠির	টরের্গুনল	নিননিত	করুি	এিিং	কমােমা
•		স্ক্র	ি্যিহমার	কঠর	্দরু্ে	ট্্যমাঠকর	িীঠি,	উিঠর	এিিং	িমাঠির	টরেঠর্	টযমাগ	ন্দি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   একটি অ্যালুনমনন়োম স্লাইনর্ং জানালার োইনরর শরেম 

দতনর করনত দুটি ট্্যাক নীনের শরেম, দুটি ট্্যাক শীে শি এেং 
পানশর শরেমগুনল সনাক্ত করুন৷ (নেত্র 1)

•   শিপ নন়েম ে্যেহার কনর অঙ্কন নেত্র 1 অনুযা়েী দুটি 
ট্্যাক নীনের শরেম, দুটি ট্্যাক শীে শি এেং পানশর শরেনমর 
প্রন়োজনী়ে দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং েগ শিাকার শেষ্া 
করুন।

•   90° দুটি ট্্যানকর নীনে, উপনরর এেং পানশর শরেনমর 
প্রন়োজনী়ে দদনর্ শি্য কািুন, হাত নদন়ে হ্যাকসও ে্যেহার 
করুন৷

•   শরেম কািার সম়ে মনন রাখনেন শয উপনরর এেং নীনের 
শরেম দুটি উল্লম্ব পানশর শরেনমর মনধ্্য নস্র করা আনছ। 
(নেত্র 2 এেং 3)

•   প্রর্নম সাইর্ শরেম ট্্যাক করার জন্য পানশ এেং নীনে 
উল্লম্বভানে ধ্নর রাখুন, সাইর্ জরিনলর উপনর শর্নক ট্্যাক 
শসকশনন 3 নমনম ট্্যানকর নভতনর নেদু্যৎ অপানরনির্ 
শপানিশিেল জরিনলং শমনশননর মাধ্্যনম ধ্নর রাখুন। তারপর 
ট্্যানকর গতশিগুনলনক 4 নমনম পয শিতে প্রসানরত করুন এেং 

কনোরভানে টেক করুন slotted পননর মার্া screws 
সনগে. প্রা়ে 300 নমনম দপূরনত্ব স্কগুনল টেক করুন। (নেত্র 5)

•   উভ়ে পানশ দুটি ট্্যাক সাইর্ শরেম টেক করার পনর 
উপনরর এেং নীনে দুটির মনধ্্য সটেক দপূরত্ব ননন, শসই 
অনুযা়েী উপনরর এেং নীনের শরেমটিনক দুটি ট্্যাক 
অেস্ানন ধ্নর রাখুন এেং একইভানে পানশর শরেনমর 
অংনশ টেক করুন৷ (নেত্র 4)

•   এখন রাোর প্যানকংন়ে রাোর আোনলা প্রন়োগ করুন এেং 
ট্্যাক শসকশননর স্লনি প্যানকংটি শঢাকান শযমন নেত্র 6 এ 
শদখাননা হন়েনছ।

•   অঙ্কন অনুযা়েী স্লাইনর্ং জানালার োইনরর শরেম সম্পপূণ শি 
করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.154
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.155 
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

স্ক্র	এিিং	আধুনিক	স্মাইনেিং	উইঠ্ডমা	নিয়মানরিং	দ্মারমা	টকৌনণক	অ্্যমালনুর্নিয়মার্	স্মাইনেিং	
উইঠ্ডমা	িমােমার	িঠক্	টযমাগ	ন্দি।	(Join	angular	aluminium	sliding	window	shutter	
box	by	screw	and	modern	sliding	window	bearing)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		স্মাইনেিং	জমািমালমার	িমােমার	ততনর	করঠত	অ্্যমালুনর্নিয়মার্	উইঠ্ডমার	অ্িংিগুনল	নিননিত	করুি	
•		উিঠরর	এিিং	িীঠির	িমােমারগুনল	িমাঠি	র্েক	করুি	এিিং	নিজ	টহে	স্ক্র	ন্দঠয়	িমােমারগুনল	ইটেমারলক	করুি
•	িনির	টহে	স্ক্র	ি্যিহমার	কঠর	িীঠির	ট্্যমাঠকর	নিয়মানরিং	র্েক	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   একটি অ্যালুনমনন়োম স্লাইনর্ং জানালা দতনর করনত 

প্রন়োজনী়ে একটি অ্যালনুমনন়োম উইন্ডা নেভাগ সনাক্ত 
করুন৷ (নেত্র 1)

•   অংশ নং 9 এর জন্য উপনর এেং নীনে (SEC-AA)।
•   অংশ নং 8 এর জন্য সাইর্ শািার (SEC-BB)
•   অংশ নং 10 এর জন্য ইন্টার লক শািার (SEC CC)।
•   স্লনির্ পননর শহর্ স্ক M.4 x 40 অংশ নং.18
•   হাত নদন়ে ট্াই শস্কা়োর এেং হ্যাকসও ে্যেহার কনর 

প্রন়োজনী়ে দদনর্ শি্যর েগ শিনক্ষনত্র অংশগুনল নেননিত করুন 
এেং কািুন।

•   অংশগুনল কািার সম়ে, মনন রাখনেন শয উপনরর এেং 
নীনের শািারগুনল সাইর্ এেং ইন্টারলক শািানরর মনধ্্য 
নস্র করা আনছ৷ (নেত্র 2)

•   নননের এেং উপনরর শািারগুনলনক পানশর এেং ইন্টারলক 
শািারগুনলনক নেত্র 3-এ শদখাননা নহসানে টেক করুন৷

•   গতশি জরিল করার জন্য, প্রর্নম নেত্র 4 এ শদখাননা গনতশির 
অেস্ান দতনরর জন্য শিমনলেি দতনর করুন।

•   শপানিশিেল নেদু্যৎ োনলত হ্যা্ড জরিনলং শমনশন ে্যেহার কনর 

শগাল খানঁজর ে্যাস স্াপন কনর গনতশির অেস্ান নেননিত 
করুন।

•   এখন োইনরর অংনশর ে্যাসনক স্কটির মার্ার ে্যানসর 
শেন়ে েড় ে্যাস করুন। (নেত্র 3)

•   এখন নীনে এেং পানশর শািারটি লম্ব ধ্নর রাখুন এেং 
শগালাকার খানঁজর ে্যানসর সমান শরেনর্র রুি ে্যাসযুক্ত 
স্কগুনল প্রনেশ করান। (নেত্র 4)

•   স্কগুনলনক শক্ত করুন কারণ উপাদানটি অ্যালুনমনন়োম, 
যখন শর্ারাননা শরের্গুনল শগাল খানঁজর নভতনর দতনর হনে 
এেং স্কগুনল হালকা হন়ে যানে৷

•   একইভানে ইন্টারলক শািানরর জন্য স্লাইনর্ং উইন্ডা 
দতনর করার জন্য শকাণা়ে উপনরর এেং নীনের শািার। 
মনন রাখনেন ইন্টারলক শািারগুনলনক নেপরীত নদনক 
নস্র করা হন়েনছ যানত জানালার ইন্টারলনকং সুনেধ্া হ়ে। 
(নেত্র 5)

•   নীনের শািানর নে়োনরং টেক করার জন্য, োিানল ে্যেহার 
কনর নীনের নরে এর অংশটি আ়েতনক্ষত্রাকার আকানর 
শকনি ননন (ছনে 6) এনত নে়োনরং স্াপন করুন।

•   নেত্র 6-এ শদখাননা নহসানে নীনের শরেনমর নভতনর 
নে়োনরংটি শঢাকান এেং এটির মধ্্য নদন়ে নে়োনরং েন্ধনীনত 
মাউনন্টং গতশিগুনল অনতক্ম কনর অনুভপূ নমক েতৃ্াকার 
খানঁজ এটি টেক করুন। জরিনলর ে্যাস েতৃ্াকার খানঁজর 
ে্যানসর সমান হও়ো উনেত।

•   স্লনির্ নেস শহর্ স্ক ে্যেহার কনর নে়োনরং টেক করুন। 
ননজচিত করুন শয নে়োনরং শরালার খাজঁটি নীনের শািানরর 
শকন্রের লাইনন রন়েনছ।

•   প্রনতটি জানালার প্রাতে শর্নক প্রা়ে 150 নমনম দদনর্ শি্য দুটি 
নে়োনরং টেক করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.155
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371নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.155
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.156 
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

অ্্যমালুনর্নিয়মার্	স্মাইনেিং	জমািমালমার	িমােমার	িমাইিমার	গ্মাস	দ্মারমা	সিংযুক্ত	(Aluminium	
sliding	window	shutter	joining	by	fibre	glass)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		রমািমার	ি্যমানকিং	সহ	িমােমার	টরেঠর্	িমাইিমার	গ্মাস	র্েক	করুি	
•		রমািমার	ি্যমানকিং	ইটেমারলক,	উিঠর,	িীঠি	এিিং	িমােমার	র্েক	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   প্রন়োজনী়ে আকানরর র্াইোর গ্াস ননন (শযমন সরেরাহ 

করা হন়েনছ)

•   রাোর প্যানকং এর মানের স্লনি রাোর আোনলা লাগান 
এেং কানের সে নদনকর প্রানতে রাোর প্যানকং শঢাকান।

•   এখন শািানরর শরেমটি ধ্নর রাখা স্কগুনলনক আলগা 
করুন, এটিনত কাে েসাননার জন্য এটিনক প্রশস্ত করুন। 
রাোর প্যানকং সহ গ্াসটি ধ্নর রাখুন এেং শকানণ স্কগুনল 
সমানভানে শক্ত করুন। (নেত্র 1)

•   ননজচিত করুন শয কােটি শািানর সটেকভানে মাউন্ট করা 
হন়েনছ।

•   ইন্টারলক শািানরর পানশ রাোর প্যানকং শঢাকান। (নেত্র 2)

•   নর্জ্সিং র্াইোর গ্াস শশে করা।

•   অঙ্কন অনুযা়েী অ্যালুনমনন়োম স্লাইনর্ং জানালার দরজার 
শািার শশে করা।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.156
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.157 
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

িমাইিমার	গ্মাস	িমােমার	স্মাইনেিং	উইঠ্ডমা	অ্্যমালুনর্নিয়মার্	ি্যমাঠিঠলর	িমাইঠরর	টরেঠর্র	
সমাঠে	লমাগমাঠিমা		(Fibre	glass	shutter	fitted	with	sliding	window	aluminium	channel	
outer	frame)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		অ্্যমালুনর্নিয়মার্	স্মাইনেিং	িমাইঠরর	টরেঠর্	ট্্যমাকগুনলঠত	স্মাইনেিং	উইঠ্ডমার	িমােমারগুনল	র্মাউটে	করুি৷
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   প্রর্নম োইনরর জানালার শরেম শর্নক উপনরর ট্্যাক 

শরেমটি সরান৷ (নেত্র 1)

•   প্রনতটি ট্্যানক একটি স্লাইনর্ং উইন্ডা উল্লম্বভানে মাউন্ট 
করুন যানত ইন্টারলক শািার জানালানক ইন্টারলক কনর। 
শদখুন শয শে়োনরং শরালানরর খাজঁটি ট্্যাক নেভানগর সানর্ 
জনড়ত এেং এটি ট্্যানকর অংনশ স্লাইনর্ং প্রপাটিশি (নেত্র ১ 
ও ২)

•   এখন উভ়ে স্লাইনর্ং জানালানক হাত নদন়ে শক্ত কনর ধ্নর 
রাখুন, এটিনক সামান্য কাত করুন এেং উপনরর ট্্যাক 
শরেমটিনক উপনর শর্নক সটেকভানে সংযুক্ত করুন এেং 
তারপনর আোর উইন্ডাগুনলনক উল্লম্বভানে ধ্নর রাখুন। 
িপ ট্্যাক শরেম িু িপ পাটিশিশন টেক করার আনগ, আোর 
একোর স্লাইনর্ং উইন্ডার গনতনেনধ্ পরীক্ষা করুন।

•   নে়োনরং-এ উইন্ডার স্লাইনর্ং মুভনমন্ট ননজচিত করার 
পনর, উপনরর ট্্যাক শরেম শর্নক উপনরর প্যািান শি শরেনম 
টেক করুন।

•   িপ ট্্যাক শরেম টেক করার পনর আোর স্লাইনর্ং উইন্ডার 
গনতনেনধ্ এেং জানালার ইন্টারলনকং পরীক্ষা করুন৷

•   জানালার োইনরর শরেনম লাগাননার জন্য দরজার শািারটি 
শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.157
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.158 
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

র্মাক্ম,	রমান্মাঘর,	েনলিউনস	িমাঠের	জি্য	নিনিনস	্দরজমা	একল্ত্রত	এিিং	র্েক	করমা		(Mark,	
make	assembling	and	fixing	of	PVC	door	for	kitchen,	W.C	bath)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টকৌনণক	অ্িুযমায়ী	নিনিনস	্দরজমা	টরের্	কমােমা
•		আেমাঠলমা	এিিং	screwing	টযমাগ্দমাি	দ্মারমা	আকৃনত	গেি
•		আেমাঠলমা	এিিং	screwing	দ্মারমা	PVC	িমােমার	্দরজমা	নিল্ক্িং
•		PVC	্দরজমা	একল্ত্রত	করুি	এিিং	র্েক	করুি।
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377নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.158
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1: নিনিনস	48	নর্নর্	্দরজমার	টরের্	ততনর	করুি	

•   নস্নলর ি্যাপ ে্যেহার কনর কােঁামানলর নেত্র পরীক্ষা 
করুন। (নেত্র 1) 48 x 40 x 4500, ইনকা শরেম - 1 নং।

•   অঙ্কন অনুযা়েী শপানিশিেল নেদু্যৎ সাকুশিলার করাত ে্যেহার 
কনর A, B এেং C-শত শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং 
কািুন।

  48 x 40 x 1825 = 2 নং।

  48 x 40 x 650 = 1 নং।

•   A এেং B িুকরা এেং C িুকরা উভ়ে প্রানতের উপনরর 
প্রানতে নমিারটিনক নেননিত করুন এেং শকনি নদন। (নেত্র 2)

•   লোনস্নকর ‘L’ েন্ধনী পরীক্ষা করুন। (নেত্র 3)

  230 x 75 = 2 নং।

•   নমিার শলেস A এেং B এর লোনস্নকর ‘L’ েন্ধনীর উপনরর 
প্রাতেটি টেক করুন। (নেত্র 4) 

•   শপানিশিেল জরিনলং শমনশন ে্যেহার কনর লোনস্নকর ‘L’ 
েন্ধনী A এেং B শত নেননিত করুন এেং জরিল করুন। (নেত্র 
4)

•   স্কগুনলনক গনতশি রাখুন স্ক রিাইভারনক সটেকভানে ে্যেহার 
কনর পনকনির গতশি নদন়ে স্কগুনল োলান৷ (নেত্র 4)

•   A, B এেং C, A নেভানগ নমিার জন়েন্ট পরীক্ষা করুন এেং 
একজত্রত করুন। (নেত্র 5)

•   লোনস্নকর L েন্ধনী শকন্রের উভ়ে প্রানতে C িুকনরানত স্কর 
জন্য জরিল শহানলর অেস্ান নেননিত করুন।

•   েগ শিাকার এেং কানের পনরমানপর নন়েম ে্যেহার কনর 
ক্ম এেং মাত্রা পরীক্ষা করুন।

•   কব্া পানশর অংশ A, B অংনশর পানশ লোনস্ক/এমএস 
গ্যালভানাইজর্ টিউে শঢাকান। (নেত্র 6)

•   োর ক্্যাম্প সামঞ্জস্য করুন এেং শরেনমর উপনরর 
অনুভপূ নমক শসি করুন।

•   লোনস্নকর ‘L’ েন্ধনী নদন়ে 2 নমনম গতশি জরিল কনর স্কটি 
সটেকভানে ননন়ে যান। (নেত্র 5) 

•   মাইিার জন়েন্টগুনলনত নপনভনস আোনলা প্রন়োগ করুন।

•   আোনলা শেষ্া করার সম়ে নদন।

•   োর ক্্যাম্প সরান, নপনভনস দরজার শরেমটি শশে করুন।
নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.158
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িাস্ক 2:নিনিনস	24	নর্নর্	িমােমার	্দরজমা	ততনর	করুি

•   প্রন়োজনী়ে আকানরর কােঁামাল পরীক্ষা করুন।

  পুনচি. 62020/73020 সনলিা়োর শপন = 620 x 20 x 
2100 নমনম

  পুনচি. 5924 লোসা A নেভাগ = 59 x 24 x 5500 নমনম

  নপএস 10024 লোজা এইে নেভাগ = 100 x 24 x 600 নমনম

  লোনস্ক এল েন্ধনী = 230 x 75 = 4 সংখ্যা।

  গ্যালভানাইজর্ িাই োর = 2 নং.1 নমনম = 5200 নমনম

•   শপানিশিেল নেদু্যৎ সাকুশিলার করাত ে্যেহার কনর অঙ্কন 
অনুযা়েী স্াইল AA 2 িুকরাগুনলনত শমাি দদনর্ শি্যর লোজা 
A নেভাগ (নেত্র 1) নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   অঙ্কন অনুযা়েী শমাি দদর্ শি্য B লোজা A নেভাগ নেনত্র BB 
উপনর এেং নীনে 2 িুকরা নেননিত করুন এেং করুন। 
(নেত্র 2)

•   অঙ্কন অনুযা়েী শপানিশিেল নেদু্যৎ সাকুশিলার করাত ে্যেহার 
কনর AA-শত স্াইল লোজা A শসকশন (নেত্র 1) এর উভ়ে 
প্রানতে নমিার শকনি নেননিত করুন এেং 2 িুকরা করুন। 
(নেত্র 2)

•   AA, (নেত্র 2) BB - অঙ্কন অনুসানর উপনরর এেং নীনের 
2 িুকনরাগুনলর উপনরর এেং নীনের লোজার A নেভানগর 
উভ়ে প্রানতে নমিারটিনক নেননিত করুন এেং কািা করুন।

•   অঙ্কন অনুযা়েী লোনস্নকর L েন্ধনী (নেত্র 3) এর শকন্রে 
স্াইল AA 2 িুকরা এেং উপনর এেং নীনে BB 2 িুকরানত 
জরিল শহাল নেননিত করুন।

•   অঙ্কন অনুযা়েী গ্যালভানাইজর্ টিউনে (নেত্র 4) স্াইনলর 
শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং কািুন। 
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•   স্াইল A নেভানগর নভতনর AA 2 িুকরানত গ্যালভানাইজর্ 
টিউে শঢাকান। (নেত্র 5) 

•   AA-এর নভতনর লোনস্নকর L েন্ধনী নমিার জন়েন্ট শঢাকান 
- স্াইনলর উভ়ে প্রানতে 2 িুকরা।

•   মাইিার উভন়ে নেননিত 3 নমনম গতশি এেং লোনস্নকর এল 
েন্ধনী AA - স্াইনলর 2 িুকরা জরিল করুন।

•   স্কগুনলনক 3 নমনম নছনদ্রর উপর রাখুন সটেকভানে স্ক 
রিাইভার ে্যেহার কনর গনতশির মধ্্য নদন়ে স্কগুনল োলান৷ 
(ছনে 6) ‘L’ েন্ধনী নর্ি করুন।

•   লোনস্নকর এল েন্ধনীর নননেড়তা পরীক্ষা করুন। (নেত্র 6)

•   প্যাননল C এেং D, PS সনলিা়োর শপনন শমাি দদর্ শি্য এেং 
প্রস্ নেননিত করুন এেং কািুন। (নেত্র 7) শপানিশিেল নেদু্যৎ 
সাকুশিলার করাত শমনশন এেং কানের ট্াই স্ক়োর ে্যেহার 
কনর অঙ্কন অনুযা়েী িুকরা।

•   লক শরল লোজা ‘H’ নেভানগ শমাি দদনর্ শি্যর ‘E’ িুকরা নেননিত 
করুন এেং শকনি নদন। অঙ্কন অনুযা়েী Fg 8.

•   অঙ্কন অনুসানর নপএস সনলিা়োর শপননর মুনখর 
প্রানতে (নেত্র 8) নস এেং নর্ স্াইল িুকরাগুনলর জন্য 
গ্যালভানাইজর্ িাই োনরর জন্য 6 নমনম জরিল গতশি করুন 
এেং দতনর করুন। (নেত্র 9)

•   অঙ্কন অনুযা়েী C এেং D PS সনলিা়োর শপননর 
িুকনরাগুনলনত 6 নমনম জরিল শহানল গ্যালভানাইজর্ োরটি 
শঢাকান।

•   একজত্রত করার আনগ স্াইল A শসকশন AA 2 িুকরা, 
BB 2 িপ এেং েিম িুকরা, PS সনলিা়োর শপন নস এেং 
নর্ প্যাননল লক শরল িুকরা এেং লোজা এইে শসকশন 
িুকরার প্রন়োজনী়ে মাত্রা পরীক্ষা করুন।

•   স্াইল A নেভাগ, PS সনলিা়োরনপন প্যাননল এেং লক 
শরল লোজা এইে শসকশননক তানদর ননজ ননজ িুকনরা 
নদন়ে অঙ্কন অনুযা়েী সটেকভানে একজত্রত করার জন্য 
একজত্রত করুন। (নেত্র 10 এেং 11)
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•   োর ক্্যাম্প ে্যেহার কনর িুকরা গুনল আকজত্রত করুন। 

•   B শীে শি শরল িুকরা A নেভানগ জরিল গতশি অেস্ান নেননিত 
করুন।

•   উপনরর শরল B িুকরা A অংনশ লোনস্নকর ‘L’ েন্ধনীর 
শকন্রে 3 নমনম গতশি জরিল করুন।

•   3 নমনম গনতশি স্কগুনল রাখুন। সটেকভানে স্ক রিাইভার 
ে্যেহার কনর গতশি নদন়ে স্ক োলান।

•   অন্যান্য নীনের শরল B িুকরা A নেভানগর জন়েন্টগুনলনতও 
একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন। (নেত্র 12)।

•   োর োতা সরান.

•   AA স্াইল নেভানগর উপনর এেং নীনে সটেকভানে 
শক্তভানে 6 নমনম জরিল শহানল গ্যালভানাইজর্ িাই োরটি 
শঢাকান। (নেত্র 12)

•   PVC আোনলা মাইিার জন়েন্ট পঠৃে এেং H নেভানগ এেং 
A নেভানগর জন্য দরজার শািানরর সামনন এেং নপছননর 
নদনক সমস্ত একজত্রত জা়েগা়ে প্রন়োগ করুন। (নেত্র 12 
এেং 13)।

•   নপনভনস আোনলা শুকাননার সম়ে নদন।

•   নপনভনস দরজার শািানরর জন্য ইস্াত কব্া ননে শিােন 
করুন, (নেত্র 13)

•   নপনভনস দরজার শািানর কব্া অেস্ান নেননিত করুন৷ 
(নেত্র 14)

•   নরনসস শেস সম্পপূণ শিভানে উনড় শগনল কব্া পাতাটি 
জা়েগা়ে োপুন । 

•   অঙ্কন অনুযা়েী স্ক টেক করনত কব্া গতশি একটি পাইলি 
গতশি করুন। (নেত্র 14)

•   অন্যান্য কব্া টেক করার জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে 
করুন। (নেত্র 14) 

•   PVC দরজার শািার নেননিত করার পনর PVC দরজার 
শরেনম কব্া অেস্ান নেননিত করুন৷ 

•   দরজার শািানরর কব্া অেস্ানটি নপনভনস দরজার 
শরেনমর নভতনর স্ানাতের করুন৷ 
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•   কব্া টেক করার জন্য দরজার শরেনম একটি অেকাশ 
দতনর করুন শযমনটি আনগ ে্যাখ্যা করা হন়েনছ।

•   পাইলি গতশি দতনর করার পনর প্রনতটি পাতার শকন্রের গনতশি 
একটি স্ক ে্যেহার কনর দরজার শরেনমর কব্া স্ক করার 
জন্য দরজার শািারটিনক দরজার শরেনমর অেস্ানন 
রাখুন।

•   দরজার পাতার প্রানতেককরণ পরীক্ষা করুন।

•   পাইলি গতশি করার পনর সমস্ত গনতশি উপযুক্ত স্ক শঢাকান।

•   আোর একোর PVC দরজার শািানরর নর্টিং পরীক্ষা 
করুন৷

•   র্ানস্ং ব্াশ ে্যেহার কনর PVC দরজার শরেম এেং PVC 
দরজার শািানরর সমস্ত পঠৃে পনরষ্ার করুন। (নেত্র 14)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.158
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.159
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

রমাসমায়নিক	টিইটে	নরর্ুিমার	প্রঠয়মাগ	কঠর	িুরমাঠিমা	টিইনটেিং	অ্িসমারণ		(Removal	of	
old	painting	by	application	of	chemical	remover)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		িুরমাঠিমা	টিইনটেিং	িৃঠঠে	টিইটে	নরর্ুিমার	প্রঠয়মাগ	করুি
•		িরর্	টিইটে	অ্িসমারণ
•		স্ক্র্যমাি	এিিং	িমানল	িুরমাঠিমা	টিইনটেিং	িৃঠে.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	রমাসমায়নিক	টিইটে	নররু্িমার	প্রঠয়মাঠগর	
নিষঠয়	নিক্ষমােথীঠ্দর	প্র্দি ্মি		করঠিি।

•   সমস্ত পুরাননা শপইনন্টং পঠৃেগুনল শুকননা কাপড় নদন়ে 
পনরষ্ার করুন।

•   কম খরনে শপইন্ট ব্াশ নদন়ে সমস্ত শপইনন্টং পনৃঠে নরমুভার 
কনস্ক শসার্া/শসার্া/ও়োনশং শসার্ার নমশ্রনণর পুরু 
আেরণ প্রন়োগ করুন।

•   20 নমনননির জন্য শলপ শুনকন়ে ননন।

•   লোনস্নকর স্ক্যাপার নদন়ে নরম করা শপইন্টটি সরান। 
(নেত্র 1)

•   প্রন়োজন হনল শপইন্ট নরমুভানরর নদ্তী়ে শকাি লাগান।

•   নদ্তী়ে প্রনলপ 20 নমনননির জন্য শুনকন়ে ননন।

•   নমননরাল স্স্নরি সনগে ইস্াত উল শর্াোন।

•   স্ক্যাপার নদন়ে অেনশষ্ শপইন্ট পনৃঠের ধু্নলা স্ক্যাপ করুন।

•   No.80, 120 স্যা্ড শপপার ে্যেহার কনর সমস্ত পঠৃে মসণৃ 
করুন।

•   নরম কাপড়/ নমননরাল স্স্নরি নদন়ে পুরাননা শপইন্ট 
পঠৃেটি শশে করুন।

এগুনল	ি্যিহমার	করমার	সর্য়	টহনি	নেউর্ে	রমািমাঠরর	
গ্মািস	এিিং	একর্ে	শ্মাসযন্ত্র	িরুি।© N
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.160
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

্দরজমা,	জমািমালমা,	 নসঁনড়	এিিং	আসিমাঠির	জি্য	িতুি	 টিইনটেিং	 (New	painting	 for	
door,	window,	stair	and	furniture)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		িৃঠঠের	্দরজমা,	জমািমালমা,	নসঁনড়	এিিং	আসিমািিত্র	স্ক্র্যমাি	করুি
•		িৃঠঠের	্দরজমা,	জমািমালমা,	নসঁনড়	এিিং	আসিমািিত্র	র্সৃণ	করুি
•		কমাঠের	িুর্ে	লমাগমাি
•		সর্স্ত	িৃঠে	টিইটে.

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   দরজা, জানালা, নসনঁড় এেং আসোেপনত্রর সারনর্স 

র্ানস্ং ব্াশ ো শুকননা কাপড় নদন়ে পনরষ্ার করুন। 

•   দরজা, জানালা, নসনঁড় এেং আসোেপত্র স্ক্যাপার নদন়ে 
স্ক্যাপ করুন। (নেত্র 1)

•   রুক্ষ সমানপ্তর জন্য নং 80 স্যা্ড শপপার ে্যেহার কনর 
সমস্ত পঠৃেনক মসণৃ করুন।

•   সপূক্ষ্ম নর্নননশং পনৃঠের জন্য স্যা্ড শপপার নং 100 এেং 
120 ে্যেহার কনর একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন। (নেত্র 2)

•   প্রর্ম শকানির জন্য ব্াশ ে্যেহার কনর কানের প্রাইমার 
লাগান।

•   প্রাইমার শুকানত নদন।

•   ম্যানেং রে নদন়ে র্াকঁ শঢনক কানের পুটি প্রন়োগ করুন।

•   No.120 স্যা্ড শপপার ে্যেহার কনর আোর র্ো।

•   কানের প্রাইমার নদ্তী়ে শকাি প্রন়োগ করুন।

•   প্রাইমার নদ্তী়ে শকাি শুকাননার সম়ে নদন।

•   শপইনন্টর প্রর্ম শকাি নদন। (নেত্র 3)

•   এটি 8 র্ন্টা শুকানত নদন।

•   নর্নননশং শকাি টিননর ব্াশ শর্নক সরাসনর প্রন়োগ করা 
হ়ে।

নেিমার	 ন্দঠয়	 টিইটে	 করমার	 ির	 রিমাি	 িনরষ্মার	
করুি।

•   শপইনন্টংটি সমান এেং অনভন্ন এেং শকানও ব্ানশর নেনি 
ছাড়াই শশে করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.161
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

টলেইি	এিিং	্দরজমা	এিিং	জমািমালমা	এিিং	নসঁনড়র	টরনলিং	র্সৃণ	করমা		(Plain	and	smoothing	
of	door	and	window	and	staircase	railing)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		সরল	্দরজমা,	জমািমালমা	এিিং	নসঁনড়র	টরনলিং	িৃঠে
•		্দরজমা,	জমািমালমা	এিিং	নসঁনড়র	টরনলিং	র্সৃণ	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   পনরকল্পনার জন্য মসণৃ সমতল ননে শিােন করুন।

•   কাটি়ো প্রাতেটি কািা শলাহা জনুড় সামান্য নর্ম্বাকৃনত 
ধ্ারানলা হ়ে। 

•   স্ুনর্ং শলেনন ক্যাপ আ়েরন এেং কাটিং শলাহার মনধ্্য 
ে্যেধ্ান 1 নমনম নহসানে শসি করুন। 

•   কািা শলাহার প্রাতেটি নভত�নত শর্নক 0.001 নমনম প্রসানরত 
করা হন়েনছ।

•   দরজা, জানালা এেং নসনঁড়র শরনলং পনৃঠের জন্য শাসঁ 
েরাের পনরকল্পনা শুরু করুন। (নেত্র 1)

•   সমাপ্ত পঠৃে দতনর করনত সমতল সামঞ্জস্য করুন।

•   সমানপ্ত পনৃঠের পনরকল্পনা করার জন্য একই পদ্ধনত 
পুনরা়ে করুন।

•   স্ক্যাপার ে্যেহার কনর পঠৃেটি স্ক্যাপ করুন।

•   No.80 স্যা্ড শপপার ে্যেহার কনর সমস্ত পঠৃে মসণৃ 
করুন।

•   কানের পুটি লাগান যানত নমল রনের সানর্ র্াকঁ শঢনক 
যা়ে।

•   নং 120 স্যা্ড শপপার ে্যেহার কনর আোর র্েুন।

•   দরজা, জানালা এেং নসনঁড়র শরনলং মসণৃ করার জন্য শশে 
করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.162
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

িতুি	িৃঠঠে	 নসঠথের্েক	এিমাঠর্ল	প্রমাইর্মার	প্রঠয়মাগ	করুি	(Apply	 synthetic	enamel	
primer	on	the	new	surface)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		প্রমাইনর্িং	িৃঠে	প্রস্তুত
•		িতুি	িৃঠঠে	প্রমাইর্মার	প্রঠয়মাগ	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   এনানমল প্রাইনমংন়ের জন্য প্রস্তুত পঠৃে পরীক্ষা করুন।

•   র্ানস্ং ব্াশ ে্যেহার কনর পনৃঠের সমস্ত পঠৃে পনরষ্ার 
করুন।

•   এনানমল প্রাইনমংন়ের জন্য ব্াশ ননে শিােন করুন।

•   ওনপনার নদন়ে এনানমল প্রাইমানরর পাত্রটি খুলুন।

•   ্ল্যাি নস্ক প্যানর্ল নদন়ে এনানমল প্রাইমার োকঁান।

•   1/4” এর জন্য এনানমল প্রাইমার quenching শলনভল 
নদন়ে ব্াশটি রু্নেন়ে নদন।

•   এনানমল প্রাইমানরর প্রর্ম আেরণ প্রন়োগ করুন যা 
একটি নর্লার নহসানে কাজ কনর এেং পনৃঠের নছদ্রগুনলনত 
ভালভানে শশােণ কনর।

•   ক্নসং এেং নর ক্নসং শমাশনন প্রর্ম শকাি লাগান।

•   এনানমল প্রাইনমংন়ের পনর শপনরকযুক্ত গতশি, র্ািল 
ইত্যানদ পুটি নদন়ে নতনস শতনলর সানর্ সাদা নমনশ্রত কনর 
একটি র্ন অতীনত, ম্যানেং রনের সানর্ পপূরণ করুন।

•   প্রর্ম শকাি শুকানত এেং নর্নননশং শকাি শুকানত সম়ে 
নদন। হালকা দ্রুত শস্ট্রাক সহ আশঁ েরাের এনানমল 
প্রাইমার প্রন়োগ করুন।

প্রমাইনর্িং	হল	টিইনটেিংঠয়র	আঠগ	একর্ে	িল্ক্তিমালী,	
ইলমানস্টক	িমাউঠ্ডিি	নিল্ম।

•   নতুন পনৃঠে নসনথেটিক এনানমল প্রাইমার প্রন়োগ করা শশে 
করা।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.163
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

নিনিনিিং	টকমাে	নহসমাঠি	প্রমাইনর্িং	িৃঠঠে	নসঠথের্েক	এিমাঠর্ল	টিইটে	িমা	টতল	রিং	প্রঠয়মাগ	
করুি		(Apply	synthetic	enamel	paint	or	oil	paint	on	the	priming	surface	as	
finishing	coat)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		প্রমাইনর্িং	িৃঠে	প্রস্তুত
•		িতুি	িৃঠঠে	প্রমাইর্মার	প্রঠয়মাগ	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

•   এনানমল শপইনন্টংন়ের জন্য প্রাইনমং পঠৃে পরীক্ষা করুন।

•   র্ানস্ং ব্াশ ে্যেহার কনর সমস্ত পঠৃে পনরষ্ার করুন।

•   সটেক এনানমল শপইনন্টংন়ের জন্য ব্াশ ননে শিােন করুন।

•   ওনপনার নদন়ে এনানমল শপইনন্টর পাত্রটি খুলুন।

•   ্ল্যাি নস্ক প্যানর্ল নদন়ে এনানমল শপইন্ট োকঁান।

•   শনস্যর নদনক সমানভানে এেং মসণৃভানে প্রন়োগ করা 
এনানমল শপইনন্টর প্রর্ম শকাি নদন।

•   প্রাইনমং পঠৃে এলাকা শঢনক এনানমল শপইন্ট প্রন়োগ 
করুন।

•   সেনশনে প্রর্ম শকানির দানার নদনক র্ান শকানণ 
হালকাভানে ব্াশ করুন। 

•   এটি 8 র্ন্টা শুকানত নদন।

•   মসণৃ পঠৃে শপনত আোর হালকাভানে নং 120 স্যা্ড শপপার 
ে্যেহার করুন। 

•   র্ানস্ং ব্াশ নদন়ে ধ্ুনলা পনরষ্ার করুন।

•   নর্নননশং শকািটি ব্াশ করা টিন শর্নক সরাসনর প্রন়োগ 
করা হ়ে।

•   এনানমল শপইন্ট/অন়েল শপইন্ট সমাপ্ত করুন সমান এেং 
সমানভানে সপূক্ষ্ম গ্সার নর্ননস এেং শকাননা ব্ানশর নেনি 
ছাড়াই।

েমারঠিিেমাইঠির	সমাঠে	টিইটে	টযমাগ	করুি	যমাঠত	
রিমাির্ে	র্সৃণিমাঠি	িঠল	যমায়।	টিইনটেিং	এলমাকমার্ে	
িমাল	িমায়িুলমািল	এিিং	র্য়লমা	এিিং	ধুঠলমা	টেঠক	র্ুক্ত	
হওয়মা	উনিত।	এিমাঠর্ল	টিইনটেিং	রিমাি	সমাধমারণত	
5-10	টসনর্	প্রস্থ	ি্যিহমার	করমা	হয়।

টিঠধর	অ্নিন্তমার	জি্য	টিইটের্ে	প্রঠয়মাগ	করুি।
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.164
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

সমাধমারণ	টর্ঠে	নির্ ্মমাঠণর	সিমাক্তকরণ	(Identification	of	simple	floor	construction)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		সমাধমারণ	টর্ঠে	নির্ ্মমাণ		(Construction)	িিমাক্ত	করুি
•		টর্ঠে	নির্ ্মমাঠণর	অ্িংি	এিিং	ি্যিহমার	নিননিত	করুি।

কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 সহজ	 টর্ঠে	 সিংনক্ষপ্ত	 হঠি	 অ্িংি	
এিিং	ি্যিহমার	নির্ ্মমাঠণর	িমার্

•   প্রনশক্ষণার্থীরা সমস্ত অংনশর নাম এেং ে্যেহার 
নলনপেদ্ধ করনেন।

•   এটি শিনেল 1 এ শরকর্শি করুন।

•   এটি প্রনশক্ষক দ্ারা শেক করুন.

1	িিং	টেনিল

ট্লমার	কিস্টমাকিঠির	অ্িংঠির	িমার্	ও	ি্যিহমার	
নিননিত	করুি

		ক্রর্	িমা. অ্িংিগুনলর	িমার্	ন্দি ি্যিহমারসরূ্হ

1

2

3

4

5

6
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.165
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

কমাঠের	টর্ঠেগুনলর	জি্য	কগে	জঠয়টে	ি্যিহমার	করুি	(Use	the	cogged	joint	for	
wooden	floors)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		কমাঠের	টর্ঠে	জি্য	cogged	জঠয়টে	ি্যিহমার	করুি
•		cogged	জঠয়টে	করমা.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	নিিমাঠগ	কমাঠের	টর্ঠে	প্র্দি ্মি	করঠিি	
এিিং	তমাঠ্দর	কগে	জঠয়টে	এিিং	তমাঠ্দর	ি্যিহমার	
সিংনক্ষপ্ত	করঠিি	(নিত্র	1)

•   রু্ি রুল নদন়ে কানের িুকনরাগুনলর আকার পরীক্ষা 
করুন।

•   জ্যাক সমতল নদন়ে জ্যাকযুক্ত জন়েনন্টর িুকনরাগুনলনক 
প্রন়োজনী়ে আকানর সমতল করুন, েগ শিাকার এেং মানকশিং 
শগজ নদন়ে পনরক্ষা করুন। (নেত্র 2)

•   রিন়েং অ নুযা়েী শিনন করাত নদন়ে শজাস্ এেং োই্ডার 
নব্জ করার জন্য ে্যেহৃত লোননং কােনক দুই িুকনরা কনর 
শকনি ননন।

নরিল্জিং	টজমাইস্ট

•   অঙ্কন অনুযা়েী নব্জজং শজাইনস্র পনরমাপ নেননিত 
করুন। (নেত্র 2) 

•   কানজর িুকনরাটি কানজর শেনঞ্চ সটেকভানে রাখুন।

•   নব্জজং শজাইনস্র েজশি্য অংনশ উল্লম্বভানে শদখা শগনছ।

•   সটেক পনরমানপর সানর্ নব্জজং শজাস্ পনৃঠের েজশি্য 
অংশটি শছঁনি শর্লুন। মসণৃভানে মটিশিস নেনজল ে্যেহার 
কনর, ম্যানলনির সানর্ আরও র্াম শিার নেনজল।

িমাই্ডমার

•   রু্ি রুনলর সানর্ অঙ্কন অনুযা়েী োই্ডানরর পনরমাপ 
নেননিত করুন, েগ শিনক্ষত্র, মানকশিং শগজ এেং স্কাইোর শেষ্া 
করুন। (নেত্র 3)

•   কানজর িুকনরাটি ও়োকশি শেনঞ্চ সটেকভানে রাখুন।

•   োই্ডানরর েজশি্য অংনশ উল্লম্বভানে এেং পনৃঠের উপর 
সটেক পনরমাপ সহ মসণৃভানে ম্যানলনির সানর্ র্াম শিার 
নেনজল ে্যেহার কনর নেনসনলং। (নেত্র 3)

একল্ত্রত	এিিং	সর্মানপ্ত

•   একজত্রত করার আনগ এই িুকরাগুনলর সটেক পনরমাপ 
পরীক্ষা করুন।

•   কানের শমনের িুকনরাগুনলর নব্জজং শজাস্ এেং 
োই্ডারনক একনত্র সটেকভানে একজত্রত করুন। (নেত্র 4)

•   ট্াই স্ক়োর ে্যেহার কনর জন়েনন্টর েগ শিনক্ষত্র পরীক্ষা 
করুন।

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর শকাগর্ জন়েন্টটি শশে করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.165
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.166
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

নিনিন্	ধরঠির	টিসঠর্টে	টর্ঠে,	একক	টজমাস্ট	কমাঠের	টর্ঠে,	েিল	টজমাস্ট	কমাঠের	
টর্ঠে	এিিং	টরের্যুক্ত	টজমাস্ট	কমাঠের	টর্ঠে	প্র্দি ্মি	করুি।	(Demonstrate	different	
type	basement	floor,	single	joist	wooden	floor,	double	joist	wooden	floor	and	
framed	joist	wooden	floor)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		নিনিন্	ধরঠির	কমাঠের	টর্ঠে	প্র্দি ্মি	করুি
•		কমাঠের	টর্ঠে	নিননিত	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

প্রনিক্ষক	 নিিমাঠগ	 নিনিন্	 ধরঠণর	কমাঠের	 টর্ঠে	
সম্পনক্মত	িমার্	এিিং	তমাঠ্দর	িণ ্মিমা	সিংনক্ষপ্ত	কঠর	
নিক্ষমােথীঠ্দর	প্র্দি ্মি	করঠিি।

•   প্রনশক্ষণার্থীরা কানের শমনেনত প্রদনশ শিত সমস্ত অংনশর 
নাম এেং তানদর অ্যানলেনকশনগুনল নলনপেদ্ধ করনেন।

•   শিনেল 1 এ তানদর শরকর্শি করুন।

•   এটি প্রনশক্ষক দ্ারা শেক করুন.

1	িিং	টেনিল

কমাঠের	টর্ঠে	নিননিত	করুি

ক্ম না. কানের শমনের 
নাম

কানের শমনে
অ্যানলেনকশন

1

2
3

4
5
6

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.166
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নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.167
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

কমাঠের	 িমার্ে্মিি	 ট্দয়মাঠলর	কমােমাঠর্মা	 ততনর	 করুি	 	 (Make	 structure	 of	 wooden	
partition	wall)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		কমাঠের	িমার্ে্মিি	প্রমািীর	নিননিত	করুি	এিিং	কমােমাঠর্মা	ততনর	করুি।
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)
•   রু্ি রুল সহ অঙ্কনন শদও়ো মাত্রা অনুযা়েী প্রন়োজনী়ে 

আকানরর জন্য কানের পাটিশিশননর সমস্ত কােঁামাল 
পরীক্ষা করুন।

•   জ্যাক সমতল নদন়ে রিন়েংন়ে শদও়ো মাত্রা অনুযা়েী 40 
নমনম প্রন়োজনী়ে প্রস্ এেং 20 নমনম পুরুনত্বর সমস্ত 
কানের পাটিশিশন িুকরা সমতল করুন, েগ শিনক্ষত্র এেং 
মানকশিং শগজ নদন়ে পনরক্ষা করুন।

•   রু্ি রুল, স্কাইোর, স্ক়োর এেং মানকশিং শগজ নদন়ে অঙ্কনন 
প্রদত্ মাত্রা অনুযা়েী মার্ার অংনশর শমাি দদর্ শি্য নেননিত 
করুন এেং দতনর করুন।

•   মটিশিস নেনজল এেং ম্যানলি ে্যেহার কনর অঙ্কনন প্রদত্ 
মাত্রা অনুসানর মার্ার িুকনরানত মটিশিসটি নেননিত করুন 
এেং দতনর করুন। (নেত্র 1)

•   অঙ্কনন শদও়ো মাত্রা অনুযা়েী িুকরাটির শমাি দদর্ শি্য 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   অঙ্কনন প্রদত্ মাত্রা অনুযা়েী নসল িুকরাগুনলর শমাি দদর্ শি্য 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   অঙ্কনন প্রদত্ মাত্রা অনুযা়েী মটিশিস নসনলর িুকরাগুনল 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   অঙ্কনটিনত প্রদত্ মাত্রা অনুযা়েী স�িুর্ িুকরাগুনলনত 
শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   নেননিত করুন এেং উভ়ে প্রানতে শিনন দতনর করুন, 
(উপর এেং নীনে) উপনরর প্রানতের নীনে (দরজার মার্া) 
ক্স অনধ্ শিক ল্যাপ এেং রিন়েংন়ে শদও়ো মাত্রা অনুসানর 
দরজার শপানস্র মােখানন ব্লাইনর্ মটিশিস করুন।

•   অঙ্কনটিনত প্রদত্ মাত্রার জন্য উপনর এেং নীনের প্রানতে 
শিনন এেং স্ার্ িুকনরাগুনলর মধ্্যেতথী শপানস্ ক্স 
অনধ্ শিক ল্যাপটি নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   রিন়েংন়ে শদও়ো মাত্রা অনুযা়েী স্ানর্র উভ়ে পানশর 
িুকনরাগুনলা নেননিত করুন এেং মটিশিস দতনর করুন।

•   অঙ্কন অনুযা়েী দরজার শপানস্ শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন 
এেং করুন। (নেত্র 2)

•   অঙ্কনন শদও়ো মাত্রা অনুযা়েী দরজার মার্ার শমাি দদর্ শি্য 
নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   রিন়েংন়ে শদও়ো মাত্রা অনুযা়েী দরজার মার্ার (ওভারহ্যাংস 
িুকরা) উভ়ে প্রানতে ক্স অনধ্ শিক ল্যাপ নেননিত করুন। 
(নেত্র 3)

•   অঙ্কনটিনত প্রদত্ মাত্রা অনুসানর শনানগং িুকনরাগুনলর 
শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন এেং দতনর করুন।

•   নেননিত করুন এেং অন্ধ শিননটিনক এক প্রানতে (োনম) 
এেং সাধ্ারণ শিননটি অন্য প্রানতে (র্াননদনক) করুন 
এেং অঙ্কনন শদও়ো মাত্রা অনুসানর ননগং িুকনরাগুনলর 
মােখানন অনধ্ শিক ল্যাপ ক্স করুন।

•   একজত্রত করার আনগ কানের পাটিশিশন িুকনরাগুনলর 
সমস্ত মাত্রা, আকার পরীক্ষা করুন। 

•   ননজ ননজ জা়েগা়ে জরিল গতশি অেস্ান নেননিত করুন.
•   কানের খুটঁিটি প্রন়োজনী়ে আকানর প্রস্তুত করুন।
•   জন়েন্টগুনলর উপনরভানগ সমানভানে অনুনমানদত 

আোনলা প্রন়োগ করুন।
•   িুকরাগুনলনক তানদর ননজ ননজ জন়েন্টগুনলর সানর্ 

সটেকভানে একজত্রত করুন। 
•   একজত্রত শরেনমর উপনর োর ক্্যাম্প রাখুন এেং আলনতা 

কনর শক্ত করুন। 
•   জন়েনন্টর মােখানন জরিল গতশি করুন।
•   নছদ্র করা গনতশির মনধ্্য আো নদন়ে কানের খুটঁি ঢুনকন়ে 

আলনতাভানে আর্াত করুন। 
•   প্রনক্ষপ্ত কানের খুটঁি সােধ্ানন কািুন।
•   কানের পাটিশিশন পঠৃেটি মসণৃভানে শশে করুন।
•   প্রন়োজনী়ে আকানরর লোইউর্ প্রস্তুত করুন।
•   কানের পাটিশিশন শরেনমর উপর লোইউর্ অেস্ান।
•   লোইউর্ মধ্্য নদন়ে পাটিশিশন শরেনম শপনরক োলান।
•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর মসণৃভানে পাটিশিশন শশে 

করুন।
নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.167

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



395

নির্ ্মমাণ (Construction)	 এক্মারসমাইজ 1.10.168
কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	 (Wood	Work	Technician)	 - নিল্্ডিিং	 নির্ ্মমাণ	 -	কমাে,	
অ্্যমালুনর্নিয়মার্	এিিং	নিনিনস		

টর্রমার্ত	এিিং	আসিমািিত্র,	্দরজমা,	জমািমালমা	এিিং	নসঁনড়র	হমাত	টরনলিং	(Repair	and	
recondition	furniture,	door,	window	and	staircase	hand	railing)
উঠদেি্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		টেনিল	িমা	প্রনতস্থমািি
•		্দরজমা	িীঠি	টরল	প্রনতস্থমািি
•		জমািমালমার	টরেঠর্র	কব্মা	প্রনতস্থমািি	করুি
•		নসঁনড়	হমাত	টরল	প্রনতস্থমািি.
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কমাঠজর	ক্রর্	(Job	sequence)

িাস্ক 1:	টেনিল	িমা	প্রনতস্থমািি

•   উপনরর তক্তার স্কগুনল সরান এেং এটি আলাদা করুন।

•   হ্যা্ড নেদু্যৎ জরিনলং শমনশন ে্যেহার কনর কানের খুটঁির 
উপর গনতশির মাধ্্যনম মটিশিস এেং শিনন জন়েন্ট জরিনলং 
শর্নক কানের খুটঁি সরান।

•   শিনেল শরনলর শিনন ক্ষনত না কনর অেনশষ্ কানের খুটঁি 
সােধ্ানন সরান। (নেত্র 1)

•   শিনেল সমানেশ শর্নক পা সরান.

•   নেননিত করুন এেং প্রন়োজনী়ে আকার অনুযা়েী পান়ের 
শমাি দদর্ শি্য দতনর করুন। (নেত্র 2)

•   নেননিত করুন এেং প্রন়োজনী়ে পনরমাপ অনুযা়েী পান়ে 
হাঞ্চর্  মটিশিস এেং ব্লাইনর্ মটিশিস দতনর করুন। (নেত্র 2)

•   ব্াশ ে্যেহার কনর মটিশিস এেং শিনন পনৃঠে আোনলা 
লাগান।

•   প্রস্তুত পা নদন়ে শরলগুনলনক একজত্রত করুন।

•   শিনেনলর পানশ ‘T’ ক্্যাম্পটিনক উপনরর নদনক ধ্নর রাখুন 
এেং কানের সানপািশি িুকনরা নদন়ে শক্ত করুন।

•   মটিশিস এেং শিনন জন়েনন্টর শকন্রে একটি জরিল গতশি 
করুন এেং জরিনলর গনতশির মধ্্য নদন়ে কানের ওন়েজ প্রনেশ 
করান।

•   হাতুনড় নদন়ে কানের ওন়েজ শিাকা নদন।

•   হাত করাত ে্যেহার কনর কানের খুটঁির অনতনরক্ত অংশ 
কািুন।

•   নীনের শরল এেং সামননর শরলনকও টেক করনত একই 
পদ্ধনত পুনরা়ে করুন৷ 

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর শিনেল শরেনমর পঠৃেটি শশে 
করুন।

•   সটেকভানে স্কগুনল োনলন়ে শিনেনলর শরেনমর উপনরর 
তক্তাটি টেক করুন।

িাস্ক 2:্দরজমা	িীঠি	টরল	প্রনতস্থমািি

•   উপযুক্ত স্ক রিাইভার ে্যেহার কনর দরজার শরেম শর্নক 
দরজাটি সােধ্ানন সরান। 

•   হাত করাত ে্যেহার কনর দরজা শর্নক ক্ষনতগ্স্ত নীনের 
শরল সরান। (নেত্র 1) 

•   মটিশিস নেনসল ে্যেহার কনর দরজার স্াইল শর্নক অেনশষ্ 
শিনন অংনশর নেপ।

•   দরজা শর্নক নীনের শরনলর মাত্রা পনরমাপ করুন।

•   প্রন়োজনী়ে পনরমাপ অনুযা়েী নীনের শরনলর প্রস্ এেং 
শেধ্ সমতল করুন। 

•   প্রন়োজন অনুযা়েী নীনের শরনলর শমাি দদর্ শি্য দতনর করুন।

•   নেননিত করুন এেং প্রন়োজনী়ে পনরমাপ অনুযা়েী হাঞ্চর্ 
র্েল শিনন ো নীনের শরনলর উভ়ে প্রাতে দতনর করুন।

•   নেননিত করুন এেং প্রন়োজনী়ে আকার অনুযা়েী নীনের 
শরনলর মােখানন হাঞ্চর্ র্েল মটিশিস দতনর করুন। (নেত্র 
2)

•   নেননিত করুন এেং প্রন়োজনী়ে পনরমাপ অনুযা়েী নীনে 
শরনলর খাজঁ দতনর করুন। (নেত্র 2) 

•   প্রন়োজন অনুযা়েী দরজা়ে শরল টেক করার জন্য কানের 
খুটঁি প্রস্তুত করুন।

•   শিনন পনৃঠে আো লাগান এেং দরজার ননজ ননজ জা়েগা়ে 
নীনের শরল টেক করুন।

•   ‘T’ ক্্যানম্প দরজাটি ধ্নর রাখুন এেং কানের সানপািশি 
িুকনরা নদন়ে শক্ত করুন।

•   মটিশিস এেং শিনন জন়েনন্টর শকন্রে একটি জরিল গতশি 
করুন। কানের পা়োর পনৃঠে আো লাগান।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.168
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•   েল শপইন হাতুনড় ে্যেহার কনর জরিল করা গনতশি কানের 
ওন়েজ প্রনেশ করান। 

•   শিনন করাত ে্যেহার কনর দরজা শর্নক অনতনরক্ত 
খুটঁিগুনল কািুন। 

•   মসণৃ সমতল ে্যেহার কনর দরজার পঠৃেটি মসণৃভানে শশে 
করুন।

•   দরজার শরেনমর মনধ্্য দরজাটি রাখুন। (নেত্র 3)

•   স্ক রিাইভার ে্যেহার কনর কব্ার গতশি নদন়ে স্কগুনল আেদ্ধ 
করুন।

•   সটেক শসটিং এেং সটেক নড়ােড়ার জন্য দরজার শরেনমর 
সানর্ দরজার নরনসটিং পরীক্ষা করুন।

িাস্ক 3:জমািমালমার	টরেঠর্	কব্মা	প্রনতস্থমািি	করুি।

•   একটি শিমনলেি নহসানে কব্া ে্যেহার কনর উইন্ডা শািার 
স্াইনল অেকাশ নেননিত করুন। (নেত্র 1)

•   কব্ার প্রন়োজনী়ে পনরমাপ অনুযা়েী জানালার শািানরর 
প্রাতে েরাের এেং জানালার শািানরর সামননর শেধ্ েরাের 
শগজ পনরক্ষা করুন। (নেত্র 2)

•   েুলতে স্াইল শর্নক েজশি্য কাে অপসারনণর জন্য প্রনতটি 
প্রানতে েজশি্য পানশ নতয শিক কািা করুন। (নেত্র 3)

•   জানালার কব্াটির স্কগুনল সরান এেং জানালার শািারটি 
আলাদা করুন৷ 

•   জানালার শািানরর কব্াগুনলর স্কগুনল সরান এেং কব্াটি 
আলাদা করুন৷

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.168
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•   জানালা এেং জানালার শরেনম উপযুক্ত কানের লোগ নদন়ে 
কব্াযুক্ত অেস্াননর র্াকঁটি লোগ করুন।

•   জানালার শািানর কব্া অেস্ান নেননিত করুন৷

•   কানজর নেরুনদ্ধ একটি সানপাটিশিং ব্লক োপুন। (নেত্র 4)

•   একটি দৃঢ় োিানল নদন়ে শাসঁ জনুড় নেপ েন্ধ করুন এেং 
শগজ লাইন নননে শছঁড়া. (নেত্র 4)

•   সম্পপূণ শি নাকল গভীরতার সামনন শর্নক নপছননর একক 
পাতার পুরুত্ব পয শিতে অেকাশ েন্ধ করুন। (নেত্র 4)

•   নরনসস শেস সম্পপূণ শি সমতল হন়ে শগনল কব্া পাতাটি 
োপুন । 

•   স্ক টেক করনত কব্া গতশি নদন়ে একটি পাইলি গতশি করুন। 
(নেত্র 5)

•   কব্ার শকন্রের গনতশি একটি একক স্ক নদন়ে প্রার্নমকভানে 
পাতাটিনক সুরনক্ষত করুন। 

•   অন্য কব্া টেক করার জন্য একই পদ্ধনত পুনরা়ে করুন।

•   প্রদত্ গনতশি অন্য দুটি স্ক সুরনক্ষত করুন। উইন্ডার 
শািারটি এমন অেস্া়ে ওন়েজ করুন যানত এটি উপনর 
এেং নীনে ছানড়ন়ে যা়ে।

•   জানালার শািার নেননিত করার পনর উইন্ডা শরেনম কব্া 
অেস্ান নেননিত করুন৷ 

•   জানালার শািার কব্া অেস্ানটি জানালার শরেনমর 
নভতনর স্ানাতের করুন৷ 

•   কব্া টেক করার জন্য জানালার শরেনম একটি অেকাশ 
দতনর করুন শযমনটি আনগ ে্যাখ্যা করা হন়েনছ।

•   জানালার শািারটি নহনগেংন়ের জন্য জানালার শরেনমর 
মনতা অেস্ানন রাখুন। পাইলি গতশি দতনর করার পনর 
প্রনতটি পাতার শকন্রের গনতশি একটি স্ক ে্যেহার কনর 
জানালার শরেনম কব্াটি স্ক করুন।

•   জানালার পাতার প্রানতেককরণ (alignment) পরীক্ষা 
করুন।

•   পাইলি গতশি নেননিত করার পনর সমস্ত গনতশি উপযুক্ত স্ক 
শঢাকান।

•   উইন্ডার শািানরর নর্টিং আোর একটি পরীক্ষা করুন।

িাস্ক 4:নসঁনড়	হমাত	টরল	প্রনতস্থমািি
•   নসনঁড় শর্নক ক্ষনতগ্স্ত হাত শরল সরান. হাতুনড় হাত করাত, 

স্ক রিাইভার এেং নপসিার ে্যেহার কনর।

•   শিপ নন়েম ে্যেহার কনর নসনঁড় শর্নক হাত শরনলর মাত্রা 
পনরমাপ করুন। 

•   প্রন়োজনী়ে পনরমাপ অনুযা়েী হাত শরনলর প্রস্ এেং শেধ্ 
সমতল করুন। 

•   প্রন়োজন অনুযা়েী হাত শরনলর শমাি দদর্ শি্য নেননিত করুন।

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.168
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•   প্রন়োজনী়ে পনরমাপ অনুযা়েী হ্যা্ড শরনলর উভ়ে প্রানতে 
শিনন নেননিত করুন এেং শসি আপ করুন। (নেত্র 1)

•   প্রন়োজনী়ে পনরমাপ এেং োলাস্ানরর সংখ্যা অনুসানর 
হ্যা্ড শরনলর নীনে মটিশিস নেননিত করুন এেং শসি আপ 
করুন। (নেত্র 1)

•   নসনঁড়র নতুন শপানস্ হানতর শরল টেক করার জন্য কানের 
খুটঁি প্রস্তুত করুন।

•   শিনন এেং মটিশিস পনৃঠে আো লাগান এেং নসনঁড়র ননজ 
ননজ জা়েগা়ে হ্যা্ড শরল টেক করুন। (নেত্র 2)

•   একটি নতুন শপাস্ স্প মটিশিস এেং শিনন জন়েনন্ট একটি 
জরিল গতশি করুন। কানের নপনগর পনৃঠে আোনলা লাগান।

•   েল শপইন হাতুনড় ে্যেহার কনর জরিল করা গনতশি কানের 
খুটঁি টেক করুন।

•   শিনন করাত ে্যেহার কনর নতুন শপাস্ শর্নক প্রনজনটের্ 
খুটঁিগুনল সরান। 

•   ক্ হ্যামার ে্যেহার কনর ে্যালাস্ানরর জন়েনন্ট তানরর 
শপনরক টেক করুন।

•   শপনরক পাঞ্চ ে্যেহার কনর শননলর মার্াটি হানতর শরল 
পনৃঠের টেক নীনে র্াকা উনেত। 

•   শস্াক শশভ ে্যেহার কনর হ্যা্ড শরনলর পঠৃেটি মসণৃভানে 
শশে করুন। (নেত্র 2)

নির্ ্মমাণ	:		কমাঠের	কমাঠজর	টেকনিনিয়মাি	(NSQF	-	সিংঠিমানধত	2022)	-	এক্মারসমাইজ	1.10.168
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